mpella 


PORAUSVAUNUN KULJETTAJA SATU ÖSTRING 


Harvoinpa porausvaunun ohjausventtiilien ääressä nähdään näin viehättävää kuljettajaa! Tampereen messujen 
emäntä Satu Ostring istahti alkajaisiksi Tamrockin Terra-Jumbon ohjaajan paikalle. Satu Ostring ennätti messu- 
jen aikana tosin ohjata paljon muutakin, mm. minimekkoisten neitosten päivittäisen paraatimarssin keskikaupun- 
gilta näyttelyalueelle. — Messukuvassa oli Tampella mukana neljällä osastolla, joista enemmän toisaalla leh- 
dessä. — Kuva: Aamulehti/Erkki Lahtinen 


Kansi: 


Ilmavalokuva Oy Tampella Ab Eklöfin tehtaista, jotka sijaitsevat Porvoossa. Etualalla sulfiittiselluloosa- 
tehdas piippuineen, vasemmalla siniharmaa uusi kuorimorakennus. 


Takakansi: 


Oy Tampella Ab Eklöfin tehtaitten uusi kuorimorakennus — taustalla sulfiittiselluloosatehdas. 
Oy Tampella Ab Eklöfin tehtaitten saha-alue Porvoossa ilmasta nähtynä. 
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”Jampella 


8 a 


tänään 


Isännöitsijä DI Paul Nygavist 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


Eklöfin tehtaitten 


esittely 


V. 1964 Aug. Eklöf Osakeyh- 
tiön koko osakekanta siirtyi Oy 
Tampella Ab:lle ja vuoden- 
vaihteessa 1966—67 yhtiö lii- 
tettiin Tampellaan. Samalla sen 
nimeksi tuli Oy Tampella Ab, 
Eklöfin tehtaat — Eklöf fabri- 
ker. 

Eklöfin tehtaat käsittävät 
Tolkkisissa Porvoon = maa- 
laiskunnassa = sijaitsevan sul- 
fiittiselluloosatehtaan ja Por- 
voon kaupungin alueella ole- 
van sahan. 1. 9. 1968 saakka 
ryhmään kuului myös Tolk- 
kisten telakka, joka mainitusta 
ajankohdasta alkaen alistettiin 
Tampereen Konepajalle ja joka 
erikseen on esitelty Tampella 
Tänään numerossa 2/69. Muut 
kaksi = teollisuuslaitosta — siis 
kuuluvat puunjalostusteolli- 
suuden piiriin. 


Aug. Eklöf Osakeyhtiö oli 
vanha yhtiö, perustettu v. 1864, 
ja sen perinteet olivat ennen 
kaikkea = saha-alalla. Yhtiön 
ensimmäinen, Porvoon seudul- 
la sijaitseva saha perustettiin 
1870-luvulla ja sitä seurasivat 
myöhemmin useat sahalaitok- 
set eri puolilla maata. 

Sulfiittiselluloosankin — val- 
mistuksen alalla yhtiöllä oli 
vanhat perinteet, sillä ensim- 
mäinen tehdas käynnistettiin v. 
1893 Tolkkisissa ja on maamme 
neljänneksi vanhin sulfiittisel- 
luloosatehdas. Nykyisen mitta- 
puun mukaan tuotanto oli hy- 
vin vaatimaton, vain runsaat 
3 000 t/v. 

Vuosina 1919 — 1922 raken- 
nettiin uusi tehdas, jonka las- 
kettu vuosituotanto oli 10 000 
t/v. Suurin osa nykyisen teh- 


taan rakennuksista ja hyvin 
monet koneet ovat peräisin 
tältä ajalta. Vuosien kuluessa 
on tosin suoritettu uudistuksia 
ja laajennuksia. Tuotanto on 
asteittain kohonnut nykyiseen 
yli 50000 tonniin vuodessa. 


Tehdas valmistaa ainoastaan 
valkaisematonta = sulfiittimas- 
saa. 


Tuotannosta on viennin 
osuus n. 90 %, ja tässä suh- 
teessa tehtaalla on hyötyä si- 
jainnistaan Suomenlahden 
rannalla. Niinpä on keskimää- 
rin 95 % viennistä voitu laivata 
omasta satamasta. Satama on 
aivan tehtaan vieressä ja väy- 
län nimellinen syvyys on 7 m. 
Se pidetään yleensä auki ym- 
päri vuoden, talvisaikaan 
luonnollisesti jäänmurtajan 
avulla. Tällä hetkellä Englanti 


1 


Yleiskuva Oy Tampella Ab Eklöfin tehtaista. Etualalla sulfiittiselluloosatehdas ja taustalla uusi kuorimora- 


on suurin ostajamaa ja sen 
osuus on yli puolet tuotannos- 
ta. 

Tampellan otettua tehtaan 
haltuunsa on rakennettu uusi 
puunkäsittely- ja kuorimolai- 
tos. Se ajettiin käyntiin vuoden 
1966 elokuussa ja oli välttämä- 
töni investointitoimenpide, jotta 
olisi voitu pysyä raaka-aine- 
puolella, metsäpuolella, tapah- 
tuneen ja yhä jatkuvan kehi- 
tyksen mukana ja hyötyä sii- 
tä. 

Ne vaikeudet, joiden kanssa 
puunjalostusteollisuus viime 
vuosina on joutunut kamp- 
pailemaan, ovat erityisen an- 
karina kohdanneet valkaise- 
matonta sulfiittimassaa. Se on 
yhä enemmän joutunut siirty- 
mään pois entiseltä perinteelli- 
seltä alueeltaan, sanomalehti- 
paperin valmistuksesta, sul- 
faattimassan tieltä, jolla on pa- 
remmat lujuusominaisuudet. 
Nämä ovat alkaneet käydä yhä 
tärkeämmiksi, kun sekä sano- 
malehtipaperi- = että = paino- 
koneiden nopeudet jatkuvasti 
nousevat. 

Laadultaan hyvää valkaise- 
matonta sulfiittimassaa varten 
tarvitaan ensiluokkaista kuusi- 
puuta, mikä merkitsee, että 
raaka-aine on kallista. Tavan- 


kennus. 


omaista sulfiittimenetelmää 
käytettäessä ovat myös kemi- 
kaliokustannukset korkeat, 
koska kemikalioiden talteenot- 
toa ei ole pystytty ratkaise- 
maan. Siirtyminen = sellaisiin 
sulfiittimenetelmiin, joiden 
yhteydessä talteenotto = olisi 
mahdollinen, olisi — vaatinut 
tehtaan kokoon nähden suh- 
teettomia investointeja. Kun 
tehdas on vanha ja vanhanai- 
kainen ja sen tuotantokapasi- 
teetti alhainen, on valmistuk- 
sen kannattavuus perin heik- 
ko. - 

Viime — vuosina on poh- 
joismaissa suuri joukko sul- 
fiittitehtaita joutunut lopet- 
tamaan = toimintansa, mikä 
seikka on jossain määrin pa- 
rantanut = jäljelle jääneiden 
tuotannon menekkiä. Joka ta- 
pauksessa sulfiittiselluloosan 
suhteellinen osuus markkinois- 
ta on vahvasti vähenemässä ja 
sitä tarvitaan enää vain eräissä 
määrätyissä erikoispapereis- 
sa. 

Ne uudet sulfiittimenetel- 
mät, joita on kehitetty ja jotka 
nostavat massan ominaisuuk- 
sia, ovat jossain määrin kyen- 
neet parantamaan sulfiittimas- 
san asemaa. 

Porvoon sahalaitos on ns. 


kahden linjan saha, ja sen ni- 
mellistuotanto on 12 000 std/v 
1-vuorotyössä. Se ostettiin 
1920-luvulla Frickin sahan ni- 
mellä, minkä jälkeen se sai ni- 
men Hattulan saha ja sittem- 
min Porvoon Saha. Saatujen 
tietojen perusteella sen perus- 
tamisvuosi lienee 1886. 

Niillä metsäalueilla, joilta 
saha saa raaka-aineensa, on 
kuusi vallitseva puulaji ja etu- 
päässä on suoritettu kuusi- 


sahausta, vaikkakin mänty- 
sahaus viime vuosina on Ii- 
sääntynyt. 


Tuotannosta viedään ulko- 
maille n. 80 %. Tärkeimmät 
ostajamaat ovat Englanti, Hol- 
lanti, Ranska ja Belgia. 

Melkein koko viennin määrä 
laivataan Tolkkisten satamasta 
ja vain 2—3 % menee muiden 
satamien kautta. 

Sahan koneisto on pääasiassa 
peräisin 1940-luvun lopulta, 
mutta eräitä uudistuksia ja 
muutoksia on tehty myöhem- 
minkin. Sahatavara kuivataan 
suurimmaksi osaksi lautatar- 
hassa. Sahalla on pieni keino- 
kuivaamo n. 1700 std/v var- 
ten. 

V. 1940 ruvettiin valmista- 
maan puutaloja tehdasmaisesti, 
mutta tämä lopetettiin v. 1955, 


Vihkiäiset Savon Sellu Oy:ssä 


Kesäkuun 2. päivänä vihittiin Sa- 
von Sellu Oy:n teollisuuslaitokset 
käyttöön Kuopion Sorsasalossa. 
Vihkijänä oli Tasavallan Presidentti 
Urho Kekkonen, joka vihkiäispu- 
heessaan mainitsi mm.: 

”Yhtiön 8296 osakasta, joista val- 
taosa on pohjoissavolaisia metsän- 
omistajia, ovat varmoja, että teh- 
taan perustaminen on hyödyksi täl- 
le ja tuleville sukupolville ja on yh- 
tenä renkaana kehityksen kulus- 
SE 

Presidentti Kekkonen korosti pu- 
heessaan, että tehdashanke lähti al- 
kuun maakunnasta ja se vietiin 
päätökseen =valtakunnallisin voi- 
min. 

Vihkiäistilaisuudessa joka pidet- 
tiin lähes hehtaarin suuruisessa 
tuotevarastossa, oli läsnä yli 2000 
pohjoissavolaista —metsänomistajaa 
— heistä valtaosa tehtaan osak- 
keenomistajia. Tuotantolaitoksen 
eri osastot olivat vilkkaan mielen- 
kiinnon kohteina koko aamupäivän, 
jolloin viime syksynä toimintansa 


aloittaneen tehtaan ovet olivat 
avoinna yleisölle. 
Tehdas — tarjoaa pysyviä työ- 


paikkoja noin 250, mutta huomatta- 
vasti suurempi sen merkitys on 
maakunnalle metsähankintojen 
kannalta. Metsissä se työllistää vuo- 
sittain lähes 2 000 henkilöä. 
Aallotuskartongin menekki maail- 
manmarkkinoilla on kasvava, 
mutta Sorsasalon tehtaan laajenta- 
misesta tai jalostusasteen muutok- 
sista on aika puhua vasta sitten, 
kun sen nykyinen kapasiteetti on 
käytetty täysin tehokkaasti, totesi 
rakennustoimikunnan puheenjohta- 


ja ja Savon Sellu Oy:n toimitusjoh- 
taja, vuorineuvos Wolter Wester- 
holm. 


Kysynnän lisääminen 
ei enää päätavoite 


— Savon Sellu liittyy osana met- 
sänomistajien omaan teollisuuteen, 
jonka tarkoituksena on ollut ensisi- 
jassa puun kysynnän lisääminen, 
totesi Savon Sellun johtokunnan 
puheenjohtaja, agronomi Veikko 
Ihamuotila juhlapuheessaan. Nyt ei 
kysynnän lisääminen enää ole pää- 
tavoite. Poikkeuksena on viimeai- 
koihin saakka ollut tarve koivu- 
pinotavaran menekin lisäämiseen. 
Siinäkin suhteessa on asiantila no- 
peasti muuttunut, ja pinotava- 
rakoivun riittävä menekki näyttää 
lähivuosina olevan saavutettavissa. 
Hyvin keskeisenä syynä metsän- 
omistajien oman teollisuuden kehit- 
tämiselle on nykyisin ns. kontrolli- 
teollisuuden luominen. Tämä tar- 
koittaa sitä, että metsänomistajat 
osallistumalla teollisuuteen voivat 
saada luotettavia ensikäden tietoja 
puunjalosteiden markkinoinnista ja 
alan teollisuuden kannattavuudesta 
ja siten tarkistaa onko kulloinkin 
puusta saatava hinta oikeassa suh- 
teessa jalosteiden myynnistä saata- 
vaan hintaan. 

Savon Sellun hallintoneuvoston 
puheenjohtaja, kauppaneuvos Mart- 
ti Suhonen korosti avajaispu- 
heessaan erityisesti presidentti 
Kekkosen henkilökohtaista panosta 
tehdashankkeen toteuttamisessa. 


Savon Sellu liittyy osana puunjalos- 
tusteollisuuden voimakkaaseen ke- 
hitykseen ja kasvuun, joka on omi- 
naista tälle vuosikymmenelle, sanoi 
ministeri Johannes Virolainen tuo- 


dessaan — valtiovallan =tervehdyk- 
sen. 

Koivun arvostus 

nousee Savossa 

Koivun arvostus. — muutoinkin 
kuin saunavihtana ja lapsenpiiska- 
na — paranee nyt Savossa. Savon 


Sellu nielee tästä lähtien noin 
550 000 p-m3 koivua vuosittain ja 
raaka-ainehankinta on noin 70 kilo- 
metrin säteellä Kuopiosta. 

Rakennusten kokonaistilavuus on 
noin 360 000 m? Savon Sellun jäte- 
vesikysymykseen on kiinnitetty eri- 
tyistä huomiota ja sen poistamiseen 
on käytetty 8 % rakennuskustan- 
nuksista. Silti Kuopiossa epäillään, 
että tehdas saastuttaa Kallavettä 
yhtä paljon kuin koko Kuopion 
kaupunki. 

Savon Sellua koskevassa laissa 
edellytettiin vähintään 80 000 tonnin 
aallotuskartonkitehtaan rakentamis- 
ta, mutta tehtaassa päästään jo lä- 
hivuosina 150 000 vuositonniin. 

Savon Sellu Oy:n teollisuuslaitos- 
ten suurin osatoimittaja oli Oy 
Tampella Ab:n konepaja, joka val- 
misti kartonkikoneen ja kattilalai- 
toksen. 

Kartonkikone on lajissaan Euroo- 
pan suurin. 

Tästä toimituksesta kerrottiin yk- 
sityiskohtaisesti lehtemme nume- 
rossa 4/1968. 
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koska menekkiä ei ollut. 

Nykyajan vaatimusten mu- 
kaan sahan sijainti ei ole sopi- 
va. Maaperusta on €&erittäin 
huono ja aiheuttaa korkeita 
kunnossapitokustannuksia. Ma- 
tala ja kapea joki ja ahdas 
alue tekevät tukkien käsittelyn 
vaivalloiseksi ja kalliiksi. Vii- 
me vuosina on alettu vaatia 
yhä kuivempaa ja laadultaan 
parempaa sahatavaraa ja kil- 
pailukyvyn takia on sahan toi- 
minta rationalisoitava ja te- 
hostettava. 


Tästä syystä yhtiön johto on 
periaatteessa päättänyt siirtää 
sahauksen Tolkkisiin ja raken- 


taa sinne uuden sahalaitok- 
sen. 
Ensi kädessä on täytettävä 


ostajien laatuvaatimukset. 
Tästä johtuen rakennetaan en- 
simmäisen rakennusvaiheen 


aikana keinokuivaamo koko 
tuotantoa varten sekä hanki- 
taan sahatavaran rimoitus- ja 
tasauslaitteet ja laajennetaan 
varastotiloja. Ensimmäinen ra- 
kennusvaihe on hyväksytty to- 
teutettavaksi tämän vuoden ai- 
kana. Itse sahausta jatketaan 
toistaiseksi Porvoossa. 

Voi sanoa, että historia tois- 
taa itseään, sillä Tolkkisissa on 
aikaisemminkin ollut saha, jo- 
ka v. 1885 joutui silloisen yh- 


tiön omistukseen, mutta jonka 
toiminta lopetettiin v. 1928. 

Eklöfin tehtailla on tällä 
hetkellä kaikkiaan 455 vaki- 
naista työntekijää, joista 306 on 
paikalliskonttorissa ja sellu- 
loosatehtaalla Tolkkisissa ja 
149 sahalla Porvoossa. 

Työntekijäkanta on kauan 
ollut paikallaan ja ammatti on 
useissa tapauksissa mennyt pe- 
rintönä isältä pojalle. Ei ole ta- 
vatonta, että jollakin henkilöllä 
on viisikymmentäkin palvelus- 
vuotta. 

Suuri osa työntekijöistä eli n. 
40 % asuu yhtiön asunnoissa, 
loput omakotitaloissa tai vuok- 
ra-asunnoissa kaupungissa. 


o 


Tampellalta 


uusi kompressori 


Tampellan kompressorivalmis- 
tuksen nopeuttamiseksi ja mo- 
nipuolisemman kokemuksen 
saamiseksi Tamrock on solmi- 
nut yhteistyösopimuksen tun- 
netun amerikkalaisen valmis- 
tajan Sullair Corporationin 
kanssa. 

Yhteistyön tuloksena on nyt 
valmistunut ensimmäiset PO- 
LAIR 175-tyyppiset siirrettävät 
diesel-käyttöiset — ruuvikomp- 
ressorit. Näiden suunnittelussa 
on tähdätty nimenomaan laa- 
jaan vientikauppaan ja siksi on 
pyritty ottamaan huomioon 
koneen kasvaneet ulkonäön 
vaatimukset. Ruuvikompresso- 
rin valmistuksessa on käytetty 
mahdollisimman runsaasti ko- 
timaisia osahankkijoita; ko- 
neessa ovat mm. Valmetin 


moottori sekä Nokian renkaat 
ja suotimet. 
Tamrock Polair 175 PD on 


varmakäyttöinen ja taloudelli- 
nen ruuvikompressori, jonka 
vapaan ilman tuotto 7 
kp/cm?:n —työpaineella on 5 
m*/minuutissa. 

Paineilma on sykäyksetöntä. 
Polairin teräsroottorit, ruuvi ja 
luisti pyörivät Öljysumussa. 
Polairissa roottorit ovat käy- 
tännössä kulumattomat, ja ilman 
tuotto on muuttumaton kovas- 
sakin käytössä. Polair on luo- 
tettava ja sitä osoittaa kahden 
vuoden takuukin, jota voidaan 
pitää poikkeuksellisena. 

Polairia on suhteellisen 
helppo siirtää, sillä se on kevyt. 
Maavara on 30 cm, raideväli 
riittävän suuri ja kompressoria 
voidaan hinatakin suurimmalla 
nopeudella, jonka asetus sal- 
lii. 

Polairin voimanlähteenä on 
joko Valmet 311 tai Ford 
2506/12 dieselmoottori, joiden 


sä 


Polairin rekisteröity liikemerkki. 


huoltoverkosto on luotettava. 
Teräksisen kuomun € sivuissa 
ovat tilavat ja lukittavat ka- 
luston säilytys- ja kuljetuslaa- 
tikot. Sivuluukut ovat sara- 
noilla, sivuille aukeavat ja lu- 
kittavat. 


Kompressorin = mittaritaulu 
on hinaussuunnassa oikealla 
puolella, joten liikenne ei häi- 
ritse katujen varsillakaan 
työskenneltäessä käytönvalvo- 
jaa. Mittaritaulussa ovat am- 
perimittari, moottorin jäähdy- 
tinnesteen lämpömittari ja öl- 
jynpainemittari, = käyttötunti- 
mittari, tuottoilman painemit- 
tari, virtalukko käynnistystä ja 
pysäytystä varten sekä käyttö- 
ja huolto-ohjeet. 


Polair 175 PD toimitetaan Ili- 
säksi jalaksille asennettuna jo- 
ko kalustolaatikkoineen tai il- 
man. 


Tamrockin uusi ruuvikompres- 
sori Polair 175 — sen teho on 
5 m3 ilmaa minuutissa. 


<> UUTISET 
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TAMROCK TULEE! 


Konepajamme paineilmakoneosasto on nykyisin oma organisaa- 

tionsa. Uusi nimi on TAMROCK. Organisaatiolla on jo oma tie- 

dotuslehtensä: Tamrock-Uutiset, jonka vastaavana toimittajana 

on Matti Pitko. Lehti ilmestyy neljästi vuodessa suomen- ja eng- 
lanninkielisenä. Lykkyä tykö! 


TAMROCK — 


mitä se on 


ja mitä se tekee? 


TUOTTEET: 
kompressorit 
kallioporakoneet 
maakiilakoneet 
paalujuntat 
syöttölaitteet 


poraustelineet 
porausvaunut 
hydrauliset puomit 
GRINDEX-hiomakoneet 
HYDRALIFT-latauskorit 
SKEGA-vuoraukset 


Tampella-Tamrockin — kehitys 
on ilahduttava tosiasia. Tuote- 
valikoima on laajentunut, lii- 
kevaihto kasvanut ja olemme 
menestyneet — kansainvälisessä 


kilpailussa. Tämä kaikki aset- 
taa uusia tavoitteita, joihin py- 
ritään entistä aktiivisemmin ja 
innokkaammin. 

Olemme erikoistuneet tun- 
nelin- ja peränajon mekani- 
sointiin ja automatisointiin se- 
kä kaivosten mekanisoituihin 
porauslaitteisiin. Rotapuomi 
RP 625 on saavuttanut suurim- 
man menestyksen. Viime vuo- 
den alussa markkinoille tuli 
porakone ES 300 Corona, jonka 
ominaisuudet ovat osoittautu- 
neet erinomaisiksi. 

Tänä vuonna keskitymme 
uusien tuotteiden kehittelyyn 
entistä enemmän. Pieniä tun- 
neleita varten on jo konstruoi- 
tu uusi puomityyppi Minirondo 
MR 500, jolla on erittäin pieni 


TAMROCKIN 
johtaja, DI 
Matti Kilpinen 
asennustilan tarve ja jonka 
avulla ensimmäistä kertaa mi- 
nitunnelitkin voidaan porata 
hydraulisilla puomeilla. 

Useat asiakkaat antanevat 
arvoa myös sille, että palve- 
luksessamme on kaivos- ja 
louhinta-alan — asiantuntijoita, 
joiden peruskoulutus on han- 
kittu käyttäjän olosuhteissa. 

Pyrimme lehtemme välityk- 

sellä saamaan entistä parem- 
mat yhteydet tuotteidemme 
käyttäjiin. Toivmme, että 
myös Te kerrotte ajankohtai- 
sista tapahtumista työnne pii- 
rissä — virkaveljenne maapal- 
lon toisella puolella saattaa olla 
niistä erittäin kiinnostunut. 
TAMROCKIN EDUSTAJAT 
MAAILMALLA: 
Tampella Trading Ruotsi, L. 
Haak & Co A/S Norja, Ital- 
svenska =s.a.s. Italia, Jarvis 
Clark Co Ltd. Kanada, Cour- 
voisier & Co Ltd. Sveitsi, Haff- 
ner Lda. Portugali, Arrieta Fi- 
lippiinit, Fa. Panzer Itävalta, 
Foraky Brussels Belgia, Whyte 
Hall Australia, Almacoa Rans- 
ka, Fines Ltda Kolumbia, Nat- 
sis Kreikka, Antonio Vega De 
Seoane Espanja, Ekman & Co. 
Ltd. Thaimaa, Tamrock Co 
USA. 


Tampella Tampereen messuilla 


Tampella otti Tampereen messuihin osaa neljällä eri osastolla, joista kustakin on näkymä seu- 
raavalla aukeamalla. Osastot olivat: 


— tekstiiliosasto 
— konepajan osasto 


— paineilmakoneiden osasto 
— keksintönäyttely 


Viimeksimainittu oli Tampellalle julkisuuden kannalta näkyvin: Tampellan Heinolan tehtailla 
kehitetty kemikalioiden talteenottomenetelmä arvosteltiin näyttelyn parhaaksi. 

Keksintöjä arvosteltaessa kiinnitettiin erityistä huomiota uutuudellisuuteen. Kolme muuta kes- 
keistä arvosteluperiaatetta olivat omaperäisyys ja kaupallinen käyttöarvo sekä osoitettu mark- 
kinakelpoisuus. 

Tampellan kemikalioiden talteenottojärjestelmän (palkinto 2 000 mk) lisäksi arvosteltiin rahapal- 
kinnoilla lasin laminointikone, Artama Oy (2000 mk), maalinsävytyskone, Winter Oy (1500 mk) 
ja joukko kaapelinpäätteitä, Arvo V Rintamäki (1000 mk). 


[S] 


Paineilmakoneosastolla tasavallan presidentti kysyi myyntipällikkö Adahlilta: ”Toimivatko nämä myös?” 
”Kyllä toimivat, herra presidentti!” ”No, pannaanpas käyntiin!” 


Tampellan neljä osastoa 
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konopaja-Tamg 


KONEPAJA. Kuvassa keskellä puuhiomakoneen hiomakivi akseleineen ja laippoineen. Yhteinen paino on noin 
20.000 kiloa. 


KEKSINNÖT. Kemikalioiden talteenottolaitoksen toimintakaavio. 


Tampereen messuilla 


i 


s vie 


Vornpsarts Jamspetts K KTITNETSN 


Jampena Tanspetts Tampeita Jampora Fammposta Turmpetta Tampeta Tanspeis Tsmpseta Esrsrpsetaa 


i 


TEKSTIILIT. Tämän osaston perusidea toistuu Suomen Messujen 50-vuotismessuilla Helsingissä tänä syksynä. 
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Automaatti tuli 
pöllirännin tilalle 


Anjalan Paperitehtaan puu- 
hiomossa otettiin maaliskuussa 
käyttöön automaattiset puun- 
syöttölaitteet, jotka korvaavat 
vanhan ja loppuunkuluneen 
”pöllirännin”. Oleellisimmat 
erot vanhan ja uuden järjestel- 
män välillä ovat: ennen puut 
tuotiin hiomakoneiden kohdal- 
le uittamalla — nyt ne tulevat 
kumihihnakuljettimilla, ennen 
myös jokainen puu vedettiin 
miesvoimin ja yksitellen hio- 
makoneeseen — nyt uunit täy- 
tetään — koneellisesti yhdellä 
kerralla puihin koskematta. 
Nämä uudet laitteet tekevät 
työn helpommaksi sekä vähen- 
tävät hiomossa tarvittavaa työ- 
voimaa. 

Tämä uusi puunsyöttöjärjes- 
telmä käsittää rullaradan, ki- 
ramon, 16 kpl hihnakuljettimia 
ja laskupöytiä sekä kuljetti- 
mien alla olevat poikittaiset 
levykourut — työntölaitteineen 
hiomakoneen — syöttöaukkojen 
kohdalla. Jokaisen täyttöaukon 
vieressä hoitotasolla on oh- 
jauspulpetti. 

Laitoksen 
on seuraava: 

Puut tuodaan kuljetinlinjalle 
sen alussa olevan kiramokul- 
jettimen avulla. Peräkkäisistä 
hihnakuljettimista ensimmäiset 
yleensä käyvät jatkuvasti ja 


toimintaperiaate 


; X a % 
[= f 


työntölaite. 


viimeiset seisovat. Tällä lailla 
saadaan = puukerros = kasva- 
tetuksi haluttuun korkeuteen. 
Latoja seuraa puukerroksen 
kasvamista ja sen mukaan 
käynnistää tai pysäyttää kul- 
jettimia. 

Latoja ohjaa painonappien 
avulla puuannoksen muodosta- 
miseen tarvittavia laitteiden 
liikkeitä. Hänen käskystään 
nousee kunkin hiomakoneparin 
kohdalla olevan syöttökourun 
laskupöytä = ylös. Kytkimet 
avautuvat automaattisesti ja 
kuljetinjono = siirtyy. Puiden 
vyöryminen laskypöydän pääl- 
le alkaa heti siirtoliikkeen 
alussa, kun aukko rupeaa syn- 
tymään. Kuva seuraavalla si- 
vulla. Laskupöytä lähtee las- 
keutumaan latojan antamasta 
käskystä ja hänen käskystään 
käynnistyvät aukon vieressä 
olevat kuljettimet, jos se on 
tarpeellista, silloin kun vierin- 
täkulman mukainen puumäärä 
ei riitä annoksen muodostami- 
seen. 


DI A. Tuhkuri 
Oy Tampella Ab 
Anjalan Paperitehdas 


Näitä annoksia muodostetaan 
edellä kuvatulla tavalla neljä 
kappaletta kuhunkin syöttö- 
kouruun peräkkäin. Kun kouru 
on täynnä voi mies siirtyä seu- 
raavan kourun täyttöä ohjaa- 
maan. 

Varsinainen annoksien syöttö 
kouruista hiomakoneisiin ta- 
pahtuu täysin automaattisesti. 
Kun hiomakone pyytää uutta 


annosta, luukku avautuu ja 
annos putoaa koneeseen. 
Työntölaite siirtää uuden an- 
noksen — välittömästi = entisen 
paikalle odottamaan vuoroaan. 
Valvontalaitteet ilmoittavat 
hiomon latojalle tilanteen 


muutokset kourussa ja koneis- 
sa. Tämän lisäksi hän näkee 
kouruissa olevat annokset ja 
itse syöttötapahtumaan liitty- 


Hiomakoneiden syöttökul- 


NO jettimien periaatepiirros. Leik- 
A kauksessa nähdään puuannoksen 
muodostaminen syöttökouruun. An- 

nokset siirtyvät syöttökouruista auto- 


maattisesti hiomakoneisiin. Etusivulla yleis- 
kuva syöttökuljetinjärjestelmästä, joka toimii 
yhden miehen hoitamana. Kuva osoittaa myös 


kuljettimien suuren varastointikyvyn. 


| 


... ja näin tapahtuu automaattinen puiden syöttö hiomakoneeseen. 


vät liikkeet. Hän tietää, mikä 
syöttökouruista on seuraavaksi 
tyhjentymässä, ja voi varautua 
ohjaamaan sen uutta täyttöä. 
Laskupöytien liike tapahtuu 
pneumaattisesti ja hihnakul- 
jettimien hydraulisesti. 


Samassa yhteydessä joudut- 
tiin hylkäämään vanhat käsi- 
käyttöiset jakoventtilit, jotka 
ohjaavat täyttöluukun ja pai- 
neanturoiden liikkeitä. Niiden 
tilalle hankittiin automaattiset 
jakoventtiilit, jotka on toimit- 


tanut toiminimi Neles Oy. 
Laitteet on toimittanut Kone 
Oy, mutta koska ne jouduttiin 
asentamaan vanhojen hioma- 
koneiden = päälle, on myös 
Tampella ollut mukana suun- 
nittelu- ja asennustöissä. 


[1] 
Uusi sahatavaran 
ti ti LAJI 
myyntiyhtiö 

Enso-Gutzeit Osakeyhtiön, Kymin Osakeyhtiön ja Oy 
Tampella Ab:n kesken tehdyllä sopimuksella perustettiin 
Helsingissä 10. 6. yhteinen sahatavaran myyntiyhtiö. Yh- 
tiön nimeksi tulee KOTKA WOODEXPORTERS, Enso- 
Gutzeit Osakeyhtiö & Co. ja sen kotipaikka on Kotka. 
Uuden yrityksen tehtävänä on huolehtia osakeyhtiöiden 
sahatavaran vientimarkkinoinnista; kotimaan myynnin hoi- 
taa kukin osakeyhtiö entiseen tapaan. Näin aikaansaata- 
valla keskitetyllä toiminnalla pyritään luomaan edellytyk- 
set entistä tehokkaampaan asiakaspalveluun vientimarkki- 
noiden tuntuvasti muuttuneita olosuhteita ajatellen. Eri- 
tyisesti tämä koskee joustavaa sopeutumista yhä tärkeäm- 
mäksi muodostuvaan kuljetuspalveluun nähden. Uusi yhtiö 
edustaa yhteensä n. 130 000 standartin eli runsaasti 600 000 
m3:n sahatavaran tuotantokykyä ja on luettavissa alansa 
suurimpiin pohjoismaissa. 

Yhtiön johtokuntaan kuuluvat kauppat.maist. Erkki 
Enervi, diplins. Börje Carlson ja diplins. Paul Nyavist 
varsinaisina sekä dipl.ins. Raimo Lappalainen, varatuomari 
Carl-Erik Hortling ja dipl.ins. Heikki Klemetti varajäse- 
ninä. Kauppat.maist. Enervi valittiin johtokunnan ensim- 
mäiseksi puheenjohtajaksi. 

Yhtiön toimitusjohtajaksi on kutsuttu konsuli Dage Bru- 
now. Samalla on myyntipäälliköiksi nimitetty metsänhoi- 
taja Jaakko Pentikäinen sekä konsulit Pär-Erik Löf ja 
Björn Eklöf. 

Tieto uuden yrityksen perustamisesta on otettu vastaan 
ulkolaisissa ostajapiireissä myönteisesti. Niinpä katsoo tun- 
nettu englantilainen puutavara-alan lehti Timber Trade 
Journal asiasta kirjoittaessaan, että uuden markkinointi- 
organisaation perustaminen on osoitus siitä, että Suomen 
sahateollisuudessa — jolla on merkittävä osuus Englannin 
markkinoilla sekä määrällisesti että suosionsa puolesta — 
puhaltavat nyt vahvasti muutosten tuulet ja että se on 
valmistumassa kohtaamaan 70-luvun haasteen. 


50 työn vuotta 


4.6. 69 vietettiin Pellavatehtaalla 
merkittävää juhlaa, kun neiti Anna- 
Liisa Jokinen siirtyi eläkkeelle pal- 
veltuaan 50 vuotta kehrääjänä teh- 
taan märkäkehräämössä. Tekn. joh- 
taja DI A. Vikkula kiitti kehrääjä 
Jokista pitkäaikaisesta ja tunnolli- 
sesta palveluksesta sekä luovutti 
yhtiön lahjana kultaisen rintakorun 
neiti Jokiselle. 


METEX 


Metalliteollisuutemme 


vientiyritys 


Päivälehtien palstoilla on usein 
uutisia, joitten yhteydessä ker- 
rotaan = suurista metalliteol- 
lisuuden kaupoista ulkomaille 
ja mainitaan samalla, että 
myynnin on hoitanut Metex. 


Mikä on Metex? 


Osuuskunta Metex Andelslag 
on vuonna 1948 perustettu me- 
talliteollisuutemme — vientiyri- 
tys, johon on liittynyt jäseniksi 
sekä suuria että pieniä metal- 
liteollisuustuotteiden valmista- 
jia. Metex on luonteeltaan yk- 
sityinen, ja jäsenyys siinä 
on vapaaehtoisuuden pohjalla. 
Metexin jäsenten valmistusoh- 
jelmat kattavat kaikki Suomen 
metalliteollisuuden tuotannon 
alat. 

Myyntitoiminnan tehostami- 
seksi Metex on jaettu neljään 
myyntiosastoon, jotka ovat: I 
puunjalostusteollisuuden konei- 
den = myyntiosasto, II ke- 
vyiden metalliteollisuustuottei- 
den myyntiosasto, III armatuu- 
rien myyntiosasto (Neuvosto- 
liittoon) ja IV raskaiden me- 
talliteollisuustuotteiden ja säh- 
köteollisuuden koneiden sekä 
tarvikkeiden myyntiosasto. 
Myyntiosastoista suurimpaan, 
puunjalostusteollisuuden = ko- 
neiden myyntiosastoon, kuuluu 
myös teknillinen osasto, joka 
tekee mahdolliseksi jäsenten 
toimitusten koordinoimisen jo- 
pa kokonaisiksi puunjalostus- 
teollisuuden tuotantolaitoksik- 
si. Teknillinen osasto suorittaa 
tällöin tarvittaessa tuotantolai- 
tokseen liittyvän suunnittelu- 
työn, asennustyön valvomisen 


sekä — tehtaiden käynnistyk- 
sen. 

Markkinatutkimuksen avulla 
Metex — suorittaa metalliteol- 


lisuutemme viennin esivalmis- 
telua sekä luo markkinaver- 
kostoa. Vienninedistämistyö ta- 
pahtuu yhteistyössä Metexin 
omistavien jäsentoiminimien 
kaupallisten osastojen kans- 
sa. 
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Myyntimiehet 
kuudessa maassa 


Tällä hetkellä Metexillä on 
omat pysyvät myyntimiehensä 
kuudessa maassa, ja toiminta 
laajenee jatkuvasti. Tämän li- 
säksi Metex lähettää tarvit- 
taessa myyntimiehiään mark- 
kinatutkimus- ja myyntimat- 
koille eri puolille maailmaa. 
Erityistä huomiota kiinnitetään 
siihen, että kullekin markki- 
na-alueella ja kussakin maas- 
sa sopeudutaan paikalliseen 
markkinointiajatteluun. Tar- 


Meterxin toimitusjohtaja DI Kauko 
Uusitalo. 


koituksenmukaisuuden (=lisää- 
miseksi on Metex johdonmu- 
kaisesti pyrkinyt luomaan eri 
osastojen välistä yhteistyötä 
markkinatutkimus- ja myynti- 
toiminnassa. Tämä käytäntö on 
omaksuttu = nimenomaan € eri 
osastojen ulkomailla toimiviin 
myyntimiehiin nähden ja täl- 
lainen yhteistyö on ollut var- 
masti hyödyllistä kaikille osa- 
puolille. Metexin toiminta-alue 
on hyvin laaja, ja vuonna 1968 
saatiin tilauksia 60 eri maasta. 
Kokonaismyynnistä suurin osa 
menee sosialistisiin maihin. 


Erikseen mainittava Metexin 
toimintamuoto on osallistumi- 
nen ulkomaisiin messuihin ja 
näyttelyihin jäsenten tuotteita 
esittelevin yhteisnäyttelyin, 
jolloin voidaan keskitetysti 
valmistajien omia myyntivoi- 
mia säästäen tiedottaa tuotteis- 
ta ulkomaisille ostajille. Yh- 
teistoiminnan tuloksena on täl- 
laisten näyttelyiden taso nous- 
sut entisestään. 

Yhteistoiminta jäsenten 
kanssa on tärkeä ja luo pohjan 
toiminnalle, sillä myytäessä 
pitkälle kehitettyjä teknillisiä 
tuotteita tarvitaan jäsenten 
huipputeknillinen taso toimin- 
taan sen jälkeen, kun myynti- 
kohteet on valmisteltu, muo- 
kattu ja merkitty. Myytävien 
tuotteiden valikoima on hyvin 
laaja — suurista tehdaskoneis- 
toista pieniin instrumentteihin 
ja työkaluihin. 


Tampella on perustajajäsen 


Oy Tampella Ab kuuluu Me- 
texin perustajajäseniin ja yh- 
teistyö on tästä lähtien jatku- 
nut pääasiassa puunjalostus- 
teollisuuden viennin yhteydes- 
sä, joskin viime vuosina yh- 
teistyö myös muun raskaan 
konepajateollisuuden alalla on 
lisääntynyt, kuten esimerkiksi 
porakoneiden ja turpiinien 
kohdalla on tapahtunut. 

Metexin ja Tampellan väli- 
sessä yhteistyösopimuksessa 
Metexin toiminta-alaan kuulu- 
vat 

— itäblokin maat 

— Aasia 

— Afrikka 

— Etelä-Amerikka 

Esimerkkeinä 1950- ja 1960- 
luvuilla Metexin kautta ja/tai 
myötävaikutuksella eri maihin 
myydyistä Tampellan tuotteis- 
ta voidaan mainita hioma- 
koneet = Etelä-Afrikkaan ja 
Brasiliaan, puoliselluloosateh- 
taat Puolaan ja Kiinaan, pape- 


Jehu-kilvan kuudes sija 
Heinolan tehtaiden TPK:lle 


Heinolan tehtaiden palokunta, jo- 
ka on aktiivisesti osallistunut Itä- 
Hämeen ja Mikkelin läänin palo- 
kunnille järjestettyihin kilpailuihin, 
sekä valtakunnalliseen Sammutus- 
väline Oy:n kilpailuun, on vuodesta 
1965 lähtien ollut mukana myös 
vaativassa valtakunnallisessa Jehu- 
maljakilpailussa. Tässä kilpailussa, 
johon on osallistunut 30—35 palo- 
kuntaa, on Heinolan tehtaiden palo- 
kunta sijoittunut seuraavasti: v. 
1965 Vaasassa 22. sija, v. 1966 Jyväs- 
kylässä 11., v. 1967 Helsingissä 20. ja 
v. 1968 Imatralla 24. 

Tänä vuonna kilpailu järjestettiin 
Uudessakaupungissa. Heinolan teh- 
taan palokunnan nuorekkaan jouk- 
kueen menestys oli erinomainen: 
kuudes sija. Kokeneiden, kilpailussa 
kauan mukanaolleiden palokuntien 
joukossa se on erinomainen saavu- 
tus. Joukkue sai haltuunsa komean 
SOK:n lahjoittaman kiertopalkin- 
non. 

Tuloksia: Jehu-Malja: 

1) Säteri Oy:n TPK 155,0, 2) SOK 
Vaajakosken TPK 140,6, 3) Lie- 
lahden TPK 134,3, 4) Yhtyneiden 
Paperitehtaiden OY:n Tervasaaren 
palokunta 132,4, 5) Naantalin VPK 
132,4, 6) Oy Tampella Ab:n Heino- 
lan teht. TPK 128,5, 7) Kyminteh- 
taan TPK 126,1, 8) Valmet Oy:n len- 
tokonetehtaan TPK. Tampere 124,2. 
9) Raision Tehtaat TPK 124,1, 10) 
Oy Kaukas Ab:n TPK 118,6. 


KALUSTOKILPAILU 


1) Naantalin VPK 10,34,9, 2) Säteri 
Oy:n TPK 10,36,8, 3) SOK Vaajakos- 
ken TPK 10,47,8, 4) Valmet Oy:n 
lentokonet. TPK 11,50,8, 5) Oy Tam- 
pella Ab:n Heinolan teht. TPK 
12,51,0. 
TIETOKILPAILUJEN JOUK- 
KUETULOKSET: 


1) Yhtyneiden Paperitehtaiden 
Oy:n Tervasaaren palokunta 56,6, 2) 
Säteri Oy:n TPK 55,1, 3) Ylöjärven 
VPK 51,1, 44 Kymin Oy, Voikkaan 
TPK 48,4, 5) Kymintehtaan TPK 
47,9. 11) Oy Tampella Ab:n Heino- 
lan teht. TPK 39,2. 

Henkilökohtaisessa tietokilpailus- 
sa olivat 280 nimen listalla 29. Reino 
Suikkanen, 51. Seppo Jokinen, 71. 
Eero Erola ja 92. Jorma Laitinen. 


Kahvit kelpo sammuttajille 


Lähes 'kokonaisuudessaan oli pa- 
lokunta saapuvilla Jehu-maljakil- 
pailun merkeissä järjestetyssä kah- 
vitilaisuudessa. Tehtaan palosuoje- 
lujohtaja, os. päällikkö Olavi Lin- 
nakko piti tilaisuudessa puheen jos- 
sa hän mainitsi mm. 

”Itä-Hämeen palokuntien kalusto- 
ja tietokilpailu voitettiin kahdek- 
sannen kerran, joten siinä suh- 


= = : 
Tilanne Jehu-maljakilpailussa 


teessa ei ole sen erikoisempaa. Sitä- 
vastoin Jehu-maljakilpailussa ta- 
pahtui jo pitkään odotettu menes- 
tyminen. Olimme tottuneet keski- 
tasoa huonompaan sijoitukseen, 
vaikka kerran pääsimmekin jo 10 
parhaan tuntumaan. Jokainen tie- 
simme, että joukkueemme "noina 
edellisinä vuosina oli parempi kuin 
lopullinen sijoitus osoitti. Huono 
onni vain oli haittana. Nyt oli myös 
hyvä onni mukana ja sijoitus oli 
sen mukainen. Pitkäaikaien har- 
joittelu ja kilpailuissa mukanaolo 
toi hyvän tuloksen. Me jotka emme 
olleet joukkueessa ja koko Tampel- 
lan Heinolan tehtaiden henkilökun- 
ta iloitsemme hyvästä suoritukses- 
tanne... 


rikoneet Turkkiin, Tshekko- 
slovakiaan, Unkariin, soodakat- 


tilat Brasiliaan, Kiinaan, 
Tshekkoslovakiaan ja Unka- 
riin, Fluting-kartonkitehdas 


Bulgariaan, Tampella-Recove- 
ry-menetelmä = Tshekkoslova- 
kiaan jne... 
Porakonelisenssivalmistusso- 
pimus Romaniaan syntyi 
myös Metexin myötävaiku- 
tuksella. Muista ei-puunjalos- 
tusalan tuotteista, joita on vii- 
me aikoina viety Metexin 
kautta, mainittakoon myös 
kastelulaitos Lähi-Itään. 
Metexin toiminnan tavoite 
on kansainvälisiä kaupallisia 
suhteita luomalla ja edelleen 


kehittämällä saada aikaan 
markkinointivarmuutta suo- 
malaisissa yrityksissä, jolloin 


samalla luodaan edellytykset 
kotimaisen tuotannon volyy- 
min lisäämiselle. Alusta alkaen 
Metex on pyrkinyt sopeu- 
tumaan jatkuvasti muuttuviin 
markkinointitilanteisiin ja hyö- 
dyllisimmällä = tavalla € edis- 


Metexin toimitalo Helsingissä Ruoholahdenkatu 18:ssa. 


tämään jäsentensä tavoitteita 
maan rajojen ulkopuolella ta- 


pahtuvassa 
sa. 


myyntitoiminnas- 
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irven syyskuisissa kuohuissa ennen onnettomuutta. 


40 vuotta Kurun haaksirikosta 


Suomen kaikkien aikojen suu- 
rimmasta järvionnettomuudes- 
ta on 7.9. 1969 kulunut 40 
vuotta. 

Tampere-Seuran julkaisu 
numero 8, jonka on kustanta- 
nut Tampere-Seura ja joka on 
ilmestynyt v. 1947 toimittaja 
Uuno Sinisalon kirjoittamana, 
kertoo tästä suuresta onnet- 
tomuudesta näin: ”Syyskuun 7 
päivänä 1929 kaatui matkusta- 
jahöyrylaiva ”Kuru” Tampe- 
reen edustalla Näsijärvellä ja 
vei suurimman osan matkusta- 
jista mukanaan = syvyyteen. 
Mainittuna päivänä kävi aa- 
musta alkaen ankara Ppoh- 
joismyrsky, jonka voima ilta- 
päivään mennessä nousi 11 bo- 
foriin. Monet pienet laivat ei- 
vät lainkaan uskaltaneet lähteä 
aikataulunmukaiselle matkal- 
leen aavan Näsiselän yli. Höy- 
rylaiva ”Kuru”, joka oli Näsi- 
järven suurimpia aluksia, kui- 
tenkin uskaltautui matkalle, 
varsinkin kun laivassa oli pal- 
jon maalaisia, jotka olivat tul- 
leet — lauantaiksi — kaupunki- 
asioilleen ja halusivat päästä 
samana päivänä kotiin. 

Klo 15.15 laiva lähti Mus- 
tanlahden satamasta. Laivassa 
oli 148 matkustajaa ja laivan 
henkilökuntaan kuului lisäksi 
12 henkilöä. Aluksi nopeakul- 
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kuisen laivan matka sujui vai- 
keuksitta. Mutta sen päästyä 
noin kilometrin päähän sata- 
masta sitä lähestyi Siilinkarin 
eteläpuolella kolme tavallista 
suurempaa hyökyaaltoa, minkä 
vuoksi aluksen kapteeni Onni 
Saarinen määräsi laivan koneet 
seisautettaviksi, että laiva voisi 
helpommin nousta aallon har- 
jalle. Siitä ei kuitenkaan ollut 
apua, vaan hetkistä myöhem- 
min — klo 15.26 — aallot löivät 
laivan yli, täyttivät etukannen 
ja painoivat keulan veden alle. 
Kaikki tämä tapahtui silmän- 
räpäyksellisen nopeasti, eivät- 
kä useimmat matkustajat vielä 
ehtineet käsittää mitä oli ta- 
pahtunut, kun kuului huuto: 
”Laiva kaatuu”. 

Aluksessa syntyi nyt sano- 
maton pakokauhu, ja ihmiset 
ryntäilivät sinne tänne pelas- 
tusta etsien. Laiva alkoi kallis- 
tua vasemmalle kyljelleen ja 
parissa minuutissa se vajosi 
aaltojen alle. 

Osa matkustajista ehti tem- 
mata itselleen pelastusvyön ja 
muutamat —pääsivät hyppää- 
mään järveen, kun taas toisia 
joutui — syyskylmään = veteen 
aaltojen pyyhkäiseminä. Monet 
taas jäivät suljetuiksi laivan 
hytteihin ja välikannelle. Pe- 
lastusveneistä yksi jäi laivan 


alle, toinen irtautui kannatti- 
mistaan ja kolmas saatiin viime 
hetkessä vesille. Veteen joutu- 
neet saivat ponnistella voi- 
mansa äärimmilleen taistelles- 
saan aaltoja ja läpitunkevaa 
kylmyyttä vastaan. 

Noin 5 minuuttia ”Kurun” 
jälkeen lähti Mustanlahden sa- 
tamasta höyrylaiva ”Tarjanne” 
matkalleen  Ruovedelle. Se 
saapui pian onnettomuuspai- 
kalle ja ryhtyi pelastamaan 
vedessä kamppailevia ihmisiä. 
Laivaan saatiinkiin nostetuiksi 


15 henkilöä. Myös hinaaja 
”Näsijärvi” lähti onnet- 
tomuuspaikalle. = — samoin 


muuan yksityinen moottorive- 
ne. Niiden onnistui pelastaa 
vain 5 henkilöä, sillä useimmat 
vedessä kamppailevista ehtivät 
ennen avun tuloa kangistua ja 
painua pohjaan. Uimalla pelas- 
tui rantaan — lähes 15 km — 
kaksi henkilöä, joten laivan 160 
henkilöstä pelastui vain 22 — 
heistäkin osa vammoja tai vai- 


kean sairauden saaneina. 
Kaikkiaan 138 henkilöä me- 
netti onnettomuudessa hen- 


kensä. Heistä oli suurin osa ko- 
toisin Kurusta ja Länsi-Teis- 
kosta. Hukkuneiden joukossa 
oli useita julkisuuden henki- 
lötä — mm. kansanedustaja 
Ida Vihuri, sanomalehdentoi- 


mittaja Veikko Leuku ja Ku- 
run nimismies K H Hakkarai- 
nen. Vainajat kätkettiin suu- 
riin yhteishautoihin — niiden 
äärellä oli suru suurin — mutta 
syvää myötätuntoa tunnettiin 
kautta maan. 

”Kurun” onnettomuus on 
Suomen suurin järvionnetto- 
muus. Tampereen Tuomiokir- 
kossa pidettiin onnettomuuden 
jälkeen — surujumalanpalvelus, 
joka keräsi väkeä kirkkoon 
enemmän kuin mikään muu ti- 
laisuus sitä ennen tai sen jäl- 
keen. Onnettomuuden vuoksi 
huoltajansa menettäneiden 
lasten ja vanhusten autta- 
miseksi kerättiin varoja toista 
miljoonaa silloista markkaa — 
sangen suuri summa. Näistä 
varoista muodostettiin säätiö, 


joka jakoi avustuksia aina 
vuoteen 1946 saakka.” 
Tampereen — kaupunki oli 


valmistautunut saman vuoden 
lokakuun 1 päivänä viettämään 
perustamisensa 150-vuotisjuh- 
laa, mutta onnettomuuden 
vuoksi juhlallisuudet peruu- 
tettiin. Tampereen kaupungin 
200-vuotisjuhlapäivä on 1. 10. 
1979. Siis 10 vuoden kulut- 
tua. 


Onnettomuudessa kuolleiden 
yhteishaudalle Tampereen 
kaupunki pystytti muistokiven 
ja myöhemmin — v. 1940 — 
Näsikalliolle onnettomuuden 
muistomerkin. 

”Kurun” onnettomuus ai- 
kaansai jälkiseurauksena jär- 
vilaivojen kelpoisuutta koske- 
vien säädösten tarkistamisen ja 
tiukentamisen. 


Syvyyksistä nostettu ”Kurw kiinnitettiin Naistenlahden sataman laituriin. 


Vapaa-aika-alue käyttöön Ti olkkisissa 


Toukokuun 18. pnä — vietettiin 
Tolkkisten ammattiyhdistysten va- 
paa-ajanviettoalueen — vihkiäisjuh- 
laa Kuggö-nimisellä tilalla. 

Juhla alkoi Tolkkisten VPK::n tor- 
visoittokunnan esittämällä torvisoi- 
tolla, minkä jälkeen asentaja Karl- 
Erik Högström toivotti kutsuvieraat 
sekä muut läsnäolevat tervetulleik- 
si. Ins. Ljunghard Lindroos esitti 
vieraiden puolesta tervehdyksen ja 
kiitoksen ja korosti vapaa-ajanviet- 
to-alueen merkitystä työssä oleville, 
varsinkin nyt kun teollisuus on siir- 
tynyt 5-päiväiseen työviikkoon ja 
pitkä viikonloppu vaatii tarkoituk- 
sellista toimintaa. Puheiden jälkeen 


torvisoittokunta esitti mm. kapel- 
limestari Pauli Toivosen säveltämän 
Kuggö-marssin kantaesityksenä. 
Vihkiäisjuhla päätettiin virvoke- ja 
kahvitarjoilulla ja tanssittiin kun- 
non hanurimusiikin tahdissa. Hanu- 
ria soitti 10-vuotias Denise Lind- 
ström. 

Kuggön vapaa-ajanviettoalue on 
noin 40 ha suuruinen ja sijaitsee 
Tolkkisten niemimaan eteläkärjes- 
sä, maantien- ja Emäsalon lossin 
välittömässä läheisyydessä. 

Alueeseen kuuluu noin 250 m ran- 
taa hyvine uinti- ja venepaikkoi- 
neen. Alueeseen kuuluu myös enti- 
nen asuinrakennus, jota nykyiset 


vuokralaiset varojensa ja mahdolli- 
suuksiensa mukaan korjaavat, tar- 
vittavia ulkohuonerakennuksia sekä 
luhtirakennus jota varsin hyvin 
voidaan käyttää majoituspaikkana 
kesällä. 

Oy Tampella Ab on vuokrannut 
alueen Suomen Puunjalostusteolli- 
suustyöntekijäin Liiton Tolkkisten 
osastolle ja Suomen Paperiteollisuu- 
den työntekijäin Liiton Tolkkisten 
osastolle 10 vuodeksi 10 mk:n vuosi- 
vuokralla. 

Vapaa-ajanviettoalueen hoitaa 
johtokunta, jonka puheenjohtajana 
toimii pakkaaja Nils Karlsson. — 
BeS. 
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Suomalaiset 


pakkaukset saivat 
yhdeksän palkintoa 


— kaksi Tamboxiin 


Suomalaiset kokivat suuren 
menestyksen ensimmäisissä 
yhteispohjoismaisissa pak- 
kauskilpailuissa. Scanstar oli 
järjestänyt nämä kilpailut, joi- 
hin oli ilmoitettu erilaisia kul- 
jetus-, säilytys- ja myyntipak- 
kauksia yhteensä 169 artikkelia 
ja joissa jaettiin yhteensä 36 
tuotteelle palkinnot. Suomi sai 
9 palkintoa 39 osanottajakap- 
paleesta. Norja ja Tanska sai- 


Palkittu pakkaus: Koti-Sinella — kulutuskäyttöpaikkaan sijoitettu käsi- 
pyyhepaperipakkaus. Perforoitu pohja-aukko avataan ja siitä saadaan 
paperit yksinkappalein ulos. 


Kristallien pakkaussar] a 


Tarjoiluvadin pakkausyksikkö. Salaatti- ja jälkiruoka-astioiden pakkausyksikkö. 
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vat kumpikin 5 ja Ruotsi 17 
palkintoa. 

Prosenttisesti eniten palkin- 
toja tuli Suomeen. 


Palkitut pakkaukset 


Enso-Gutzeit Osakeyhtiö, Lah- 
ti: Tetrojen kuljetus- ja myy- 
mäläpakkaus, suunnittelijana 
suunnittelupäällikkö Heimo 
Partanen. 

Huhtamäki-yhtymä, Turku: 
Hiuskiinnikepakkaus = ”Dölice 
Coiffure”, suunnittelu taiteilija 
Kirsti Joutsi-Laine, 
Huhtamäki-yhtymä, pakkaus- 
suunnittelutoimistosta. 

Pakkaus Oy, Hämeenlinna: 
41 Bircan-olutpakkaus, suun- 
nittelijana J. B. Gabriels, 
Bryssel. 

G. A. Serlachius Oy TAKO, 
Tampere: Liekki-keramiikka- 
astioiden pakkaussarja, muo- 
tofilijana Juhani Suna ja 
Eero Syvänoja, Helsin- 
ki. 

G. A. Serlachius Oy TAKO, 
Tampere: Serla-kasvopyyh- 
keiden kartonkipakkaus, muo- 
toilijana art director Rolf 


Christianson, Helsinki. 
Oy Tampella Ab, Inkeroinen: 


Pakkausyksikkö hajotettuna pakkausmateriaaliosiin. 


Koti-Sinella-pyyhkeiden kar- 
tonkipakkaus. 

Oy Tampella Ab, Inkeroinen: 
Kristalliastioiden pakkaussarja, 
suunnittelu pakkaussuunnitte- 
lija Lauri Lahikainen, 
Inkeroinen. 

Oy Tilgmann Ab, Helsinki: 
Traylite-valmisruokapakkaus, 
suunnittelu Sprinter System 
Ab, Halmstad. 

Wihuri-yhtymä Oy Wipak- 
kaus: — Sairaanhoitovälineiden 
sterilointipussi. 


Nimityksiä 
Tamboxissa 


Oy Tampella Ab:n Tambox-teh- 
tailla on suoritettu 15.6.69 seuraa- 
vat nimitykset: 

Tehtaitten myyntipäälliköksi on 
nimitetty ekonomi Kavo Laurila, 
toimistopäälliköksi merkonomi Ve- 
sa Pennanen, kuljetuspakkauslin- 
jan —tuotepäällisöksi merkonomi 
Veli-Matti Ruotjoki sekä kotelolin- 
jan —tuotepäälliköksi merkonomi 
Juhani Närvä. 


Myyntipäällikkö 
Kavo Laurila, 43, 
on valmistunut 
ekonomiksi 1950. 
Valmistumises- 
taan lähtien hän 
on toiminut Suo- 
men Selluloosa- 
yhdistyksen 

* myyntiosastolla, 
viimeksi osasto- 
päällikkönä. 


LAURILA 


Toimistopäällikkö 
Vesa Pennanen, 
31, on valmistu- 
nut yo-merkono- 
miksi 1962. Aikai- 
semmin hän on 
toiminut Kesko 
> Oy:ssä myynti- ja 
» konttoritehtävissä 
sekä vuodesta 
1967 lähtien Oy 
Vesijohtoliike 
Huber Ab:n Kes- 
ki-Suomen piirin 
konttoripäällikkö- 
nä Tampereella. 


PENNANEN 


Tuotepäällikkö 
Veli-Matti Ruot- 
joki, 27, on val- 
— mistunut yo-mer- 
— konomiksi 1963. 
Hän on toiminut 
vuodesta 1963 läh- 
tien Tambox- 
tehtailla myynti- 
tehtävissä sekä 
viimeksi toimisto- 
: päällikkönä. 
RUOTJOKI 


* Tuotepäällikkö 
Juhani Närvä, 33, 
on valmistunut 

* merkonomiksi 
1959. Hän on toi- 
minut aikaisem- 
min WSOY:ssä 

> paperialan edus- 

> tajana ja vuodes- 
ta 1964 lähtien 
Tambox-tehtait- 
ten edustajana. 
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Taistelu inflaatiota vastaan 


Inf!aatio on ollut Suomen taloudelle 
tunnusomainen ilmiö miltei koko 
sodanjälkeisen ajan. Viime vuoden 
maalis-huhtikuun — vakauttamisrat- 
kaisut muuttivat kuitenk:n tilanteen 
perusteellisesti. Vuoden 1968 maalis- 
kuusta kuluvan vuoden maaliskuu- 
hun hinnat nousivat elinkustannus- 
indeksillä mitaten va'n 2 %o. Inflaa- 
tio on siten pysähtynyt miltei koko- 
naan, tosin osittain hintasäännöste- 
lyn ansiosta. 

Inflaation täydellinen nujertami- 
nen on kuitenkin ilmeisen vaikeaa. 
Tässä taistelussa vaaditaan jatku- 
vaa valppautta, oireiden tarkkailua 
sekä nopeita ja tehokkaita vastatoi- 
mia. Tällöin on tietenkin tunnettava 
inflaation syyt. Niiden tutkiminen 
on aina ollut kansantalousmiesten 
keskeisiä tehtäviä. Inflaation torju- 
minen edellyttää myös, että ylei- 
sesti ymmärreiään rahan arvon ale- 
nemisesta koituvat haitat. 


INFLAATIOLLA USEITA SYITÄ 


Inflaation syyt vaihtelevat maasta 
ja tilanteesta toiseen, joskin toi- 
saalta löytyy myös paljon yhtä- 
läisyyttä. Tanskassa selvitettiin jo- 
kin aika sitten eräässä tu:-kimukses- 
sa tärkeimmät inflaatioon johtaneet 
tekijät. Siinä todettiin ensiksi, että 
inflaatiokehitys muissa maissa on 
heijastunut selvästi Tanskaan. Toi- 
seksi viime vuosina yleistynyt kom- 
pensaatioajattelu on kiihdyttänyt 
palkkojen ja muiden tulojen kohoa- 
m:sta. Kolmanneksi valtion ja kun- 
tien virkamiehet, jotka muodostavat 
varsin keskeisen tulonsaajaryhmän, 
ovat saaneet hyvinkin tuntuvia pal- 
kankorotuksia. Indeksis.donnainen 
palkkajärjeste!mä, joka on voimas- 
sa Tanskassa samantyyppisenä ku:n 
Suomessa ennen vakauttamisratkai- 
suja, on myös voim:stanut hintojen 
ja kustannusten nousua, vaikkei se 
olekaan itsenäinen inflaatiota ai- 
heuttava tekijä. Neljänneksi maan 
ja tonttien hintojen nousu on osal- 
taan ruokkinut inflaatiota. Viiden- 
neksi julkista taloutta ei ole hoidet- 
tu suhdannekehityksen vaatimalla 
tavalla, samalla kun valtion ja kun- 
tien investoinneilta on puuttunut 
pitkäjänteinen suunnittelu. 

I!man vastaavaa tutkimustakin 
tuniuu melko selvältä, että Suomes- 
sa ennen vakauttamisraikaisuja val- 
linneen inflaation syyt ovat olleet 
jokseenkin samat kuin Tanskassa. 
Erilaisten tulojen nimellinen kasvu 
on myös meillä ajoittain ollut liian 
nopeaa. Palkat ovat suurin tuotan- 
tokustannustekijä, ja niiden osuus 
kokonaistu!oista on kasvanut jatku- 
vasti muiden tulomuotojen kustan- 
nuksella. Palkkojen merkitys kus- 
tannusrakenteessa vaihtelee kuiten- 
lkin melkoisesti, ja esim. teollisuu- 
dessa on eri alojen välillä suuria 
eroja. Kun palkka- ja niihin liitty- 
vien —sosiaalikulujen osuus koko 
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teollisuuden varsinaisista kuluista 
oli vuonna 1967 keskimäärin 64 o, 
tämä suhdeluku oli kulkuneuvoteol- 
lisuudessa 78 %, mutta pääomaval- 
taisessa kemian teollisuudessa vain 
48 %/o. Samansuuruinen palkankoro- 
tus vaikuttaa näin ollen eri tavalla 
kustannuksiin toimialasta riippuen, 
ja rationalisointivaatimukset ovat 
täten erilaiset. Toisaalta mahdolli- 
suudet rationalisoida tuotantoa ovat 
melko pienet eräillä työvoimavaltai- 
silla aloilla, erityisesti palveluelin- 
keinoissa. 

Vaikka siis samansuuruisen pal- 
kankorotuksen merkitys ei olekaan 
kustannustekijänä sama kaikilla 
aloilla, palkat nousevat yleensä lä- 
hes samassa tahdissa koko elin- 
keinoelämässä. Tämä johtuu lähin- 
nä ns. solidaarisesta palkkapoli- 
tiikasta. Jonkin palkansaajaryhmän 
suhteellinen asema on parantunut 
vain, jos alalla on tapahtunut palk- 
kojen liukumista sovittujen yleisten 
palkankorotusten lisäksi esim. am- 
mattityövoiman = puutteen € takia. 
Teollisuudessa keskimääräinen vuo- 
tuinen palkkaliukuma on 1960-luvul- 
la ollut runsaat 2 %o. 


TUOTTAVUUDEN NOUSU 
EPÄYHTENÄISTÄ 


Pitäytyminen tuottavuuden nousua 
vastaaviin palkankorotuksiin kaikil- 
la aloilla, mikä teoriassa takaisi 
hintatason vakavuuden niiltä osin 
kuin kysymys on palkkakustannuk- 
sista, on miltei ylivoimainen tehtä- 
vä jo senkin takia, että tuottavuu- 
den kehitys vaihtelee suuresti eri 
aloilla. Ruotsissa äskettäin työ- 
markkinajärjestöjen toimesta tehty 
tutkimus valaisee mielenkiintoisella 
tavalla tuottavuuden nousun epäyh- 
tenäisyyttä ja siitä aiheutuvia vai- 
keuksia. Tutkimuksessa elinkeinoe- 
lämä jaettiin kahteen sektoriin, 
joista toinen, K-sektori, käsitti kan- 
sainvälisestä hintakehityksestä riip- 
puvat alat (valtaosa teollisuutta, 
metsätalous, kaivokset, merenkulku 


UUSI OSOITTEEMME 
30. 6. 1969 alkaen on 
SALPAUSSELÄNKATU 26 
ja puhelinnumeromme 


951-17211 


Mikäli — yhteydenpidossa 
meihin muuttomme aikoi- 
hin esiintyy hankaluutta, 
toivomme Teidän suhtau- 
tuvan siihen ymmärtä- 
myksellä. 


TEHDASPUU DY 


Keskuskonttori 
KOUVOLA 


ja kalastus), ja toinen, S-sektori, ul- 
komaiselta kilpailulta enemmän tai 
vähemmän suojatut alat. K-sekto- 
rin laskettiin vastaavan noin 30 % 
maan kokonaistyöllisyydestä. 

Vuosina 1960—67 nousivat K-sek- 
torin tuotteiden maailmanmarkki- 
nahinnat 1—1 1/2 % vuodessa. Sa- 
manaikaisesti tuottavuus lisääntyi 
tässä sektorissa 7.5 % vuodessa. 
Palkkojen ja liikeylijäämän nousu- 
tilaksi jäi siten 8 1/2—9 %/ vuodessa. 
Todellisuudessa yritysten palkka- 
kustannukset nousivat keskimäärin 
9.4 %% vuodessa. K-sektori pystyi 
siis toimimaan likipitäen niissä ra- 
joissa, jotka tuottavuuden ja maail- 
manmarkkinahintojen nousu olivat 
asettaneet. 

S-sektorissa tuottavuuden nousu 
oli vastaavana aikana vain 3,6 % 
vuodessa, mikä merkitsi sitä, että 
toteutetut keskimäärin 9 %:n suu- 
ruiset vuotuiset palkankorotukset 
aiheuttivat teoriassa lähes 6 %e:n 


*vuotuisen hintapaineen. Todellisuu- 


dessa hintojen nousu jäi noin 5 
%oriin, mikä tutkimuksen mukaan 
johtui palkankorotusten vaikutusten 
viivästymisestä suojatussa sektoris- 
sa, Solidaarisen palkkapolitiikan 
vuoksi hintojen nousu monella ul- 
komaisesta kilpailusta riippumatto- 
malla alalla näyttää itse asiassa ole- 
van väistämätön ilmiö. 

Myös Suomessa palkankorotukset 
ovat lisänneet eniten kansantalou- 
den kustannuspainetta. Toinen mer- 
kittävä hintatasoa kohottanut tekijä 
on ollut välillisen verorasituksen li- 
sääntyminen. Tuontihintojen vaiku- 
tus on kahta viime vuotta lukuunot- 
tamatta ollut suhteellisen vähäinen. 
Vuosina 1967—68 devalvointi nosti 
tuontitavaroiden hintoja varsin tun- 
tuvasti, mutta tämä kohoaminen si- 
sälsi tavallaan monen vuoden aika- 
na kertynyttä painetta. Maatalou- 
den harjoittajien tuloja ovat nosta- 
neet mm. maataloustulotarkistukset, 
mutta niiden sekä vuokra- ja kor- 
kotulojen, poistojen ja muiden yrit- 
täjien tulojen merkitys inflaatiote- 
kijöinä on yhteensäkin ollut melko 
pieni. 


MIKSI TAISTELTAVA 
INFLAATIOTA VASTAAN? 


Yleistäen voidaan sanoa, että inf- 
laatio muuttaa hintasuhteita tavalla, 
joka vaikeuttaa tasapainoista talou- 
dellista kasvua. Parhaiten tämä nä- 
kyy ulkomaankaupassa, jossa 'koti- 
mainen inflaatiopaine muuttaa kil- 
pailutilannetta ulkomaisten yrittä- 
jien hyväksi valuuttakurssien py- 
syessä kiinteinä. 

Vähänkin nopeampi inflaatio kuin 
muissa maissa aiheuttaa sen, että 
valuuttojen suhteet eivät enää ole 
oikeat. Nousevan kotimaisen kus- 
tannustason takia vienti joutuu en- 
nen pitkää vaikeuksiin ja koti- 
mainen tuotanto alkaa kärsiä inf- 


laatiosta etenkin siltä osin kuin se 
kilpailee tuonnin kanssa. Tuonti 
kasvaa, koska tuontihinnat pysyvät 
ennallaan. Kysyntä — siihen liit- 
tyen myös tuonti — paisuu niin 
ikään inflaation synnyttämän liial- 
lisen ostovoiman takia. 

Inflaation jatkuessa edelleen voi- 
makkaampana kuin kilpailijamaissa 
epäsuhde 'kotimaisten ja ulkomais- 
ten tavaroiden hintojen välillä suu- 
renee yhä jälkimmäisten eduksi. 
Esim. viime devalvointiemme välisi- 
nä vuosina 1958—66 hinnat nousivat 
meillä noin 40 o, kun ne kohosivat 
vain noin 25 % niissä maissa, joiden 
kanssa me lähinnä kilpailemme. Jos 
tuonti saa jatkua rajoituksitta — 
mihin — kansainväliset sopimukset 
useimmiten velvoittavat — ja vien- 
nin kasvu kilpailukyvyn huono- 
nemisen johdosta hidastuu tai ty- 
rehtyy kokonaan, on edessä valuut- 
tavarannon supistuminen ja ennen 
pitkää myös devalvointi. Tällainen 
kehitys johtaa myös taloudellisen 
aktiviteetin ja työllisyystilanteen 
heikkenemiseen, jota lisäksi on 
omiaan kärjistämään valuuttava- 
rannon suojelemiseksi harjoitettu 
restriktiivinen talouspolitiikka. 

Parhaita kilpailuvaltteja sekä ko- 
timaassa että ulkomaisilla markki- 
noilla vapaan ulkomaankaupan ai- 
kana onkin vakaa rahan arvo. 
Maissa, joissa kustannustaso on 
noussut kohtuullisesti on myös ra- 
han arvo pysynyt melko vakaana, 
eikä näissä maissa yleensä myös- 
kään ole ollut pelkoa valuuttava- 
rannon ehtymisestä. 

Inflaation vallitessa reaalikorko 
jää nimelliskorkoa alhaisemmaksi. 
Tämä heikentää säästämishalua se- 
kä vaikeuttaa pääomamarkkinoiden 
kehitystä ja elinkeinoelämän pääo- 
mahuoltoa. Yleensä kiinteä omaisuus 
on parhaiten suojassa rahan arvon 
alenemiselta. Inflaatio saattaa siten 
houkutella hintatasoa nostaviin kei- 
nottelunomaisiin sijoituksiin (es:m. 
maa- ja tonttiostoihin), jotka eivät 
tulisi kysymykseen silloin kun ra- 
han arvo on vakaa ja reaaliktorko 
korkea. 

Progressiivinen verotus johtaa 
inflaatiokausina siihen, että valtion 
tulot kasvavat nopeammin kuin 
kansantalouden muut tulot, ellei ve- 
roasteikkoja alenneta inflaatiota 
vastaavasti. Valtiovalta on kuiten- 
kin yleensä haluton muuttamaan 
veroasteikkoja, koska inflaatio toi- 
saalta paisuttaa julkisia menoja. Sa- 
malla erilaiset sosiaaliset edut jää- 
vät usein jälkeen. Inflaatio on siis 
tässäkin suhteessa erityisen haitalli- 
nen ilmiö pienituloisimpien kansa- 
laisten kannalta. 


TALOUSPOLITIIKAN 
ONNISTUMINEN VAATII 
YHTEISPELIÄ 


Taistelu inflaatiota vastaan on meil- 
lä valitettavasti jäänyt liian yksi- 
puolisesti keskuspankin tehtäväksi. 
Kuitenkaan raha- ja muu 'talouspo- 
litiikka eivät ole toisistaan riippu- 
mattomia talouselämän säätelijöitä. 
Virheellinen vero- ja tulopolitiikka 
ja julkisen talouden kohtuuton pai- 


190-vuotias Tampere 


Ruotsin kuningas Kustaa III allekirjoitti Tampereen kaupungin 
perustamiskirjan lokakuun 1. päivänä 1779 eli 190 vuotta sitten. 

Kymmenen vuoden kuluttua on kaupungin 200-vuotisjuhlat. 
150-vuotisjuhlat aikanaan v. 1929 peruutettiin ”Kuruw-laivan 
haaksirikon vuoksi — onnettomuudesta kerrotaan toisaalla leh- 


dessämme. 


Kun Tampereen kaupunki täytti 100 vuotta v. 1879, oli päi- 
vän juhlaohjelma seuraavannäköinen: 


Kello 8 e.pp. Ammutaan kanuunilla. 

Pp 1 » Tapahtuu kirkonkellojen soittaminen, jonka 
jälkeen kaikki liike seisautettakoon. 

"4 Pt 1. >» Jumalan palvelus kaupungin kauppatorilla, sen 
jälkeen juhlapuhe ja ammutaan kanuunilla. 

JA 414 j.pp. Juhlapäivälliset seurahuoneessa. 

3 7 » Soitsukulku kaupungin Wapaehtoiselta palo- 
samutuskunnalta. 

= 7% , Loistotulitus ja juhlavalaistus kaupungin espla- 
nadeissa. 

= 8% , Juhlatanssi seurahuoneessa. 


Sadeilman sattuessa tapahtuu jumalanpalvelus 
kirkossa ja juhlapuhe pidetään tanssihuvissa. 

Pääsylippuja juhlatanssiin 3 markkaa naisilta 
ja 4 markkaa herroilta myydään kirjakaupassa sekä matkusta- 


vaisille sisällekäytävässä. 


Nimenkirjoituslista Juhlapäivällisiin osaa ottoa 
varten on maanantai-iltaan saakka kirjakaupassa ja seurahuo- 


neessa saatavana. 


Yleinen liputus ja tulitus koroittaa juhlalli- 


suutta! 


Juhlatoimikunta. 


suminen voivat viedä pohjan va- 
kaalta rahan arvolta ja näin tehdä 
tyhjäksi keskuspankin ponniste- 
lut. 

Inflaation hillitseminen veropo- 
liittisin keinoin on usein epäonnis- 
tunut siksi, että valtion menojen on 
annettu paisua samassa tahdissa 
kuin veroja on korotettu. On näet 
todettu, että menojen kasvu kiih- 
dyttää inflaatiota enemmän kuin 
samansuuruinen verojen lisäys hi- 
dastaa sitä. Tämä johtunee sitä, et- 
tä esim. sosiaalimenoja lisättäessä 
tulovirta ohjataan sellaisille tulo- 
luokille, joiden 'kulutusalttius on 
suurempi kuin niiden, joilta varat 
on kerätty. Näin kokonaiskysynnän 
ja -tarjonnan välinen tasapaino 
saattaa järkkyä. Esim. liikevaihto- 
veron korottaminen näkyy taas vä- 
littömästi hinnoissa. 

On havaittu, että palkansaajien, 
yrittäjien, maataloustuottajien, jul- 
kisen sektorin jne. etujen mukaista 
on, että rahan arvo säilyy mahdolli- 


simman vakaana. Viime vuosien ko- 
kemukset ovat kuitenkin osoit- 
taneet, ettei inflaatiota voida torjua 
yksinomaan raha- ja finanssipol'it- 
tisin keinoin. Etusijalle on tällöin 
noussut ns. tulopolitiikka, joka mer- 
kitsee sitä, että kaikki tulonsaaja- 
ryhmät yhteisesti sopivat tu'onjako- 
perusteista kansantuotteen kasvun 
sallimissa rajo:ssa. Tällaisesta poli- 
tiikasta ovat hyvänä esimerkkinä 
viime vuonna aikaansaadut menes- 
tykselliset vakauttamisratkaisut. 
Halua nykyisen linjan jatkamiseen 
tuntuu olevan useimmilla tahoilla. 
Eräistä sisäpoliittista r:stiriita'suuk- 
sista huolimatta on näin ollen hyviä 
toiveita siitä, että myös tulevaa ta- 
louspoliti:kkaa suunniteltaessa pun- 
nitaan — huotellisesti — ratkaisujen 
mahdollinen inflatorinen vaiku:us 
ja varotaan päästämästä liikkeelle 
voimia, jotka nyt on voitettu tai ai- 
nakin eristetty. 


(Talousviesti) 
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Lainatekstiilin toiminta laajenee 


Kesäkuun = alussa kuluvana 
vuonna = liitettiin Hämeenlin- 
nassa = Lainatekstiili Oy:öön 
Kustannus Oy Unionin pesula- 
osasto, johon kuuluu kolme 
erillistä yhtiötä — Americano, 
Pesula Vaahto ja Tähtipesu Oy. 

Näistä Americano on van- 
hin — se on perustettu jo 
vuonna 1923. Americano sijait- 
see vuoden vanhoissa tiloissa 
Porvoossa omalla tontillaan ai- 
van Eralki Oy:n (vieressä. 
Americano on hienokemiallista 
pesua tekevä alan erikoisliike 
— lienee maamme suurin. Työ- 
prosessiin kuuluvat lajittelu, 
pesu, tahranpoisto ja viimeiste- 
ly. Uusista kangaslaaduista ja 
sekoitteista johtuen työ vaatii 
pitkälle kehittynyttä ammatti- 
työvoimaa. Väärä tahranpoisto- 
aine saattaa ”poistaa” koko 
kankaan. Americanossa on 65 
henkilöä työssä ja sitä hoitaa 
ylityönjohtaja J. Hujanen. Hä- 
nen apunaan ovat työnjohtajat 
S. Aaltonen ja H. Salminen. 

Pesula Vaahto sijaitsee Hel- 
singin Käpylässä Koskelantiel- 
lä. Se on vesipesulaitos. Suurin 
osa pyykistä on perhepyykkiä, 
mutta suuria laitosasiakkaita- 
kin on — mm. Hotelli Salpaus 
Lahdesta ja Lääketehdas Orion 
Helsingistä. Pesula Vaahto on 
parinkymmenen vuoden ikäi- 
nen ja pesee päivittäin kahdes- 
sa vuorossa noin 3 000 kg. Pe- 
sulan hoitaa työnjohtaja T. Sa- 
lo, ja hänellä ovat apunaan vuo- 
rotyönjohtajat E. Virtanen ja 
M. Häyry. 

Tähtipesu Oy oli aikaisem- 
min Oitissa lähellä Riihimäkeä, 
siirtyi Unionpesun hallintaan ja 
sitä myöten Porvoon uuteen 
tehtaaseen. Tähtipesulla on 
laaja pyykin vastaanottoverk- 
ko Tampereen ja Helsingin vä- 
lillä — kaikkiaan noin 40 toi- 
mintapistettä. 

Americanon ja Pesula Vaah- 
don ”kasvot” ovat helsinkiläi- 
sille jo varsin tuttuja niiden 30 
vastaanottopisteen kautta, jotka 
on sijoitettu ympäri kaupun- 
kia. Niistä vastaa yleensä 
myymälänhoitaja. Suuremmis- 
sa liikkeissä on jo 3—4 henki- 
1öä palvelemassa yleisöä. Myy- 
mälät ovat avoinna 8.30—17.00, 
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lauantaisin 8.30—14.00, 
”vapaapäivän päästäjät” ovat 
varsin tärkeitä. Yli neljään- 
kymmeneen henkeen nousevan 
myymälähenkilökunnan työtä 
johtaa myymälätarkastaja L. 
Christiansen. 

Uusia vastaanottopisteitä on 
jo suunniteltu — mm. Helsin- 
gin asematunneliin. Tampere- 
laisten iloksi avattiin Sau- 
konmäen ostoskeskukseen hei- 
näkuun 21 pnä Americanon en- 
simmäinen Helsingin ulkopuo- 
lella oleva vastaanottopiste. 

Americanosta annettava ku- 
va olisi puutteellinen = ellei 


joten 


Tampereella Saukonmäen ostoskeskusessa on avattu pyykin vastaanotto- 


myös mainittaisi niitä lisäpal- 
velumuotoja, joita on tarjolla. 
Ammattitaitoiset räätälit, om- 
pelijat ja latistajat huolehtivat 
nopeasti ja huolella asusteet 
parhaaseen mahdolliseen kun- 
toon. Lisäksi tehdään huone- 
kalupesua, matto- ja verho- 
huoltoa ja turkissäilytystä — 
toisin sanoen kaikkea tekstiili- 
huoltoa, jota vaatia voi. 


On liian aikaista sanoa, mitä 
tämä = kaikki €Lainatekstiili 
Oy:lle tulevaisuudessa merkit- 
see, mutta siihen palaamme 
myöhemmin. 


piste, joka palvelee asiakkaitaan kaikissa pesutoimintaan liittyvissä kysy- 


myksissä. Uusi *Americano' — Helsingissä tällaisia toimintapisteitä on 
useita — on ostoskeskuksessa Kahvila Masuunin ja PYP:n konttorin 
välissä. 


Harjoittelijoiden opintotilaisuus Inkeroisissa 


Tampellan Inkeroisten tehtailla työskenteleville opiskelijoille ja har- 
joittelijoille järjestettiin 18.6. klubilla yhteinen tutustumis- ja opinto- 


tilaisuus. 


Yhtiön puolesta toivotti vieraat tervetulleiksi varatuom. M. Kronholm. 
Maist. M. Laaksonen selosti Anjalan Paperitehtaan toimintaa ja DI I. Sai- 
ne esitteli kartontitehtaat. Kahvitarjoilun lomassa selostivat os.päällikkö 
E. Sjöström ja maist. Kirsti Hernesaho Inkeroisten tehtaitten henkilöha!l- 
lintaa, sosiaalista toimintaa sekä teollisuuden sosiaalisia kustannuksia. 


Kielistudio 


Syksy on opiskelun tehokasta ai- 
kaa. Opiskella voi monenlaista — 
aikuisille varsinkin sopii vieraiden 
kielten opiskelu, jolla tosin on tai- 
pumus lopahtaa kesken kauden. 
Lopahtamisen voi joko kokonaan 
ehkäistä tai ainakin sen kohtaa- 
mista siirtää tekemällä opiskelu 
niin mielenkiintoiseksi kuin nykyi- 
set opintovälineet suinkin sallivat. 
Muuan tällainen ratkaisu on kieli- 
studio, jossa tutustuminen vieraa- 
seen kieleen tapahtuu kielinauho- 
jen avulla. 

Tampereella on kielistudio. Se 


toimii Tampereen kaupunginkir- 
jaston yhteydessä. Kielinauhojen 
kuuntelu = tapahtuu = kielistudion 


suojissa ja on täysin maksutonta. 

Opiskeluun liittyviä oppikirjoja saa 

lainata ja viedä kotiinsa. Tällä 

haavaa ovat kielistudion varastossa 

seuraavat kielinauhat: 

*) kuultavissa lasten ja nuorten 
osastolla 


Englanti 


Koulukirjat 

Antonen & Miettinen: Let's speak 

English 1—2 

*) Antonen & Räihä: Welcome to 
English 

Biese: Keskikoulun englannin kie- 
len oppikirja 1 

*) Castren & Mustanoja & Wuo- 
renheimo: Ready steady go 

*) Hart & Ekholm: Let's 
English 

*) Salo & Laakso & Kaitala: one 
two three 

*) Sohlberg: Hello Dick 

*) Sohlberg: Here we are 

*) Wuorenheimo: Step by step 

Valmisteilla: 

Almila: — Koululaisen 
kirja 1—2 

Biese: Luxion lukemisto 

Ekholm: English for boys and giris 

Reuter: English with Bon 

Reuter: Learn English 

Sohlberg: English with Bob 

Sohlberg: More English with Bob 

Sohlberg: My English book 

Alkeisaste 

English 901, 1—6 

Hicks: Calling all beginners 

Lundgren: Meet the Taylors 

Walter and Connie on record 

Keskiaste 

Allen: Keep up your English (ker- 
tauskurssi) 

Binham: How to say it (käytännön 
kieltä) 

Haycraft: Getting on in English 
(jatko kirjaan Calling all begin- 
ners) 

Hicks: Meet the Parkers (arkieng- 
lantia) 

Hornby: Revise your English (kie- 
lioppiniksejä) 

Walter and Connie reporting (jatko 


learn 


englannin 


on auki j okaiselle 


kirjaan Walter and Connie on 
record) 

What to say (käytännön kieltä mat- 
kailijoille) 

Yläaste 

Britain speaks 

Ääntämiskurssit 

100 words you always 
nounce 

O'Connor: English Intonation 

O'Connor: English Pronunciation 

Tandberg Language Laboratory 

Programme 

Erikoiskurssit 

Barry: Language of aviation (il- 
mailu) 

Bell: Seafaring in English (meren- 
kulku) 

Grand hotel (hotelli ja ravintola) 

Hofsten & Pye: John in the factory 
(teollisuus) 

Innes: Talking business (kauppa) 

Richards: English for the motorist 
(autoilu) 

Special English: Aviation (ilmailu) 

Engineering (tekniikka) 

International trade (kauppa) 

Journalism (sanomalehtiala) 

Stevens: Business in English 
(kauppa) 

Kirjalliset kuuntelunauhat 

Crane: The blue hotel 

Crane: An illusion 
white 

Stevenson: Treasure island 

Wilde: The importance of being 
Earnest 


mispro- 


in red and 


Saksa 


Braun: Der Praxtikant (teollisuus- 
ja käytännön sanastoa) 

Carell: Heute bei Beckers (alkeita 
aikuisille) 

Helenius & Krogerus & Puttonen: 
Sprechen wir Deutsch 1 

Kaski & Mäkinen: Deutsch fir die 
Oberstufe (lukiokurssi) 

Lechner: — Tonbandiibungen 
Fortgeschrittene 

Nieder: Sprechibungen 1—2 (kieli- 
oppi- ja lauseharjoituksia) 

Palasto & Jatkola: Saksan kirja 
keskikouluille 1 

Schneider: Guten Tag (käytännön 
kieltä) 

Schulz 
Sprachlehre 
(alkeita) 

Schulz & Griesbach: ich spreche 
Deutsch (alkeiskurssi) 

Schulz & Griesbach: Ich spreche 
Deutsch (kielioppi- ja lausehar- 
joituksia) 

Stroh: Deutsch mit Franz Stroh 
(alkeita) 

Stroh: Mehr Deutsch mit Franz 
Siroh (jatkoa edelliseen) 

Willebrandt: Käytännön saksaa ja 
harjoituksia 

Willebrandt: 
nön kieltä) 


för 


& Grissbach: Deutsche 
fiir Ausländer 1 


Wie bitte? (käytän- 


Willeke: Ubungen fir das Sprach- 
labor (kesxitaso) 

Kirjalliset kuuntelunauhat 

Deu'sche Novellen 


Ruotsi 

Higelin ym: Svenska för er 1—2 
(käytännön ruotsia) 

Higelin: Svenska pä svenska (al- 
keiskurssi liitteineen) 

Higelin & Arvidsson & Inxinen: 
Ruotsin ruotsia (alxeita) 

Hildeman & Beite: Learn Swedish 
(alkeita) 

*) Kaukoranta & Nikkinen: Lär 
dig svenska 1 

Kaukoranta & Nikkinen: Lär dig 
svenska 2 

Nu är det din tur (drilliharjoituk- 
sia) 


Rosen: Svenska för u'länningar 
(alkeita) 
Saanila: Jag talar svenska 1—2 


(alkeita) 
*) Ylä-Outinen: Nu ska vi börja 
*) Ylä-Outinen: Viläser vidare 1—2 


Ranska 


Appia & Guenot: Le francais 
chez vous 1—2 (alkeita). 

Appia & Guenot: Gaspard mon 
ami (jatkoa edelliseen). 

Cours elementaire de francais 
(alkeita) 

Laboratory manual for Cours ele- 
mentaire (edellisen harjoituskirja) 

Cours moyen de francais (keski- 
kurssi). 

Laboratory manual for Cours 
moyen (edellisen harjoituskirja). 

Tulossa: Sohlberg: Bonjour, M. 
Dupont 


Espanja 
El espanol al dia 1 (alkeita) 
Laboratory manual to accompany 
EI espano] (edellisen harjoituskirja). 
El espanol al dia 2 (keskikurssi). 
EI espanol practico 1 (alkeita) 
Marcelino 1—2 (alkeita). 


Venäjä 

Fennell: The Penguin Russian 
course (alkeiskurssi). 

Norman: Nykyvenäjää 
kurssi). 

Overy: Pattern drills in Russian 
(harjoituksia). 


(alkeis- 


Italia 

Bjurström: 
kurssi). 

Corso d'italiano (alkeiskurssi). 

Parliamo italiano 1—2 (alkeis- 
kurssi). 

Tuttitalia (kuuntelunauhoja). 
Esperanto 

Via dua lingvo (yleisradion al- 
keiskurssi). 

Kielistudiota hoitaa amanuenssi 
Raija Leppänen. Kielinauhoja on 
vuoden lopun lähetessä luvassa li- 
sää. 


Italienska = (alkeis- 
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A jatuksia 


ammattikoulujemme 
opetusohjelman 
ajanmukaisuudesta 


Maassamme on karkean jaon 
mukaan kahdenlaisia ammatti- 
kouluja: yleisiä ja konepaja- 
kouluja. Ensinmainitussa kou- 
lutyypissä annetaan yleisiä pe- 
rustietoja eri aloilta tähtää- 
mättä kuitenkaan ”valmiiden” 
ammattimiesten koulutukseen. 
Konepajakoulut kouluttavat 
ammattimiehiä nykyisin pää- 
asiallisesti yleisen ammattikou- 
lun käyneistä nuorista. Koska 
itse toimin kuntainliiton omis- 
tamassa yleisessä ammattikou- 
lussa, en kajoa konepajakoulu- 
jen opetusohjelmiin. 

Nämä yleiset ammattikoulut 
kouluttavat lukuisilla eri lin- 
joillaan kansalaiskoulu-, kes- 
kikoulu- ja ylioppilaspohjalta 
oppilaita. Tässäkin kohden ra- 
joitun käsittelemään aluetta 
metallialan koulutukseen, kos- 
ka tunnen tämän sektorin par- 
haiten. 

Metalliteollisuus, samoin 
kuin kaikki teollinen toiminta, 
kehittyy jatkuvasti, joten sa- 
mat työmetodit, joita käytettiin 
viisi vuotta sitten, eivät aina 
enää päde tänä päivänä. On 
kuitenkin paljon ns. perustyö- 
tapoja ja niihin liittyviä väli- 
neitä, joita käytetään ja tullaan 
käyttämään jatkuvasti ilman 
muutoksia — kehityksen no- 
peudesta riippumatta. 

Näiden perusmenetelmien 
pohjalle rakentuvat nykyiset 
opetusohjelmat, koska yl. am- 
mattikoulu on juuri perustie- 
toja antava oppilaitos, eikä pyri 
joitakin harvoja aloja lukuun- 
ottamatta — erikoistumiskoulu- 
tukseen. Jos näissä perustavaa 
laatua olevissa asioissa tapah- 
tuu muutoksia, ne tulevat myös 
opetusohjelmiin. Esim. metal- 
lialan opetusohjelmia syntyy 
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ainakin kerran vuodessa Am- 
mattikoulujen opettajaopistos- 
sa Hämeenlinnassa, koska jo- 
kainen kurssi joutuu siellä 
alansa opetusohjelman teke- 
mään joko työtä tai teoriaa var- 
ten. Kursseille tulee pedago- 
gista pätevyyttä hankkimaan jo 
ammattikoulussa toimineita 
opettajia sekä suoraan teolli- 
suudesta insinöörejä ja tekni- 
koita. Uskon, että juuri teolli- 
suudesta tulevat miehet tuovat 
mukanaan alan viime kehityk- 
sen opetusohjelmiin painetta- 
vaksi siinä laajuudessa kuin 
ammattikouluopetuksessa on 
tarpeen. 

Jokainen kurssilta lähtevä 
opettaja vie opetusohjelman 
mukanaan kouluunsa, jossa sitä 
käytetään opetuksen pohjana. 
Näitä samoja ohjelmia on myös 
saatavissa opettajaopistosta. 

On tosin niinkin, että kauan 
teollisuudesta pois ollut opet- 
taja, varsinkin sellainen, joka 
ei ole käynyt millään opinto- 
tai täydennyskursseilla, saattaa 
opettaa käytännöstä jo poistet- 
tuja asioita. Jos kuitenkin 
opettaja on kiinnostunut alas- 
taan, hän varmaan pysyy kehi- 
tyksen mukana teollisuuskäyn- 
tien, ammattilehtien, kurs- 
sien ym. avulla siinä laajuu- 
dessa kuin ammattikouluta- 
solla vaaditaan. Eri asia sitten 
on, mikä tuo taso on. Kaikissa 
kouluissa ei ehditä käsitellä 
opetusohjelmaan merkittyjä 
asioita — toisissa taas paljon 
muutakin. Riippuu myös opet- 
tajasta, mitä asioita käsitellään 
perusteellisemmin, mitkä taas 
sivuutetaan maininnalla. 

Opetus jakautuu suunnilleen 
tasan työn ja teorian opetuksen 
kesken. Teorian puolella on ai- 


Ins. Mauri Rimpivaara 
Lohjan ammattikoulu 


na mahdollista seurata alan 
viime kehitystä, jota voi poimia 
ammattilehdistä. Työn puolella 
viime menetelmien sovellutus 
on vaikeampaa, jos se on riip- 
puvainen koulun kone- ja työ- 
välinekannasta. Koulujen ko- 
neet ja työvälineet eivät ole ai- 
na alan viime saavutuksia ja 
monien = kalliiden koneiden 
hankinta on mahdotonta. Esi- 
merkkeinä = voidaan mainita 
teollisuudessa paljon käytetyt 
aarporakoneet, karuselli-, taso- 
revolveri- ja automaattisorvit, 
tasohöylät ja nykyään yleisty- 
vät numeerisesti ohjatut työs- 
tökoneet. Usein myös sopivien 
oppimista = edistävien töiden 
saanti ammattikouluihin on 
hankalaa. Eräät osastot ovat 
tässä suhteessa kuitenkin hy- 
vässä asemassa, mikäli paikka- 
kunnan teollisuuden ja rakenta- 
jien luottamus kouluun on hy- 
vä. Koulu voi saada teollisuu- 
den osahankintatehtäviä ja ra- 
kentajilta rakennusten tekoa, 
sähköistystä sekä lämmitys- ja 
vedenjakeluasennuksia. Täl- 
lainen ulkopuolinen toiminta 
on paljon mielenkiintoisempaa 
ja kehittävämpää kuin joiden- 
kin harjoitustöiden teko kou- 
lun työpajalla. Metallimieslinja 
— siis lähinnä viilaajan, sor- 
vaajan, jyrsijän, höylääjän, 
hiojan jne. ammatteihin oppia 
saavat joutuvat työskentele- 
mään aina koulun työpajalla 
pakollisten harjoitustöiden ja 
sen jälkeen asiakastöiden pa- 
rissa. Se konekanta, mikä kou- 
lussa on, pyritään pitämään 
hyvässä kunnossa, josta johtu- 
en poistoja tulee harvoin, kun 
otetaan huomioon vielä konei- 
den alhainen kuormitusaste. 
Näin ollen vanhemmissa kou- 


luissa oppilaat joutuvat työs- 
kentelemään 10 jopa 20 vuotta 
vanhoilla koneilla. Mutta loh- 
dutuksena on, että maassamme 
on konepajoja, joissa on yh- 
tä vanhoja koneita. Yleensä- 
hän pidetään vasta sellaista 
henkilöä hyvänä ammattimie- 
henä, joka huonollakin koneel- 
la ja työvälineellä pääsee hy- 
vään tulokseen lyhyessä ajassa. 
Katsonkin työpuoltakin ajatel- 
len, että jos oppilas joutuu 
työskentelemään kaikilla am- 
mattikoulun metallityöpajassa 
olevilla koneilla ja saa lisäksi 
riittävän — hitsaustottumuksen, 
hänellä on tarpeelliset perus- 
tiedot = nykyisen metallialan 
yleisimmistä ammateista. Näin 
hän voi valita sen metalliam- 
matin, joka häntä eniten kiin- 
nostaa, valmistuakseen siihen 
esim. oppisopimusteitse am- 
mattikoulun jälkeen kahdessa 
vuodessa. 

Ammattikoulussa on oppiai- 
neena sellaisiakin asioita, joi- 
den tiedot eivät helposti van- 


hene, mm. matematiikka, fy- 
siikka, kemia ja ammattipii- 
rustus. Myös aineoppi ja am- 
mattitalous pysyvät pitkään 
samoina. Näin ollen jatkuvasti 
muuttuviksi jäävät ainoastaan 
ammattitekniikka ja työväli- 
neoppi, joiden kehityksen ku- 
lun seuraamisen niin työssä 
kuin teoriassakaan ei pitäisi 
tuottaa opettajalle vaikeuk- 
sia. 


Jos yleisestä ammattikoulus- 
ta aiotaan tehdä koulu-uudis- 
tuksen yhteydessä laitos, josta 
valmistuu ammattimiehiä, on 
opetusohjelmaa tietysti muu- 
tettava siten, että se keskittyy 
sille sektorille, jolle asianomai- 
nen aikoo valmistua. Nykyisel- 
lään ammattikoulun ollessa ai- 
noastaan peruskoulu myöhem- 
pää erikoistumista ja valmistu- 
mista varten, katson sen ope- 
tusohjelmien antavan riittävän 
laajat ja nykyaikaiset tiedot 
kultakin edustamaltaan alal- 
ta. 


OSTA SUOMALAISTA! 
TYÖLLISTÄT MONTA 
MIESTÄ SEKÄ NAISTA! 


Testatkaa, kuinka osaatte pankkikielen 


Peitä oheinen taulukko vasem- 
malla olevia pankkialan termejä 
lukuunottamatta. Mieti sitten huo- 
lellisesti, mitä mikin käsite merkit- 
see ja tarkasta tämän jälkeen, kuin- 
ka hyvin olet selviytynyt; plus oi- 
kean vastauksen kohdalle, miinus 
väärän. Jos saat plusmerkkejä yli 
12 kpl, tiedät näistä asioista keski- 


määräistä enemmän. Jos taas mii- 
nuksia on yli 12 kpl, on todella 
syytä ryhtyä hieman asioihin tutus- 
tumaan. Pankistasi löydät var- 
maan aineistoa, jonka avulla tietä- 
mystäsi voit paikata. 

Oheisessa taulukossa äärimmäi- 
senä oikealla esiintyvät luvut ovat 
prosentteja, jotka osoittavat, kuinka 


suuri osa Suomen yli 16-vuotiaasta 
väestöstä eri käsitteet hallitsee. 
Niinpä käyttötilin tietää 83 henkeä 
sadasta ja eräpäivä on tuttu vieläkin 
suuremmalle joukolle. Likviditeetti 
eli maksuvalmius on vähemmän tun- 
nettu. Tutkimusta tehtäessä monet 
sekoittivat käsitteen likvidoimiseen. 


Käyttötili tili, jolta asiakas voi määrätä maksettavaksi maksuja käyttämällä erityistä shekki- %/9 
lomaketta 83 
Shekkitili tili, jolta asiakas voi määrätä vaikka yhdellä kertaa maksettavaksi niin paljon kuin 
tilillä on rahaa 79 
Obligaatio velkakirja, joka lunastetaan sovittuun aikaan 52 
Luottolaitos laitos, joka antaa luottoa liikelaitoksille ja yksityisille 48 
Diskonttaus vekselin myyminen pankille 46 
Rediskonttaus vekselin jälleenmyymistä Suomen Pankille 42 
Tratta velan perimistä varten tehty asiapaperi 41 
Pankkitakaus pankki antaa takauksen asiakkaan puolesta 36 
Ottolainaus asiakkaan pankkiin tallettamien varojen yhteissumma 24 
Antolainaus pankin antamien luottojen yhteismäärä 18 
Pankkivekseli pankin antama todiste, josta se vaadittaessa maksaa määrätyn summan 16 
Osakesäästäminen säästetään sijoittamalla rahaa yhtiöiden osakkeisiin 15 
Eräpäivä viimeinen maksupäivä, silloin viimeistään on maksettava 95 
Palkkatili tili, jolle työnantaja maksaa palkan 94 
Pankkisalaisuus pankki pitää asiakkaan raha-asiat sivullisilta salassa 94 
Arvopaperi osake, obligaatio 75 
Valuutta ulkomaan raha 74 
Osinko osakkeen omistajalle tuleva osuus yhtiön voitosta 67 
Saldo loppusumma tai mitä jollakin tilillä on 62 
Provisio palkkio tai hyvitys 58 
Investointi rahasijoitus yritykseen 50 
Notariaattitoiminta pankin palvelumuoto asiakkaiden osake-, arvopaperi- ym. asioiden hoitamiseksi 34 
Likviditeetti maksuvalmis, rahaa on maksuihin 9 


Perhe-eläke 


Uuden — perhe-eläkelain — mukaan 
maksetaan tänä vuonna perhe-elä- 
kettä n. 30000 nykyleskelle ja n. 
75 000 orvolle, joista suuri osa on tä- 
hän saakka ollut vailla mitään elä- 
keturvaa. Lokakuusta 1969 lähtien 
perhe-eläkettä saavat alle 16-vuo- 
tiasta lasta huoltavat naislesket se- 
kä kaikki täysi- tai puoliorvot, jotka 
ovat menettäneet vanhempansa tai 
huoltajansa. Ne nykylesket, joilla ei 
ole tällöin alle 16-vuotiasta lasta 
huollettavanaan, jäävät vaille 
perhe-eläkettä. Muiden leskien osal- 
ta laki nimittäin tulee voimaan 1. 1. 
1970 ja koskee vain tästä ajankoh- 
dasta lähtien leskeksi tulleita. Per- 
he-eläkelain mukaan maksetaan 
myös koulutustukea. Perhe-eläkettä 
maksetaan ainoastaan naispuolisille 
leskille. Perhe-eläkkeen hoitaa kan- 
saneläkelaitos ja hakemuksia ote- 
taan vastaan kansaneläkelaitoksen 
piiritoimistoissa. Kaikilla perhe- 
eläkelain eduilla on yhden vuo- 
den pituinen takautuva hakuaika. 
Seuraavassa uuden perhe-eläkelain 
pääkohtia: 


Lapseneläke 


Lapseneläkettä saavat kaikki orvot. 
Heihin luetaan kuuluvaksi myös 
lapset, jotka ovat edunjättäjän otto- 
lapsia, tunnustettuja, joiden elatuk- 


sesta isällä on ollut elatusvelvolli- 
suus sopimuksella tai päätöksellä 
tai joiden elatuksesta edunjättäjä 
on huolehtinut. Lapseneläkettä 
maksetaan alle 16-vuotiaille orvoille 
sekä myös sellaisille alle 21-vuo- 
tiaille orvoille, jotka opiskelun, 
koulunkäynnin tai ammattikasva- 
tuksen vuoksi eivät voi itse ansaita 
elastustaan. Jos lapsi annetaan otto- 
lapseksi, ei hänestä makseta lapsen- 
eläkettä. Lapseneläkettä ja työky- 
vyttömyyseläkettä ei orpo voi saada 
samanaikaisesti. 


Lapseneläkettä maksetaan tuloista 


maantullessa on 16 vuotta nuorempi 
lapsi. Leskeneläke tällä perusteella 
päättyy lapsen täytettyä 16 vuot- 
ta. 

Lasta huoltava leski saa aina kan- 
saneläkkeen perusosan, joka on nyt 
69 markkaa kuukaudessa. Sen lisäk- 
si leskeneläkkeenä maksetaan kan- 
saneläkkeen tukiosaa sekä tukilisää 
riippuen lesken muista tuloista ja 
omaisuudesta. Korkeimman lesken- 
eläkkeen eli kansaneläkkeen perus- 
osan, tukiosan ja täyden tukilisän 
saavat lesket, joiden tulot ovat alle 
300 markkaa vuodessa ja omaisuus 
alle 2500 mk omaa asuntoa omai- 
suudeksi laskematta. Leskeneläke 
on tällaisissa tapauksissa I kunta- 
ryhmässä 251 mk, toisessa 235 mk ja 
kolmannessa 218 markkaa. 

Leskeneläkkeen tukiosa ja tukili- 
sä ovat tarveharkintaisia, mikä 
merkitsee sitä, että leskeneläkettä 
hakevan tulot ja omaisuus arvioi- 


ja omaisuudesta riippumatta kaikil- = daan ja näiden eläkkeen osien 
le orvoille. Lapseneläke on täysor- = Saanti riippuu tietyistä tulo- ja 
voille 40 prosenttia kansaneläkkeen = ”Maisuusrajoista. — Täysimääräinen 


perusosan ja asuinpaikkakunnan tu- 
kiosan yhteismäärästä, puoliorvolle 
vastaavasti 20 prosenttia. Puolior- 
von eläke on siten I kuntaryhmässä 
40 mk, Il:ssa 37 ja Ill:ssa 34 mk 
kuukaudessa. Täysorvon eläke on 
vastaavasti 80 mk, 74 mk ja 67 
mk. 


Leskeneläke 


Lasta huoltavan lesken leskeneläke 
koskee naisia, joilla on huollettava- 
naan alle 16-vuotias lapsi. Näin tätä 
eläkettä saavat jo lokakuun 1969 
alusta lesket, joilla lain tällöin voi- 


leskeneläke ilman kaikkein varatto- 
mimmille tarkoitettua tukilisää on I 
kuntaryhmässä 201 mk, toisessa 185 
mk ja kolmannessa 168 mk. Tämän 
saavat lesket, joiden tulot eivät vas- 
taavasti kuntaryhmittäin nouse yli 
1720 mk, 1540 mk ja 1410 mk vuo- 
dessa ja omaisuus yli 46000 mar- 
kan. Jos tulot ylittävät nämä tulora- 
jat, alkaa tukiosa asteettain vähen- 
tyä. Tukiosaa ei makseta lainkaan 
leskelle, jonka tulot I kuntaryhmäs- 
sä ylittävät 4680 mk vuodessa, toi- 
sessa 4 100 mk ja kolmannessa 3580 
mk vuodessa. Jos lasta huoltavan 
lesken tulot menevät yli näiden ra- 


ESIMERKKEJÄ YLEISEN PERHE-ELÄKKEEN SUURUUDESTA 


Miehen kuolemasta lukien puolen vuoden ajan leskeneläke maksetaan täysimääräisenä. Yksinäisen 
lesken eläkkeeseen maksetaan puolen vuoden ajan miehen kuolemasta lisää perusosa 69 mk/kk. 
— Eläkkeet on laskettu elinkustannusindeksin pisteluvun 213 mukaisina (ke-ind. 184). — (Eläk- 
keet pyöristetään kunkin eläkkeensaajan ja eläkkeenosan osalta lähimpään täyteen markkalu- 


kuun). 
Perheelle maksettavan yleisen perhe-eläkkeen suuruus, kun perheen muodostaa 
Perhe- leski ja leski ja leski ja leski 1 lapsi 1 lapsi 
eläkettä 3 lasta 2 lasta 1 lapsi (40-59 v) puoliorpo täysiorpo 
laskettaessa ei lapsia 
huomioon 
otettavat 
tulot PIT PASSI. ESSEEN PT" a" TEIN 06158 Ea EPS] *L.77E mx JET 
mk/kk mk/kk mk/kk mk/kk mk/kk mk/kk mk/kk 
—25*) 371 346 320 | 331 309 286 | 291 272 252 | 182 166 149 40 37 34 80 74 67 
50 346 321 295 | 306 284 261 | 266 247 227 | 157 141 124 40 37 34 80 74 67 
100 321 296 270 | 281 259 236 | 241 222 202 | 132116 99 40 37 34 80 74 67 
150 319 285 254 | 279 248 220 | 239 211 186 | 130 105 83 40 37 34 80 74 67 
200 294 260 229 | 254 223 195 | 214186 161 | 105 80 58 40 37 34 80 74 67 
250 269 235 204 | 229 198 170 | 189 161 136 805555. 33 40 37 34 80 74 67 
300 244 210 171 | 204 173 137 | 164 136 103 550:301=80 40 37 34 80 74 67 
350 219 180 171 | 179 143 137 | 139 106 103 3055202220 40 37 34 830 74 67 
400— 189 180 171 | 149 143 137 | 109 106 103 0929010 40 37 34 80 74 67 


*) Taulukon ensimmäisellä rivillä leskeneläkkeessä huomioitu täysi tukilisä 
Taulukon toisella rivillä leskeneläkkeessä huomioitu puoli tukilisä 
Taulukon kolmannella rivillä leskeneläke ilman tukilisää 
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Tuhat tonnia terästä 


Kuvissamme Oy Wärtsilä Ab:n 
omistukseen kuuluvan Tammi- 
saaren Posliinin uusi tehdas- 
halli, jonka teräsrakenteet ovat 
Tampellan konepajan toimit- 
tamat. Tehdashallin mitat ovat 
171 x 189 metriä ja sen kor- 
keus lähes 6 metriä. Terästä on 
rakenteisiin käytetty liki 1000 
tonnia. Rakennuksen kaikki 
palkit ovat yhtä pitkiä — 27 
metrin mittaisia. Halli on äs- 
kettäin valmistunut. 


jojen saa hän leskeneläkkeenä yk- 
sinomaan 69 markan perusosan 
kuukaudessa. 

Leski, joka saa työkyvyttömyys- 
eläkettä tai joka on täyttänyt 65 
vuotta, ei voi saada leskeneläkettä. 
Kaikki 65 vuotta täyttäneet saavat 
vanhuuseläkettä. 

40—59-vuotias leski, jolla ei ole 
alle 16-vuotiasta lasta huollettava- 
naan, saa leskeneläkettä yksin- 
omaan —=tarveharkinnan mukaan. 
Hänen leskeneläkkeensä muodosta- 
vat kansaneläkkeen tukiosa ja tuki- 
lisä, jos hän niihin tulojensa ja 
omaisuutensa puolesta on oikeutet- 
tu. Tulo- ja omaisuusrajat ovat sa- 
mat kuin edelläolevat. Korkein 
mahdollinen leskeneläke on tällai- 
sissa tapauksissa 182 mk I kuntaryh- 
mässä, 166 mk toisessa ja 149 mk 
kolmannessa. Tämän saanti edellyt- 
tää, että lesken tulo- ja omaisuusra- 
jat ylätävät täyden tukilisän saan- 
tiin eli että vuositulot jäävät alle 
300 mk ja omaisuus alle 2500 mk. 

40—59-vuotiaan lesken leskeneläk- 


keeseen on oikeutettu leski, joka on 
ollut vähintään kolme vuotta avio- 
liitossa eikä hänen miehensä ole 
avioliittoa solmittaessa ollut täyttä- 
nyt 60 vuotta. 40—59-vuotiaiden les- 
kien eläke koskee ainoastaan niitä 
naisia, jotka tulevat leskiksi 1. 1. 
1970 ja sen jälkeen. 


Täysi leskeneläke 6 kuukauden 


ajan 


Edellä mainituista perusteista poi- 
keten maksetaan kuuden kuukau- 
den ajan edunjättäjän kuolemasta 
kaikille leskille perusosa (69 mk), 
tuloista riippumatta täysimääräinen 
tukiosa (132 mk, 116 mk ja 99 mk 
kuntaryhmittäin) ja tuloharkinnan 
perusteella tukilisä. Poikkeuksen te- 
kevät kuitenkin lesket, jotka ovat 
solmineet avioliiton miehen täytet- 
tyä 60 vuotta tai jotka ovat täyttä- 
neet 65 vuotta. Lesket, jotka saavat 
työkyvyttömyyden perusteella kan- 
saneläkettä, saavat perhe-eläkkeenä 
eläkkeiden erotuksen. 

Tästä tuloista riippumattomasta 


täysimääräisestä tukiosasta pääse- 
vät osallisiksi tänä vuonna vain las- 
ta huoltavat lesket, jotka ovat les- 
keytyneet 1.4. 69 tai sen jälkeen. 
Muiden leskien osalta laki tulee 
voimaan vasta vuoden 1970 alusta 
ja se koskee vain tämän ajankoh- 
dan jälkeen leskeytyneitä. 


Koulutustuki 


Koulutustukea voidaan leskeneläk- 
keeseen oikeutetulle leskelle mak- 
saa hänen hakemuksestaan. Koulu- 
tustukena korvataan tarpeelliset 
kustannukset koulutuksesta sellai- 
seen ammattiin, jolla lesken voi- 
daan katsoa hankkivan pääasialli- 
sen toimeentulonsa. Koulutustukeen 
katsotaan kuuluvaksi opetuskustan- 
nusten lisäksi myös mm. ravintoon 
ja asumiseen kuuluvat kustannuk- 
set. 


Perhe-eläkelain mukaista tukiosaa 
ja tukilisää määrättäessä otetaan 
vuositulona huomioon muualta saa- 
dut leskeneläkkeet. 
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« . . uuskaupunkilainen porvari 
Henrik Ahlström teki v. 1790 lu- 
paavan malmilöydön. Vuorikollee- 
gion ”kokeilukamari” totesi malmin 
sisältävän 53 % rautaa. Ahlström 
vainusi tässä hyvää liiketointa ja 
pystytti paikalle pienen sulattimon. 
Tilan omistaja Turun Akatemia 
omisti puolet koskea ja malmilöy- 
döksen eikä ollut lainkaan kiinnos- 
tunut yrityksestä. Akatemian lai- 
measta asenteesta johtuen raudan 
valmistus jäi lyhytaikaiseksi, ja 
Ahlström myi kaivoksen tehtaan- 
patruuna B. M. Björkmanille. Kai- 
voksen uuden haltijan suuresta 
omaisuudesta Haveri muodosti vain 
pienen osan ja sekin osoittautui 
pian rasitukseksi, ja hän myi kai- 
voksen Turun Akatemialle. 


Tampellan 
Konepaja 
sa1 alkunsa 
kun ... 


Turun Akatemian piirissä mieli- 
piteet muuttuivat vuoden 1800 
paikkeilla ja kaivoksen käyntiinpa- 
noa sekä masuunin rakentamista 
kaivoksen yhteyteen harkittiin va- 
kavasti. Siitä ei kuitenkaan tullut 
mitään: ratkaisun hetkellä akate- 
mian herroja rupesi arveluttamaan 
ja niinpä he tarjosivat kaivosta os- 
tettavaksi sekä valtiolle että yksi- 
tyisille. Mm. senaatti oli v. 1820 ai- 
keissa luovuttaa kaivoksen Finlay- 
sonille, joka alunperin tuumi ryhtyä 
myös koneenrakentajaksi ja perus- 
taa oma valimo ja konepaja. Yli- 
intendentti Nordenskiöld sai senaa- 
tilta tehtäväksi suorittaa tutkimuk- 
sia. Kaivos tyhjennettiin vedestä ja 
toimitettiin koelouhinta. Lausunnon 
mukaan malmipitoisuus oli 57 % ja 


malmikenttä kuului maan suurim- 
piin — pituudeltaan 400—500 kyy- 
närää = 240—300 metriä. 


Malmirunko oli kuitenkin jakau- 
tunut useihin erillisiin lohkoihin ja 
— mikä pahinta — se sisälsi rikki- 
ja kuparikiisua — tosin vain pieniä 
määriä. Koevalmistuksessa ilmeni, 
että siitä saatu kankirauta oli hau- 
rasta. Valuraudaksi oli harkkorauta 
sitävastoin täysin kelvollista, mutta 
valimon perustaminen niin kauas 
merenrannikolta ei ollut kannatta- 
vaa. Lopullinen lausunto asiasta oli 
siis selvästi kielteinen, ja keisari 
eväsi akatemian myyntitarjouksen 
v. 1826. Esiintyi myös yksityisiä 
havittelijoita, mutta kauppaa ei 
syntynyt. 


Kun 1830-luvulla ryhdyttiin uu- 
della innolla malmien etsintään, 
Haverin kaivos tuli taas ajankoh- 
taiseksi. Nytkin oli menettely sama: 
ensin tyhjentäminen, sitten koelou- 
hinta, sitten uudet analyysit. Tulos 
oli yhtä masentava kuin ennenkin 
— ainoa myönteinen piirre oli, että 
malmi kelpasi valuraudaksi, mutta 
vain — mikäli se sekoitettiin järvi- 
tai suomalmiin. Haveri olisi kai taas 
joutunut veden valtaan, jollei 
muuan mahtava ja vaikutusvaltai- 
nen herra olisi puuttunut asiaan. 
Tämä voima oli ”Hänen Hirmui- 
suutensa”, talousjaoston päällikkö ja 
senaatin johtava voima salaneuvos 
Lars Gabriel von Haartman. Hän 
halusi näihin aikoihin — noin v. 
1840 — saada täyden selvyyden ky- 
symykseen, voisiko rautateollisuu- 
temme tulla toimeen kotimaisin 
malmivaroin ja kotimaisen kanki- 
raudan turvin. Hän piti esiintymää 
yhtenä maamme rikkaimmista, jo- 
ten sitä ei sopinut jättää käyttä- 
mättä. Kun ruukkien omistajat 


anoivat keisarin toimenpiteitä rau- 


Haverin kaivos nykyisellään — avolouhos vettä täynnä. Kalojakin on! Kaivosyhdyskunnan rakennuksia käyt- 


tää nyt lomakeskus, jonka osak seen saama suosio lupaa hyvää... 
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dantuotannon tukemiseksi, Haveri 
tuli jälleen puheeksi. Odottamatta 
keisarin päätöstä von Haartman 
ryhtyi useihin alkuvalmisteluihin. 
Taalintehtaan masuunille lähetettiin 
malmierä, ja kuvernööri sai käskyn 
toimittaa sinne tarpeellisen määrän 
sysiä. 

Kokeessa —masuunia syötettiin 
pääasiallisesti järvimalmin ja Jus- 
saaren malmin kera. Saatu takki- 
rauta osoittautui tavalliseen valu- 
tavaraan sopivaksi ja Fiskarsiin lä- 
hetettiin koe-erä takkiraudan valu- 
ominaisuuksien tutkimiseksi. 

Nyt vasta kypsyivät suunnitelmat 
teollisuustoimintaa varten. Laa- 
manni N. J. Idman Hatanpään kar- 
tanon omistaja oli 1830-luvun lo- 
pulla ryhtynyt yhteistoimintaan 
kauppaneuvos G. Lundahlin kanssa 
tarkoituksena masuunin rakenta- 
minen Haverin malmin sekä suo- ja 
järvimalmin käyttöä varten. Yhtiö- 
kumppanit antoivat kuitenkin 
suunnitelmien raueta, mutta ajatus 
ei jättänyt Idmania rauhaan, ja v. 
1842 hän lyöttäytyi yhteen tunnetun 
teollisuusmiehen senaattori ja sa- 
laneuvos Carl August Ramsayn — 
Taalintehtaan ja Björkbodan omis- 
tajan — sekä vuorimestari Gustaf 
Idestamin kanssa. Nyt masuuni 
vihdoin saatiin aikaan. Toimilupa 
myönnettiin elokuun 17 päivänä v. 
1842 ja siihen sisältyi mm. 12 vuo- 
den verovapaus. 


Näin siitä kertoo kirjassaan ”Ker- 
tomus — Hämeenkyrön — pitäjästä” 
filtri Yrjö Sakari Yrjö-Koskinen 
(1830—1903), jonka isä Georg Jakob 
Forsman aikoinaan toimi Hämeen- 
kyrön kirkkoherrana. Viljakkalan 
kappelista Hämeenkyrön pitäjäs- 
tä: 

”Maanlaatu on harjun haaroissa 
sorainen tai hietainen ja kasvaa 
mänty- ja honka-metsää. Toisissa 
paikoin on lietosavea ja savitörmää; 
muutamissa myös mustaa multaa. 
Kivikoista maata ei muualla ole kun 
Pirkkalan rajalla, jossa sekä Kyrön 
että Pirkkalan puolella löytyy isoja 
raunioita. Kivikunnasta ei ole pal- 
joa erittäin mainittavaa. Punamul- 
taa saadaan pitäjän omaksi tar- 
peeksi Heinijärven kylän takamail- 
ta, jossa sitä 40—50 tynn. poltetaan. 
Rautakiven johtoja havaittiin täällä 
jo menneen vuosisadan alulla ole- 
van Wiljakkalassa pitkin Kyrösse- 
län rannikkoa ja myös järven toi- 
sellakin puolella emäkirkkokunnas- 
sa. Ansomäestä haettiin viime vuo- 


sisadan — keskupaikoilla vaskea, 
mutta ei saatu kuin tulikiven laia. 
Vuonna 1790 löydettiin vihdoin 


vahvempikin rauta-aarnio Inkulan 
saaresta, Haverin Akatemia-talon 
rintamaalla. Kohta jälkeen Ppäin 
ulosannetussa kirjasessa Porin lää- 
nin kivikunnasta %) kuuluvat sanat 
tästä laatimuksesta: ”Vuori sano- 
taan aittomäeksi ja on talon koto 
vainiolla, niin likellä pihaa että 
enempien asuntohuoneitten perus- 
tus on rautavuoresta ulottuvalla 
kalliolla. 60—70 kyynärän päässä 
talosta löytyy juuri vainion verä- 
jällä 2 vähän ylentyvää selännettä, 


joitten ympärillä on pellolle päin 
laskeva maannermäki; selänneitten 
ja rauta-aarnion suunta on etelästä 
pohjaan. Ensimmäinen ja suurin 
kaivos on tehty veräjän viereen, 
toisen sel'änteen eteläpäähän. Tä- 
män kaivoksen syvyys oli 1791 
vuoden elokuussa 2 3/4 kyynärää, 
suun leveys 4 1/4 kyyn. ja pohja 3 
kyyn. Toisesta sel'änteestä ei ole 
otettu kun vähän koete'-kiviä. 
Täältä kiskotussa kivessä on rautaa 
30—40 sadalta ja väliin enemmän- 
kin; mutta se on jokseensa tuliki- 
ven sekaista, josta räsyksi suittaapi 
tulla.” Tämä kirjoittaja lisääpi vie- 
lä, kuinka olisi sopiva asettaa rau- 
taruukia Kyröskoskeen, jonne ei 
olisi kun kaksi virstaa sievää vesi- 
matkaa. Mutta nämä esittelemykset 
eivät vielä ole päinsä käyneet, 
vaikka tämän kaivauksen sittemmin 


on havaittu antavan vielä run- 
saammankin saaliin eli 60 sadalta, 
johon määrään ei monta maamme 
rauta-kaivoista taida päästä. Kaikki 
tästä kiskottu rautakivi on Tampe- 
reelle viety; mutta moneen vuoteen 
ei ole työtä tehty kun muutama 
viikko suveensa, ja syynä taitaa ol- 
la se paha tulikiven sekannus, joka 
kivissä näyttää pieniltä vasken 
karvaisilta piroilta. Kaivot, joita on 
6—7 kappaletta, ovat parin sylen 
leveät suusta, neljän viiden sylen 
syvyset ja seisovat hylkyinä täyn- 
nänsä vettä. Järvissä on karisittaa 
(hölmää) vaan ei ole tietoa liekö si- 
tä milloinkaan koeteltu raudaksi 
valaa.” 


Hölmä = järvi — eli suomalmi 


Kaivoskylästä 
näköalapaikka 


Kaivoksen autioituminen ei lop- 
pujen lopuksi merkinnytkään Ha- 
verin autioitumista. Päinvastoin: 
Viljakkalan Haveri on uudestaan 
tulossa suuren yleisön tietoon — ja 
käyttöön. Vanhan kaivoksen ympä- 
rille on rakennettu lomakylä, lei- 
rintäalue ja suuren yleisön vapaa- 
ajan viettokeskus. Siellä on lähes 
parikymmentä loma-asuntoa, on 
mahdollisuudet kalastamiseen ja 
saunomiseen jne. 


Tuhon omaksi tuomittua kaivos- 
torniakaan ei ole purettu, vaan 
tuettu: siitä on tehty ainoalaatui- 
nen näkötorni matkailijoille. Uu- 
dessa käytössä vanha kaivostorni 
on osoittautunut varsin tarpeelli- 
seksi. 


Haverin vanhan kultakaivoksen 
vetovoima ulottuu maan rajojen 
ylikin. Näistä tienoista puhuttiin 
taannoin mm. kansainvälisen elo- 
kuvan 'Nikolai ja Aleksandra ta- 
pahtumapaikkana. Elokuva on 
suunniteltu tehtäväksi osin Eng- 
lannissa, osin Suomessa. 


VIETTÄKÄÄ VAPAA-AIKAA 
VILJAKKALASSA. 


Hyljätyn kultakaivoksen tienhaara 
on saanut uuden viitan: Haverin 
lomakeskus. 


Har joittelua 


Korkeakoulu- ja opistoinsinööreiksi 
aikovia oli konepajallamme har- 
joittelemassa päättyneen kesän ai- 
kana lähes 50. Käytännöllisen har- 
joittelun lisäksi he saivat myös teo- 
reettista tietoa konepajan toimin- 
nasta. Niinpä heille puhuttiin suun- 
nittelutoiminnasta, tutkimus- ja ke- 
hitystyöstä, työnsuunnittelusta ja 
-järjestelystä, numeerisesta ohjauk- 
sesta, lastuavasta työstöstä ja työs- 


tökoneista, levy- ja hitsaustöistä, 
kokoonpanosta ja asennuksesta, laa- 
dunvalvonnasta, varastoinnista, kul- 
jetuksista ja koulutuksesta. Lisäksi 
tutustuttiin konepajan eri osas- 
toihin asiantuntevan insinöörin joh- 
dolla. 


Konepajakoulun rehtori, insinööri 


Aimo Mäkinen johti ko. harjoitte- 
lun. 
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Pellava Marjatta Metsovaaran 
uuden kokoelman materiaalina 
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Kun finnish design joskus 
1950-luvun alkuvuosina alkoi 
tulla tunnetuksi ulkomailla — 
sysäyksen antoi epäilemättä 
Milanon Triennale 1951, saihan 
Suomi siellä ensimmäiset kul- 
tansa — oli myös pellava mu- 
kana. Dora Jungin, suomalai- 
sen pellavan grand old ladyn 
pöytäliina 'Viivojen leikki? ha- 
vaittiin myös Grand Prixin ar- 
voiseksi. 

Monta vuotta sen jälkeen 
Dora Jung hallitsikin lähes yk- 
sin pellavaliinojen suunnitte- 
lua. Vähitellen on joukkoon 
kuitenkin tullut myös muita, 
tänä syksynä myös Marjatta 
Metsovaara, joka nyt kokeilee 
ensimmäisen kerran pellavaa. 
Lähes kaikki muut materiaalit 
villasta ja puuvillasta teko- 
kuitukankaisiin ovatkin jo hä- 
nelle tuttuja. 

Marjatta Metsovaara tunne- 


taan rohkeista, voimakkaista 
väreistään, erikoisista väri- 
yhdistelmistään, jännittävästä 


kuvioinnistaan. Pellavaan hän 
on tuonut lähinnä erikoiset vä- 
rinsä, vaikka voimakiaiden 
värien rinnalla on nyt myös 
hillittyjä. — Merkitseekö tämä 
myös sitä, että Marjatta Metso- 
vaara on siirtymässä pastelli- 
sävyisempään asteikkoon, sen 
osoittaa tulevaisuus. 

Hillityn hienostuneet, silti 
erikoiset väriyhdistelmät ovat 


ominaisia = erityisesti hänen 
rohdinpellavasarjalleen. Met- 
sovaaran puolipellavainen 


kaksivärinen kukkasarja taas 
tuo pellavaan värejä, joita siinä 
ei aikaisemmin ole ollut. Oi- 
keastaan värit ovat kyllä samat 
kuin rohdinpellavasarjassakin; 
materiaali, monivärisyys ja 
ruudutus vain saavat värit 
rohdinpellavassa vaikuttamaan 
kuin puuteroiduilta. 


Syksyllä markkinoille tuleva 
ja Helsingissä messuilla ensim- 
mäisen kerran näytteillä oleva 


Metsovaaran pellavasarja ja- 
kaantuu tavallaan kolmeen 
osaan. On puolipellavainen 
kukka-aiheinen sarja, on ruu- 
dullinen rohdinpellavaa muis- 
*tuttava sarja ja puuvillasarja, 
jonka Tampella, vaikka se on- 
kin puuvillaa, lukee tähän sa- 
maan sarjaan. 

Puolipellavainen Prima- 
veraksi ristitty sarja on kaksi- 
värinen väreinä kellertävän 
vihreä, turkoosi, violetti-tur- 
koosi, vaaleahko sininen, rosa- 
vaaleanvihreä, ruskea-punai- 
nen, rosa, tummempi rosa, 
oranssi, puna-sini-vihreä. Vä- 
rejä on kaikkiaan kymmenen 
ja ne siis toistuvat niin rohdin- 
pellava- kuin puuvillasarjassa- 
kin, vaikka vaikutelma ei 
suinkaan olekaan sama. 

Primavera-sarjan kukka-ai- 
he on ruusu, jota Marjatta 
Metsovaara on käyttänyt ai- 
heena aikaisemminkin puuvil- 
lassa ja niin kuin siinäkin, 
peittää ruusu pöytäliinoissakin 
koko pinnan. Damastin hohtoi- 
sia liinoja on kahta leveyttä, 
140 sm ja 160 sm ja seitsemää 
eri kokoa. Rohdinpellavalii- 
noissa on isompi- ja pienempi- 
ruutuinen malli. Niitäkin on 
kahta leveyttä 130 senttistä ja 
150 senttistä, kokoja yhteensä 
kuusi. 

Kumpiinkin liinoihin on saa- 
tavissa myös yksivärisiä lau- 
tasliinoja ja niissä ovat samat 
kymmenen väriä kuin pöytä- 
liinoissakin. Ne ovat hieman 
ohuempaa kangasta kuin pöy- 
täliinat ja niitä tehdään kahta 
kokoa 35x35 sm ja 47x47 sm 
suuremmat on tarkoitettu lä- 
hinnä Amerikkaan. Myös lau- 
tasliinakankaasta, joka on 150 
sm:n levyistä, tehdään pöytä- 
liinoja. Kokoja on kolme. 

Pellavasarjaan liittyviä puu- 
villakankaita on kolme. Ne 
ovat hieman ohuempia kuin 
satiini ja niissäkin ovat siis 
pellavasarjan värit. Kaikissa 


kolmessa ovat koristeaiheina 
kukat, 'Puketissa' on niitä ni- 
men mukaisesti useampiakin. 
Värit ovat voimakkaat, kuviot 
suuret niin kuin 'Inkkakukas- 
sa ja ”Krysanteemissakin”. 
Kahdessa viimeksi mainitussa 
pohja on valkoinen ja siinä ku- 
viot kahdella värillä. Kussakin 
kukkasarjassa on myös yksi 
väreiltään hyvinkin €hillitty. 
Kukkakuvio on kankaan levyi- 
nen eli 150 sm. Niinpä niistä 
tehdäänkin myös valmiita lii- 
noja kokoon 150x150 sm, jol- 
loin liina on siis juuri kukan 
kokoinen. = Aiheiltaan nämä 
liittyvät Marjatta Metsovaaran 
aikaisemmin Lapinniemen 
puuvillatehtaalle —suunnittele- 
miin kankaisiin. 

Marjatta Metsovaaran en- 
simmäisen puuvillasarjan voi 
sanoa valmistuneen hänen 20- 
vuotistaiteilijajuhlansa kyn- 
nyksellä. Keväällä näet tuli 
kuluneeksi 20 vuotta siitä kun 
Marjatta Metsovaara-van Ha- 
vere valmiina tekstiilitaiteili- 
jana jätti Taideteollisen oppi- 
laitoksen Helsingissä. Hän jär- 
jestääkin 20-vuotisnäyttelyn 
syksyllä ensin Helsingissä, sit- 
ten Tukholmassa. Yksityis- 
näyttelyähän ei Marjatta Met- 
sovaaralla olekaan "Tukhol- 
massa ollut sitten vuoden 1958. 
Tukholmasta näyttely mahdol- 
lisesti siirtyy myös Kööpenha- 
minaan. 

Näyttelystä tulee laaja yh- 
teenveto Marjatta Metsovaaran 
tuotannosta, joka jo sinänsä on 
laaja. Hänhän suunnittelee 
parhaillaankin kankaita, sisus- 
tustekstiilejä, ryijyjä, mattoja, 
matkahuopia jne kymmenkun- 
nalle tehtaalle niin Suomessa 
kuin uudessa kotimaassaan 
Belgiassakin ja mukana ovat 
myös Tanska ja Portugal. 

Suomen messuilla Helsingis- 
sä on esillä Tampellan teks- 
tiilejä, jotka Marjatta Metso- 
vaara on suunnitellut. 


27 


Hiekkalaatikkomuotia 


Hiekkalaatikkoikäinen lapsi on iloinen varhaissyksyyn soveltuvasta uudesta asusta. Liivimäistä essua 
voi pitää jumpperin päällä. Pusakka ja pitkät housut suojaavat jo hieman viileinä päivinä olematta 


liian tiiviitä ja kuumia. 


Vaatetusideotta 


Keveät —lomapukimet (vaihtuvat 
käytännöllisiin työpukimiin. Vi- 
reä syksy on edessä. Koululaisten 
pukimetkaan eivät enää aiheuta 
turhan suurta päänvaivaa äideille. 
Paljon voi ostaa valmiina ja syk- 
syn väreissä kylpevät kangaspakat 
houkuttelevat kotiompeluun. 


Pääpaino koululaisen pukimissa 
on tietenkin kestävyydellä ja käy- 
tännöllisyydelläy, mutta samaan 
hintaan voi koululainen olla myös 
muodikas. Erittäin taloudellinen 
tapa on hankkia suomalaisia puu- 
villakankaita ja ommella niistä 
syksyn ensimmäiset työpukimet 
lapsille. 

Puuvillakankaiden värit ja kuo- 
sit ovat tänä syksynä erittäin hil- 
littyjä ja yksinkertaisia. Sävyt ovat 
pehmeitä ja mietoja. Askeettinen 
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tyyli on selvästi näkyvissä niissä 
monissa kankaissa, jotka on pai- 
nettu tai kudottu vain paria väriä 
käyttäen. Usein käytetään myös 
saman värin eri sävyjä. Värikyl- 
läisen kesän jälkeen rauhalliset ja 
hillityt värit tuntuvat oikein hy- 
vältä. Harmaalla ja beigellä taitet- 
tua sävytystä näkee paljon, samoin 
valkoisella piristettyjä kankaita. 
Musta-valkoinen on yhäti kiinnos- 
tava, samoin harmaa-musta-val- 
koinen -yhdistelmät. Mieto rosa 
on mukana samoin kuin vaalean- 
sininen ja vaaleanvihreäkin. 
Tummaa mehevää linjaa edusta- 
vat tumman oliivin sävyt, jotka 
hakeutuvat usein vihertävien sävy- 
jen seuralaisiksi tai sinapinsävyjen 
pariin. Terrakotta/ruskea/beige 
on suosittu väriyhdistelmä, samoin 
beige/viininpunainen. 


Suomalaista puuvillaa, myös asu kotimainen. 


& 
— kouluun 
— työhön 
— retkille 
Polaris-puuvilla on € erityisesti 
edullisen hintansa vuoksi mainio 


ratkaisu lasten ja nuorten vaattei- 
siin. Siinä on erivahvuisia laatuja 
puseroiksi sopivista kankaista ha- 
mekankaisiin. Myös poikien pai- 
tojen tekijät löytävät siitä sopivia 
kankaita. Polaris-sarja on nyt en- 
tistä ajankohtaisempi klassisten 
kuosiensa vuoksi, nythän ovat eri- 
tyyppiset ruutu- ja raitamuunnel- 
mat muodin kärjessä. 


Tässä yhteydessä ei sovi unohtaa 
denimejä. Väritys noudattelee niis- 
säkin vaatimuksia, ne eivät enää 
ole vain klassisen sinisiä tai har- 
maita. Denimit ovat ihanteellisia 
kestokankaita nuorten pukimiin ja 
samaa voi sanoa myös puuvillai- 
sista kuosiinkudotuista camping- 
laaduista. 


Pusero ja hame 
pesupuuvillasta 


Hame on helppo tehdä kotona, sa- 
moin pusero. Tässä ehdotus syk- 
syiseksi työasuksi. Hame on suo- 
malaista beigesävyistä vakosamet- 
tia ja puserona on kevyttä sini- 
beigeruudullista puuvillaa. Puuvil- 
la on erityisesti edullisen hintansa 
vuoksi mainio ratkaisu lasten ja 
nuorten vaatteisiin. Varsinkin jos 
pukimet syntyvät kotiompelimos- 
sa, mikä valmiskaavojen ja sähkö- 
koneiden avulla on täysin mahdol- 
lista, säästyy monta markkaa mui- 
hin menoihin. 


Syksyn farmarit 


tehdään esimerkiksi vakosametista. Näin tähän tuttuun asuun on 
saatu entistä huolitellumpi leima. Myös äidin ulkoilupusakka ja pit- 
kät housut on valmistettu suomalaisesta vakosametista. Kotimainen 
valmiste. 


Liivi ja laskokset 


Laskoshame ja pitkä liivi — siitä tuntee syksyn menevän tytön. 
Glenncheckruutuinen kangas on ryhdikästä suomalaista puuvillaa ja 
puserona yksivärinen puuvillakangas. Asu soveltuu yhtä hyvin kou- 
luun kuin työhönkin ja sitä voi vaihdella muuttamalla erivärisiä 
puseroita. 


Sametissa luontoon 


Jakosametin valmistusmenetelmä on monimutkainen. Se vaatii eri- 
coisia teknisiä laitteita ja paljon ammattitaitoa. Vasta 30—35 erilai- 
en työvaiheen jälkeen on puuvillakangas saanut sametin syvän lois- 
on ja sen ainutlaatuisen kulutuskeston. Pitkissä housuissa on lahkei- 


len leveyttä lisäämässä laskos. 


Äiti ja tytär flanellissa 


Äidin ja tyttären yhteenkuuluvaisuuden tunnetta lisää samanmallin. 
ja samasta kankaasta valmistettu syysmekko. Lämpimäksi nukatti 
flanellia olemme tottuneet näkemään miesten urheilupaitojen ka 
kaana, mutta puuvillatehtaat tekevät myös puvuiksi sopivia laatu; 
Puseroflanelli on poikkiraitainen kangas, ja se on nukattu miellytt 


vän pehmeäksi. Suomalainen valmisvaate. 


Vakosametti on taas muotia! 


Vakosametti suojaa 
syksyn viimoilta 


Kesän vilpoisista puuvillapukimis- 
ta on luontevaa siirtyä hieman 
lämpimämpään puuvillaan. Mok- 
kapintaiset sametit ja erityisesti 
vakosametti ovat syksyn kankaita. 
Vakosametti soveltuu yhtä hyvin 
vaativiin asuihin kuin huolettomiin 
ulkoilupukimiinkin, päähineisiin, 
kenkiin, huonekaluihin ja moneen 
muuhun. 


Nukka ylöspäin leikattaessa 


Muistakaa aina, kun ryhdytte leik- 
kaamaan vakosamettia, että kan- 
kaan nukka tulee valmiissa puki- 
messa — ylöspäin. Jos leikkaatte 
kankaan siten, että nukka kulkee 
alaspäin, taittuu valo kankaan pin- 
nassa epäedullisesti. Housuissa ja 
hameessa näkyvät istumajäljet ei- 
kä kankaan värikään tule parhaal- 
la mahdollisella tavalla esiin. Jos 
kangas leikataan oikein, loistavat 
sametin värit pehmeinä ja kaunii- 
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on kaa- 
että jo- 
nukka 


na. Kangasta leikattaessa 
van osat asetettava siten, 
kaisessa kaavan osassa 
osoittaa samaan suuntaan. 


Vakosametti pestään vedessä 
tai kemiallisesti 


Vakosametti voidaan pestä sekä 
kemiallisesti että vedessä erittäin 
hyvin tuloksin. Jos on kyseessä 
kallis ja suurehko asuste on kui- 
tenkin parasta — huolimatta siitä, 
että vakosametti itse on -erittäin 
sietokykyinen materiaali -— jättää 
se valtuutetun pesulan käsiteltä- 
väksi, jonka asiantuntemus antaa 
täydellisen tuloksen. 


Käsipesu varminta 


Vakosametista valmistettuja vaat- 
teita voidaan helposti pestä käsin. 
Käyttäkää hienopesuainetta ja 
noudattakaa hienopesuohjetta. Äl- 
kää venyttäkö tai vääntäkö asua — 
puristelkaa kevyesti vaatetta niin 
että vesi tunkeutuu läpi koko kan- 
kaan. Erikoisen likaisia paikkoja 
hierotaan runsaalla vaahdolla 


kämmenten välissä. Älkää peskö 
kauempaa kuin on välttämätöntä. 
Asettakaa vaate, sitten kun se on 
huuhdeltu ja puristettu, pöydälle 
ja tasoittakaa se. Harjatkaa se nyt 
kankaan nukan suuntaan. Huo- 
matkaa, että asun tulee olla kos- 
tea, kun ensimmäinen harjaus ta- 
pahtuu. Ripustakaa asu kuivu- 
maan siten, että se on mahdolli- 
simman sileä. Antakaa sen kuivua 
ja toistakaa harjaus. 


Silitetään nurjalta 


Vakosametin = silittäminen ei ole 
sen kummallisempaa kuin muiden- 
kaan puuvillakankaiden. Asetta- 
kaa vaate oikea puoli alaspäin 
pehmeälle alustalle — mitä peh- 
meämpi sitä parempi. Kostea puu- 
villaliina toimii silityskankaana. 
Silittäkää sitten kunnes kangas on 
kuiva ja harjatkaa vielä kerran 
kankaan nukan suuntaan. Käyttä- 
kää mielellään höyrysilitysrautaa 
kankaan silittämiseen. Pitäkää rau- 
taa jonkin verran kankaan ylä- 
puolella, niin että höyry tunkeutuu 
pintaan kokonaan. 


Lapinniemen 
puuvillatehtaan 
maisemakonttori 


Tekstiilitehtaitten konttorityön 
rationalisoimiseksi ja keskittä- 
miseksi on jo pitkähkön ajan 
ollut suunnitelmana Lapinnie- 
men konttorin siirtäminen Pel- 
lavatehtaan konttorin yhtey- 
teen. Tämä suunnitelma on 
nyttemmin toteutettu ja La- 
pinniemen konttori on huolto- 
ja palkkakonttoreita lukuunot- 
tamatta kuluvan vuoden hel- 
mikuun alusta lukien toiminut 
uudessa ympäristössä entiseen 
Pellavatehtaan varastoker- 
rokseen rakennetussa n.s. mai- 
semakonttorissa. Tämä uusi 
konttorityyppi katsottiin heti 
alusta alkaen kuin itsestään 
selväksi ratkaisuksi. 


Konttori, jonka kokonais- 
pinta-ala sosiaalitiloineen on n. 
630 m?, on rakennettu yhtiön 
rakennus- ja sähköosastojen 
toimesta. Varsinaisen konttori- 
puolen suunnittelu on taas 
suoritettu yhteistyönä Tehoka- 
luste Oy:n sisustusarkkitehtien 
kanssa. Mainittu yhtiö on myös 
toimittanut kaiken konttorika- 
luston. 


Koko konttori on samaa 
avointa maisemakonttorisalia. 
Kuitenkin on laskutusosasto, 
osto-osasto, kustannuslaskenta 
sekä teknillisen johtajan ja 
konttoripäällikön konttoritilat 
erotettu lasiseinin muusta ti- 
lasta siihen kuitenkin yhte- 
näisesti sulautuen. Eri työryh- 
mien erotteluun on käytetty 
n.s. Inwand-kaapistoja ja -la- 
siseiniä sekä ääntä imeviä ja 
myös näkösuojana olevia sär- 


mejä. Äänen ensisijaisena vai- 
mentajana toimivat kuitenkin 
Parmitex-levyistä tehty katto, 
Villayhtymä Oy:n valmistetta 
oleva Manestra-kokolattia- 
matto, pellavakankaalla pääl- 
lystetyt seinäosuudet sekä ver- 
hot. 

Yleisväritys on suunniteltu 
oliivinvihreän maton pohjalta. 
Tähän on soinnutettu muita 
vihreän, ruskean, kellan, 
oranssin ja hopeanharmaan 
sävyjä. Verhot ovat luonnolli- 
sesti omia tuotteita, samoin 
särmien kankaat. Suurta huo- 
miota on kiinnitetty nimen- 
omaan kaikkiin väreihin ja vä- 
riyhdistelmiin, millä harmoo- 
nisen kokonaisuuden aikaan- 
saamisessa on ratkaisevan tär- 
keä merkitys. ”Konttorimaas- 
tossa” on edelleen tyypillistä 
esim. työpöytien y.m. kalus- 
ton epäsäännöllinen, vanhoista 
kaavoista poikkeava sijoittelu. 

Konttori on ilmastoitu ja 
siihen liittyy myös lämmön ja 
kosteuden säätely. Valaistus- 
voimakkuus on n. 750 luksia ja 
se on järjestetty tasavälisenä 
loisteputkivalaistuksena. Se on 
osoittautunut täysin riittäväksi, 
joten minkäänlaista = henki- 
lökohtaista paikallisvalaistusta 
ei tarvita. 

”Maisemaksi” tekee kontto- 
rin lähinnä 20 kasviryhmää si- 
joitettuina eri puolille kontto- 
ria. Niissäkin on pyritty käyt- 
tämään piristävän värikkäitä 
kasveja, ei pelkästään vihrei- 
tä. 

Paitsi Lapinniemen konttoria 


siirtyivät näihin tiloihin myös 
Pellavatehtaan osto-osasto, 
laskutus ja tilasto. Näin on 
henkilökuntaa nykyisin 28 
henkilöä, joten tulevalle kas- 
vunvaralle on tilaa vielä run- 
saasti. 

Jo nämä muutamat toimin- 
takuukaudet ovat osoittaneet, 
että tämä  uudentyyppinen 
konttori on ainakin tässä ta- 
pauksessa osoittautunut kaikin 
puolin onnistuneeksi ratkai- 
suksi niin konttoriorganisaa- 
tion kuin henkilökunnan pa- 
rantuneitten = työolosuhteitten 
ja nimenomaan viihtyvyyden 
kannalta. Useat asiantuntijat 
ovatkin antaneet konttorista 
varauksettoman tunnustuksen. 
Mainittakoon mm., että äsket- 
täin eräs aikakauslehti kirjoitti 
selostuksen 7 suomalaisesta 
maisemakonttorista — Suo- 
messa niitä on toistaiseksi vas- 
ta 15 — ja piti omana mieli- 
piteenään tätä konttoria kau- 
neimpana. 

Jokaisessa asiassa — varsin- 
kin jos se on uusi — syntyy ai- 
na mielipiteitä sekä puolesta 
että vastaan. Keskiaukeaman 
kuvat antanevat itsekullekin 
tilaisuuden todeta, millaisel- 
ta tällainen uudentyyppinen 
konttori näyttää, sekä arvioida, 
millaiselta se omana työympä- 
ristönä ehkä tuntuisi. Ainakin 
nykyisen henkilökunnan mah- 
dolliset ennakkoluulot hävisi- 
vät välittömästi ja jokainen on 
uuteen työympäristöönsä var- 
sin tyytyväinen sopeutuen sii- 
hen hyvin heti alusta alkaen. 
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Asea-Atomilta uusi tilaus 


Tampella näkyvästi kuvassa mukana 


RUOTSIN ASEA-ATOM on tilannut suo- 
malaiselta teollisuudelta kolme tärkeätä 
laitteistoa kahta ruotsalaista atomivoima- 
laitosta varten Oskarshamnissa, aggregaat- 
ti 1, ja Ringhalsissa. 


ENSIMMÄINEN TILAUS käsittää läm- 
mönvaihtimia Asea-Atomin 750000 kW 
kevytvesireaktoria varten Ringhalsissa 
Göteborgista etelään päin Ruotsin länsi- 
rannikolla. Tilaus on annettu Suomen Ato- 
miteollisuusryhmälle (Finnatom) ja val- 
mistus tulee tapahtumaan Ahlströmin 
Warkauden Konepajalla ja Rauma-Repo- 
lassa. 


TOINEN TILAUS on annettu Tampellan 
Tampereen Konepajalle ja käsittää Ring- 
hals-reaktorin kaikkien säätömekanismien 
mäntäputket ja ohjausputket. Nämä ovat 
hyvin keskeisiä laitteistoja reaktorissa, 
koska niillä on suora vaikutus ydinhal- 
kaisuprosessiin. 


KOLMAS TILAUS on niinikään annettu 
Tampellalle ja käsittää 205 tilapäistä 
absorbaattoria eli vaimenninta Asea-Ato- 
min 440 000 kW kiehutusreaktoria varten 
Oskarshamnissa, aggregaatti 1. Laitteis- 
toja käytetään reaktorin ensimmäisenä 


käyttövuonna ja ne huolehtivat tällöin 
ydinhalkaisusta tulevasta neutroniylimää- 
rästä. 


TILAUSTEN ARVO on kokonaisuudes- 
saan noin 2,5 milj. kruunua. 


SUOMALAINEN TEOLLISUUS on aikai- 
semmin saanut Asealta ja Asea-Atomilta 
tärkeiden €reaktorilaitteistojen tilaukset 
ydinvoimalaitoksia varten Marvikenissa ja 
Oskarshamnissa. Nyt saatujen tilauksien 
kautta on saatu kosketus myöskin Ring- 
halsin laitokseen. 


YLLÄMAINITTUJEN ( atomireaktoreiden 
lisäksi Asea-Atom on kevään kuluessa 
saanut tilauksen kahdesta 580 000 kW kie- 
hutusvesireaktorista: Oskarshamnin aggre- 
gaatti 2 ja Barsebäck Malmön pohjois- 
puolella. 


TAMPELLA on jo aikaisemmin osallis- 
tunut kahden Ruotsiin rakennettavan ato- 
mireaktorin sisäosien toimittamiseen: Mar- 
vikenin reaktoriin toimitettiin jo vuoden 
1967 puolella polttoaineen latauskone 
(charging machine) ja Oskarshamnin 
reaktoriin hidastinsäiliö, sen kansi sekä 
ohjaussauvojen johto- ja säätöputket. 


Rationalisointitoimikunta tekstiilille 


Tekstiiliteollisuuden Työn- 
antajaliitto ja Tekstiilityöväen 
Liitto, Kutoma- ja Neuletyö- 
väen Liitto sekä Suomen Teks- 
tiililaitosmiesten = Liitto 
sopineet = yhteisen 
sointitoimikunnan asettamises- 
ta siten, että SAK:hon kuulu- 
vat Tekstiilityöväen Liitto ja 
Suomen Tekstiililaitosmiesten 
Liitto sekä SAJ:hin kuuluva 
Kutoma- ja Neuletyöväen Liit- 
to nimeävät teollisuusalan ra- 
tionalisointitoimikuntaan = ku- 
kin kaksi jäsentä ja työnanta- 


ovat 
rationali- 
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jaliitto kuusi jäsentä. Jäsenille 
on valittu henkilökohtaiset va- 
ramiehet. 
Rationalisointitoimikunnan 
järjestäytymiskokous pidettiin 
1. 4. 69 Tekstiiliteollisuuden 
Työnantajaliitossa Tampereel- 
la. Rationalisointitoimikunnan 


* puheenjohtaja ja varapuheen- 


johtaja valitaan liittojen sopi- 
muksen mukaisesti siten, että 
toimikunnan puheenjohtaja ja 
varapuheenjohtaja valitaan 
vuodeksi ja että näissä tehtä- 
vissä ovat vuorovuosina työn- 
antajaliiton ja työntekijäliitto- 
jen edustajat. Toimikunnan 


puheenjohtajaksi 1. toiminta- 
vuodeksi = valittiin diplins. 
Tauno T. Mäki sekä varapu- 
heenjohtajaksi 1. toimintavuo- 
deksi puheenjohtaja Veikko 
Oksanen. Sihteeriksi valittiin 
varat. Pekka Petäjäniemi. Toi- 
mikuntaan kuuluvat Ilisäksi 
pääluottamusmies Tauno Rin- 
ne, pääluottamusmies Aleksi 
Välimaa, — toimitsija Heikki 
Pikkarainen, sihteeri Matti 
Hyvönen, luottamusmies Kau- 
ko Riipinen, ins. Aarne Toivo- 
nen, ins. Mikko Laurila, 
dipl.ins. Aarne Vikkula ja ins. 
Olavi Harala. 


Siperian 
tulikuula 


[] Vielä tänä päivänä tutkijat eivät 
osaa sanoa, mikä aiheutti hirvittä- 
vän räjähdyksen Siperian taivaalla 
vuonna 1908. Räjähdyksen paineaal- 
lot kulkivat 20 kertaa maapallon 
ympäri. Räjähdys kaatoi metsän 
2500 neliökilometrin alueelta. Jätti- 
läismäinen kraateri on edelleen tie- 
demiesten pyhiinvalelluspaikkana. 


[] Avaruudesta saapunut suuriko- 
koinen kappale räjähti 60 vuotta 
sitten Steniga Tunguskan luona 
Keski-Siperiassa. Onneksi räjähdys 
sattui asumattomassa erämaassa. 
Tutkimukset siitä, mitä oikeastaan 
tuona päivänä tapahtui, jatkuvat 
yhä. Siperian kuuluisa räjähdys an- 
taa edelleen puheenaihetta. Sitä on 
pohdittu monissa tiedemieskonfe- 
rensseissa, mm. Moskovassa pide- 
tyssä meteoriittikongressissa v. 
1967. 


61 vuotta sitten 


Kesäkuun 30. päivänä 1908 nähtiin 
loistavan tulipatsaan putoavan tai- 
vaäasta erämaahan. Vielä 1000 km 
päässä räjähdyspaikalta kuultiin rä- 
jähdyksen aiheuttama jyrinä. 
Räjähdys aiheutti maanjäristyk- 
sen, joka rekisteröitiin Irkutskissa, 
Tashkentissa ja Tiblisissä. Irkutskin 
observatorion johtaja Voznesenskij 
päätteli, että räjähdys oli tapahtu- 
nut aamulla 17 minuuttia yli klo 7 
paikallista aikaa. Tämä oli ensim- 
mäinen kerta, kun taivaalta tullut 
esine aiheutti maanjäristyksen. 


Ilmanpaineaallot todettiin Köö- 
penhaminssa, Washingtonissa, 
Lontoossa ja Djakartassa. Irkutskin 
observatorio havaitsi suurta levot- 
tomuutta maan magneettikentäs- 
sä. 


Euroopan taivas leiskui 


Kesäkuun 30. ja heinäkuun 1. päi- 
vän välisenä yönä havaittiin noin 
150 paikassa Euroopassa ja Aasiassa 
voimakkaita valoilmiöitä yötaivaal- 
la. Valoilmiö oli niin voimakas, että 
se esti astronomisten havaintojen 
teon, mikä muuten vuodenajan huo- 
mioonottaen olisi pitänyt olla help- 
poa. Joissakin paikoin Euroopassa 
yö tuli niin valoisaksi, että olisi voi- 
nut lukea. Valo nähtiin vain lännes- 
sä. Eteläraja oli alueella Tashkent — 
Bordeau. Äärimmäiset rajat olivat 
Irlannissa ja Atlantin rannikolla. 
Käytännöllisesti katsoen koko Eu- 
rooppa näki valoilmiön, jota tietysti 
pidettiin maailmanlopun merkki- 
nä. 

Toinen mielenkiintoinen havainto 
tehtiin kaksi viikkoa 'katastrofin 
jälkeen. Kaliforniassa oleva laitos, 
silloin lajissaan ainoa, joka suoritti 


auringon säteilyä koskevia mittauk- 
sia, rekisteröi auringon säteilyn 
merkittävän vähenemisen ja ilma- 
kehän hämärtymisen. Ilmiö oli 
suunnilleen samantapainen kuin 
suurten tulivuorenpurkausten aika- 
na. Sitä tarkkailtiin heinäkuun 
alusta syyskuuhun asti. 


Metsä kaatui 


Räjähdys kaatoi metsän 2500 neliö- 
kilometrin alueella. Tämä havaittiin 
vasta 20-luvulla, kun tutkimusretki- 
kunta saapui paikalle. Täällä ei ol- 
lut kukaan käynyt aikaisemmin, sil- 
lä lähimpänä asuvat pitivät seutua 
salaperäisenä alueena, johon ei ole 
hyvä mennä. Räjähdysalueelta las- 
kettiin kaatuneen 60000 puuta. 
Puissa on myös outoja, ilmeisesti 
säteilyn aiheuttamia merkkejä. 


Myöhemmin todettiin, että ”tuli- 
kuula” ei jättänyt minkäänlaisia 
jätteitä olemassaolostaan. Tuktijat 
eivät ole löytäneet sen paremmin 
kivi- kuin metallijätteitäkään. Ni- 
menomaan = tällaisten jäännösten 
puute on syynä siihen, että vielä 
puhutaan suuresta Tunguskan ar- 
voituksesta. 

Vuonna 1957 Aleksander Javnel 
löysi mikroskooppisen pieniä nikke- 
liraudan hiukkasia. Ne olivat hyvin 
samantapaisia kuin kuuluisan me- 
teorin, vuonna 1947 maan ilmake- 
hään syöksyneen Sichote Alin jään- 
nökset. 


Joudutti metsänkasvua 


Tuhoutuneella metsäalueella on ha- 
vaittu myös, että katastrofista säily- 
neet puut kasvavat tavattoman no- 
peasti. Näin on laita mm. mäntyla- 
jien. 

Tietokoneilla laskemalla on tode:- 
tu, että räjähdyksen aiheuttanut 
esine on ollut miljoonan tonnin pai- 
noinen. On laskettu, että räjähdys- 
voima vastasi 10 miljoonan tonnia 
trotyyliä, siis suuren vetypommin 
räjähdystä. 

Fyysikko ja matemaatikko Mic- 
hael Tsikulin, joka on yhdessä ast- 
ronomi Igor Zotkin kanssa suoritta- 
nut koeräjähdyksiä metsämaastossa, 


Muutamia avaruudesta tulleita esi- 
neitä on löydetty Suomesta. Mm. 
Huittisiin putosi 14-kiloinen meteo- 
riitti 21. lokakuuta 1901 klo 12. Sal- 
lasta löysi muuan metsätyömies 7- 
kiloisen meteoriitin 1963, Tästä me- 
teoriitista, joka on saattanut olla 
maassa jopa satoja vuosia, on ku- 
vassa pieni mutta arvaamattoman 
kallisarvoinen kimpale tutkijan kä- 
sissä Geologisessa tutkimuslaitok- 
sessa. 


sanoo, että Tunguskan katastrofi 
vuonna 1908 lienee aiheutunut kos- 
misen taivaankappaleen hajoami- 
sesta. Taivaankappale on saapunut 
maan ilmakehään hirvittävällä voi- 
malla jostakin kaukaa avaruudes- 
ta. 


Räjähti yli 10 km:n 
korkeudessa 


Tutkija Vasili Fesenkov Mosko- 
van tiedeakatemian metoariittijaos- 
tosta arvelee, että Tunguskan ”tuli- 
kuula” ei suuresta koostaan huoli- 
matta voinut saavuttaa maan pintaa 
sen vuoksi, koska sen tiheys oli las- 
kelmien mukaan tuntuvasti alhai- 
sempi veden tiheyttä. Räjähdyksen 
on täytynyt tapahtua 10-12 km 
korkeudessa. 

Tutkimusten mukaan kysymyk- 
sessä on aivan toisenlainen kuin ta- 
vallisen meteoriitin aiheuttama. 
Eräät tutkijat olettavat, että kysy- 
myksessä olisi ollut antimateria. 

Jotkut —uskaliaimmat € ajatukse! 
ovat arvelleet, että kysymyksessä 
olisi ollut interplanetaarisen ydin- 
voimalla kulkevan avaruusaluksen 
tuhoutuminen. Mutta esim. viime 
vuonna suoritetut tutkimukset 
osoittavat, että alveella ei löydy mi- 
tään jätteitä, jotka viittaisivat ydin- 
räjähdykseen. 

Monet tutkijat, jotka ovat tutki- 
neet tarkoin räjähtäneen esineen 
radan arvelevat, että kysymyksessä 
olisi ollut pienehkö komeetta, joka 
törmäsi yhteen maan kanssa 60 
vuotta sitten. Ei pidetä mahdotto- 
mana, että kysymyksessä olisi ollut 
kosminen pilvi. 

(KL) 
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PROFESSORI 
VILJO HOLOPAINEN 


Tunnettu metsäteollisuuden johto- 
mies Axel Solitander julkaisi vuon- 
na 1943 kirjan ”Puunjalostus ja 
yleinen mielipide”, jonka alussa 
hän esittää seuraavanlaisen tee- 
sin. 

”Kaiken inhimillisen ymmärryk- 
sen mukaan pitäisi puunjalostus- 
teollisuuden nauttia Suomessa ai- 
nutlaatuista (kansansuosiota. Puun- 
jalostusteollisuuden toiminnan sen 
muuntaessa maan runsaimmat luon- 
nonantimet teollisuustuotteiksi, joil- 
la on menekkiä useimmilla maail- 
man markkinoilla, sekä sen perus- 
tan, jonka tämä toiminta on laske- 
nut valtakunnalle sen menestyikselle 
ja vauraudelle, olisi pitänyt herät- 
tää sitä kohtaan suurta suopeutta 
suuren yleisön, kansan ja yhteis- 
kunnan taholla”. 

Tekijä päätyy kuitenkin totea- 
mukseen, että vain niukasti on ha- 
vaittavissa jälkiä tällaisesta hyvän- 
suopuudesta. Pikemminkin voi 
sanoa, että yleinen mielipide aina 
viime aikoihin on suhtautunut jyr- 
kän kriitillisesti puunjalostukseen 
ja ettei kansa enempää kuin valtio- 
kaan ole osoittanut tälle tärkeälle 
elinkeinonhaaralle mitään erityistä 
suopeamielisyyttä. 

Kirjassaan Solitander pyrkii etsi- 
mään myös selitystä puunjalostuk- 
sen osaksi tulleeseen kielteisyyteen. 
Erityisesti hän koettaa etsiä vas- 
tausta kysymykseen, miksi metsän- 
omistajain asenteet metsäteollisuu- 
teen ovat olleet nurjat. Hän nälkee 
tähän erityisesti kolme syytä: huo- 
not puukaupat, huonot maakaupat 
ja metsäteollisuuden huono PR-toi- 
minta. 


KIELTEISYYDEN JUURET 


Kielteisen mielialan juuret on et- 
sittävä lähinnä metsäteollisuuden 
varhaiskehityksesta, so. viime vuo- 
sisadan puolelta ja tämän vuosisa- 
dan alkuvuosikymmeniltä. Tällöin 
metsäteollisuusyhtiön asiamies saat- 
toi — kuten Solitander toteaa — os- 
taa /Ihakkuuoikeuden suuren talon 
metsään 10 vuodeksi kolmella jau- 
hosäkillä. Miltei yhtä mitättömästä 
hinnasta myi talonpoika eräissä ta- 
pauksissa koko maatilansa yhtiölle 
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Metsätalous ja 
yleinen mielipide 


ja joutui sitten kulkumieheksi tai 
vuokraajan epäitsenäiseen asemaan. 
Puun paraneva menekiki ja metsän 
arvon nousu yllätti industrialismin 
alkuaikoina suomalaisen maanomis- 
tajan siinä määrin, että hän saattoi 
tehdä huonoja, myöhemmin mieltä 
katkeroittaneita kauppoja. Näiden 
kokemusten muistot ovat sittemmin 
jopa vuosikymmenien ajan värittä- 
neet mielipiteen muodostusta. 

Metsäteollisuuden ihuono PR-toi- 
minta ilmeni mm. siinä, että yhtiön 
edustaja monessa tapauksessa oli 
vierasperäisen nimen omaava ja 
vierasta kieltä puhuva henkilö. ”Ei 
voitu suinkaan odottaa, että herrat 
Francke, Gutzeit ja Hubbard saa- 
vuttaisivat yleistä suosiota kansan 
keskuudessa”. 


KUIN SUOMI-RUOTSI 
MAAOTTELUSSA 


Suhtautuminen metsäteollisuuteen 
on niistä ajoista lähtien, jolloin So- 
litanderin kirja julkaistiin, varsin 
olennaisesti muuttunut. Suomen 
kansa on toisen maailmansodan jäl- 
keisenä aikana muuttunut voimaik- 
kaasti teollisuusystävälliseksi ja op- 
pinut arvostamaan myös metsäteol- 
lisuutta. Yhtenä osoituksena siitä 
voidaan mainita, että jopa perin- 
teellisesti hyvin maatalousvoittoiset 
kunnat kilpailevat nykyään teolli- 
suudesta ja että äskeisenä metsä- 
teollisuuden — voimakkaan kasvun 
kautena miltei jokainen i(kansan- 
edustaja teki aloitteita saadakseen 
sellutehtaan oman vaalipiirinsä alu- 
eelle. 

Myönteisen asenteen metsäteolli- 
suuteen on suuressa määrin omaik- 
sunut myös metsänomistajakunta, 
jonka mielipiteiden muodostukseen 
on vaikuttanut erityisesti kaksi te- 
kijää. Ensinnäkin maan metsän- 
omistajien hallussa on nykyään hy- 
vin huomattava ja monipuolinen 
metsäteollisuus. Toisena tasoittava- 
na tekijänä on vaikuttanut metsän- 
omistajien voimistunut järjestäyty- 
minen, jonka ansiosta metsänomis- 
tajarintama nykyään muodostaa ko- 
ko lailla tasavertaisen poolin teolli- 
suus- ja ostajarintamalle, ikuten vii- 
me aikojen valtakunnalliset neuvot- 


telut ja sopimukset raakapuun hin- 
noista osoittavat. Hintaneuvottelu- 
jen ympärillä ajoittain ilmenevä 
melko sotaisakin ilmapiiri on lähin- 
nä verrattavissa Ruotsin kanssa 
käytävän yleisurheilumaaottelun 
tunnelmiin. Mielialat ehkä kuohah- 
tavat, mutta kummallakin puolella 
tiedetään toinen ”rakkaaksi viholli- 
seksi” jota ilman ei tulla toimeen. 


EI METSÄMIEHIÄ 
EDUSKUNNASSA 


Mikä on yleisen mielipiteen suh- 
tautuminen metsätalouteen nyky- 
Suomessa? En ryhdy tässä pohdis- 
kelemaan = kysymystä käsitteen 
”yleinen mielipide” olemuksesta. 
Lähden siitä, että tällä — kieltämät- 
tä jonkin verran epämääräisellä — 
käsitteellä tankoitetaan yhteiskun- 
nassa yleisesti esiintyviä näkemyk- 
siä ja ajatusvirtauksia. 

Esitettyyn kysymykseen ei vali- 
tettavasti voida antaa vastausta, jo- 
ka perustuisi systemaattisiin tutki- 
muksiin, sillä tällaisia Gallup-tie- 
dusteluja ei käsiteltävästä aiheesta 
ole suoritettu. Käsitys on sen vuok- 
si perustettava enemmän tai vä- 
ihemmän — välillisiin kansalaisten 
asenteita valaiseviin ilmiöihin eikä 
tietynlaista subjektiivisuutta voida 
tällöin välttää. Seuraavassa yritän 
valottaa asiaa eräiden esimerkkien 
pohjalta. 

Ensinnäkin voitaneen lähteä siitä, 
että jokin yleisesti tärkeäksi nähty 
ja populääri taloudellinen kysymys 
saa osakseen huomiota puolueiden 
ohjelmissa. Eri yhteyksissä on vii- 
me aikoina selvitetty poliittisten 
puolueittemme asenteita metsäta- 
louteen ja tällöin on päädytty sel- 
laiseen varmaan monelle yllättä- 
vään tulokseen, ettei suurimmalla 
osalla puolueitamme ole varsinaista 
metsäpoliittista ohjelmaa lainkaan. 
Ohjelmissa on sentään usein lyhyt 
maininta metsätaloudesta tavalli- 
simmin maatalouspoliittisen ohjel- 
man yhteydessä. Aivan äskettäin on 
päähallituspuolueemme = julkaissut 
erillisen metsätalouspoliittisen oh- 
jelman, joka joutuu ikäsittelyyn tu- 
levan kesän puoluekokouksessa. On 
mielenkiintoista nähdä, minkä muo- 


don se saa ja missä määrin se saa 
seuraa muiden puolueiden tahol- 
ta. 

Lienee myös kohtuullista edellyt- 
tää, että yleisen mielipiteen voi- 
makkaasti ”siivittämä” asia vie ko. 
alan edustajia eduskuntaan. Vuonna 
1966 valitussa eduskunnassa ei ole 
yhtään kansanedustajaa, joka olisi 
saanut metsätaloudellisen ammatti- 
koulutuksen. Sen sijaan eduskun- 
nassa on 12 agronomia ja 6 agrolo- 
gia, siis varsin voimakas maatalou- 
den ammattimiesedustus, minkä li- 
säksi maatalouden panosta vaihvis- 
taa suuri maanviljelijäedustajien 
joukiko. 


KAKSIN VERROIN 
RAAKAPUUTA 


Yleisen mielipiteen tärkeäksi ha- 
vaitsemista asioista voidaan tavalli- 
sesti lukea mainintoja myös halli- 
tusohjelmissa. Nykyisen hallituksen 
ohjelmassa on eri lukuna maa- ja 
metsätalous. Metsätaloudesta tässä 
ohjelman osassa ei kuitenkaan mai- 
nita sanaakaan. Sen sijaan talous- 
poliittisessa yleisohjelmassa esiin- 
tyy maininta: ”Työllisyyden paran- 
tamiseksi maatilataloudessa tehoste- 
taan erityisesti metsänviljelyä ja 
metsänparannustöitä mm. kuivatus- 
töiden avulla.” Huomiota kiinnittää 
tässä se seikka, ettei metsätalouden 
kehittämisellä nähdä omaperäistä 
talouspoliittista merkitystä, vaan se 
on. otettu ohjelmaan eräänlaisena 
toissijaisena aiheena työllisyyspoli- 
tiikan apuvälineeksi. Metsätalouden 
edustajat ovat taipuvaisia mnäke- 
mään metsätalouden kehittämisen 
olennaisena osana maan teollista- 
mispolitiikkaa, elinkeinona, jonka 
tulisi varmistaa raakapuun saanti 
maan tärkeimmälle vientiteollisuu- 
delle ja luoda sille kasvunedelly- 
tyksiä. 

Keskustelussa tulevaisuuden kas- 
vupolitiikan mpäälinjoista kuvastuu- 
kin jälleen tietynlainen metsätalou- 
den aliarvioiminen. Hyvin yleinen 
on käsitys, että metsätalous ja met- 
säteollisuus ovat ikäyttäneet mah- 
dollisuutensa loppuun. 60-luvun 
metsätalouden kehittämisohjelmissa 
osoitetaan kuitenkin selkeästi, että 
metsien kasvu ja poistuma on var- 
sin kohtuullisin toimenpitein koho- 
tettavissa nykyisen vajaan 50 milj. 
kuutiometrin vuositasolta 80 milj. 
kuutiometrin tasolle, mikä merkitsi- 
si metsäteollisuudellemme nykyi- 
seen verrattuna kaksinkertaista 
raakapuumäärää. Näitä pyrkimyk- 
siä vastassa on kuitenkin vielä tois- 
taiseksi melko voimakas epäilyjen 
muuri. 


MIKSI EI PUUTA 
PELTOPAKETTIIN? 


Vallan surkuhupaisa on se kuva, 
jonka viime aikoina pellonvaraus- 
järjestelmästä käyty keskustelu an- 
taa asenteista metsätalouteen. Eräät 
huomattavat maatalouden asiantun- 
tijat ovat antaneet kyllä ymmärtää, 
että pääosa varaukseen otetuista 
pelloista ei enää koskaan palaa vil- 
jelykseen. Rationaalisesti ajatellen 
tuntuisi silloin järkevältä viljellä 
vailla vientimenekkiä olevien pelto- 


kasvien asemesta kuusta, koivua ja 
mäntyä, vallankin kun raakapuun 
puute uhkaa ehkäistä tärkeimmän 
vientiteollisuuden kasvun. Tältä 
kannalta olisi ollut oikeampaa läh- 
teä supistamaan peltoylijäämää jon- 
kinlaisen metsityskorvauksen eikä 
tuotantopoliittisesti kielteisen ja 
valtiolle kalliiksi tulevan peltojen 
”paketoimiskorvauksen” tietä. Täl- 
löinhän ylijäämäpellot siirtyisivät 
tuotantomuodosta toiseen ilman pit- 
kää ja hedelmätöntä kesannoimis- 
vaihetta. Samat asiantuntijat ovat 
kuitenkin selittäneet — kenties pe- 
rustellusti —, etteivät viljelijät tuli- 
si sellaista hyväksymään, ts. ylei- 
nen mielipide on ylijäämäpeltojen 
metsittämistä vastaan. Tämä näke- 
mys täytynee — kylläkin ihmetellen 
— hyväksyä. 

Edellä mainitut esimerkit eivät 
anna kovin valoisaa kuvaa yleisen 
mielipiteen suhtautumisesta metsä- 
talouteen. Syyt tähän ovat varmaan 
moninaiset eikä niiden perinpohjai- 
nen tarkastelu tässä yhteydessä ole 
mahdollista. Sitä paitsi asian luotet- 
tava selvittäminen vaatisi syste- 
maattista tutkimustyötä. 

Ilmeisesti elämme vielä liian lä- 
hellä raivaajakautta ja sen luomia 
ihanteita voidaksemme ymmärtää 
metsätalouden luonnetta ja merki- 
tystä. Toinen syy on luultavasti 
metsän pitkä kiertoaika. Suomalai- 
nen talouspolitiikka on aina viime 
aikoihin asti toiminut niin lyhyellä 
tähtäyksellä, ettei metsätalous ole 
voinut tarjota sen harjoittajalle 
riittävän tehokasta käyteainetta. 
Kassakriisin paineessa toimiva hal- 
litus mieluummin ottaa rahaa met- 
sästä kuin investoi sinne tuotannol- 
lisia panoksia. Samoin menettelee 
kädestä suuhun elävä metsänomis- 
taja. 


Kenties myös metsämiesten har- 
joittamassa informaatiossa on ollut 
puutteita. Se on ollut ehkä liian 
”sisään lämpiävää”, siinä ei kenties 
ole riittävästi nähty metsää puilta, 
so. metsätaloutta kansantalouden 
laajemmissa yhteyksissä. 


JO PAAVALI SEN SANOI 
AIKOINAAN ... 


On kuitenkin aihetta korostaa, et- 
teivät eräät edellä mainitut tunnus- 
merkit ja niiden iperusteella tehdyt 
päätelmät tee riittävästi oikeutta to- 
siasialliselle tapahtumien kululle 
viime vuosien aikana. Ensinnäkin 
on merkille pantavaa, että aktiivisia 
metsätalouden = vastustajia tapaa 
suhteellisen harvoin. Päinvastoin 
nimenomaan poliitikot puhuvat 
usein kauniita sanoja metsätalou- 
desta. Toiseksi on todettava, että ta- 
vallaan myös yleisen mielipiteen il- 
mentäjiin kuuluva sanomalehdis- 
tömme, osittain myös aikakausleh- 
distömme, on varsin kiitettävällä 
harrastuksella elänyt mukana met- 
sätalouden viimeaikaisessa tapahtu- 
mien kulussa. 

Myös julkinen sektori on viime 
vuosina osoittanut lisääntyvää aktii- 
visuutta metsätaloutta kohtaan, pal- 
jon suurempaa kuin edellä esitetys- 
tä hallituksen ohjelman laihasta 
maininnasta voisi päätellä. Tässä 
kohden on — se myönnettäköön — 
tehty enemmän kuin on luvattu. On 
tietysti mahdollista, että aktiivisuu- 
den ihheräämiseen on ollut huomatta- 
va osuus viime aikojen vaikealla 
työllisyystilanteella. Tässä tekisi 
mieli lainata, kylläkin hiukan 
muuntaen, Uuden Testamentin suu- 
ren julistajan Paavalin sanoja: mi- 
täpä tuosta, kunhan vain hyvää asi- 
aa tavalla tai toisella edistetään. 

(US) 


Sotainvalidien viikko 


Sotainvalidien — viikkoa vietetään 
28. 9.—4. 10. — nyt jo 26. kertaa. Vii- 
kon suojelijana on tasavallan presi- 
dentti. Sotavammaisten vapaaehtoi- 
seen huoltoon lahjoitetut varat on 
Sotainvalidien Veljesliitto 29-vuoti- 
sen toimintansa aikana käyttänyt 


huoltolaitosten perustamiseen ja 
jatkuvaan ylläpitämiseen, ammat- 
tikoulutukseen ja työhönsijoituk- 


seen, rakennusavustuksiin, lasten ja 
orpojen koulutukseen sekä muun 
avuntarpeen tyydyttämiseen. 
Työssään taistelussa isänmaan 
puolesta vammansa saaneitten hy- 
väksi Sotainvalidien Veljesliitto tar- 


vitsee — kaikkien = kansalaispiirien 
tuen. 
Talvisodassa haavoittui noin 


43 000 miestä, joista yli 9500 jäi py- 
syvästi sotainvalideiksi, ja vuosien 
1941—1945 sodassa haavoittui noin 
158 000, joista lähes 47 500 sai pysy- 


vän vamman. Näistä 57000 sota- 
vammaisesta elää vielä noin 50 000, 
jotka kaikki, samoin kuin osa vuo- 
den 1918 invalideista, kuuluvat jäse- 
ninä Sotainvalidien Veljesliittoon, 
joka huoltaa heitä jäsenyhdistys- 
tensä avulla kautta maan. 

Maamme 50000 sotavammaisesta 
on 10 000 sellaisia, joiden työkyvyt- 
tömyysaste on 50—100 %, kuten so- 
tasokeita, jalka- ja käsiamputoituja, 
aivovammaisia ja halvaantuneita. 
Noin 13500 on sellaisia, joiden työ- 
kyvyttömyysaste on 30—45 o, mitä 
vielä pidetään vaikeana invalidi- 
teettina, ja näihin kuuluvat mm. 
sääriamputoidut. Loput 26500 ovat 
lievemmän vamman saaneita, esi- 
merkiksi toisen silmänsä menet- 
täneitä tai räjähdysaineesta vahvas- 
ti huonokuuloisiksi tulleita. 


Auta Veljesliittoa auttamaan! 


Miten 
laki 
syntyy ja 


Lain tie ei ole yksinkertainen. 
Monta mutkaa on lain valmistelu- 
ja hyväksymisvaiheessa, niin kuin 
seuraavasta selonteosta ilmenee. 

”.. lyötiin lukkoon toisessa kä- 
sittelyssä ...”, ”... palasi jatket- 
tuun toiseen käsittelyyn ...”, ”... 
lähetetekeskustelu jatkuu huomi- 
sessa istunnossa...” Ja niin edel- 
leen. Tällaiset jatkuvasti toistuvat, 
loppujen lopuksi oudot sanonnat 
saavat tavallisen kansalaisen oikein 
tuskastumaan eduskuntaselostuksia 
lukiessaan. Missä vaiheessa laki nyt 
sitten oikein on, kun sitä vain ”kä- 
sitellään” ja ”palautetaan” edesta- 
kaisin eduskunnassa? 

Nuo sanat ovat kuitenkin tar- 
peellisia kertomaan, missä vaihees- 
sa asia on valtiopäiväjärjestyksen 
kannalta. Ne kertovat menettelyta- 
paan perehtyneelle, vieläkö asiaan 
voi vaikuttaa, voidaanko lakia vielä 
muuttaa ja kuinka kauan suunnil- 
leen lain valmistuminen vielä vie 
aikaa. 

Valtiopäiväjärjestyksemme on 
vanhalle traditiolle pohjautuva ja 
sen tarkoituksena on taata, että 
eduskunnan päätökset ovat harkit- 
tuja, tekstiltään moitteettomia ja 
että päätökset todella vastaavat 
eduskunnan =heijastamaa kansan 
tahtoa. Näennäinen monimutkai- 
suus ei häkellytä kansanedustajia ja 
hyvin harvoin sattuu, että laista 
tulee ”sammakko” — ammattikie- 
lellä sanottuna laki, joka on tar- 
peeton tai joka lyö korvalle toista 
lakia. Viimeksi oli ”sammakko” 
syntyä puolitoista vuotta sitten; 
eräs valiokunta tutki tosissaan toi- 
vomusaloitetta, jossa edellytettiin 
hallituksen tutkivan kuorma-auto- 
jen nopeusrajoitusrajan nostamista. 
Valiokunta oli aivan unohtanut, että 
nopeusrajaa oli jo nostettu asetus- 
teitse. Kun eräs käsittelyvaihe to- 
tesi, että haluttu uudistus olikin jo 


toteutettu, aloite ”tapettiin”, eli 
hylättiin vähin äänin. 
Jotta eduskuntaselostusten seu- 


raaminen olisi kaikille entistä hel- 
pompaa, on lyhyt selostus asiasta 
paikallaan hahmotelmaksi lukijoil- 
le. 


Asioiden vireille pano 


Karkea pääsääntö on, että asian 
panee vireille hallitus tai yksityinen 
kansanedustaja. Melko laajalle on 
levinnyt sellainen väärä käsitys, 
että kuka hyvänsä voi esittää lain- 
muutoksia. Hyvin usein eduskun- 
taan saapuu kirjeitä, ja jopa tu- 
hansien ihmisten allekirjoittamia 
adresseja esim. kansaneläkkeen 
korottamiseksi. 
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Toimittaja Antti 
Yleisradion eduskuntatoimittaja, 
joka vastasi kirjeeseemme Pyy- 
täessämme julkaisemislupaa: 

”On selvää, että saatte sen jul- 
kaista. On mukava, kun henkilö- 
kuntalehdetkin puuttuvat yhteis- 


Pullinen on 


kunnallisiin asioihin eivätkä vain 
selosta henkilökunnan juhlapäiviä. 
Jutun kertoma asia on mielestäni 
tärkeä. Radion eduskuntatoimitta- 
jana minusta joskus tuntuu, että 
puhun asioista, joita kuulija ei ym- 
märrä.” 


Hallituksen esitykset antavat 
eduskunnalle sen pääasiallisimman 
työn. Esitys valmistellaan ministe- 
riössä, joka on saattanut kuulla ko- 


miteaa tai muita asiantuntijoita. 
Ministeriö esittelee asian valtio- 
neuvostossa, josta se painettuna 
tulee eduskunnan kansliaan ja 


kanslia tuo sen puhemiesneuvoston 
kautta täysistuntoon. Näin kaikki 
kansanedustajat saavat tiedon siitä, 
että tällainenkin asia on vireillä. 
Täysistunto määrää esityksen sen 
jälkeen erikoisvaliokuntaan, joita 
on lähes 20. Tässä vaiheessa pide- 
tään ”lähetekeskustelu”. 

Vastaavasti lähetetään kansan- 
edustajan tekemä aloite valiokun- 
taan edustajan tai useiden edusta- 
jien allekirjoittamana. 


edustajaa puheenvuoron. Tämän 
käsittelyn tarkoituksena on saattaa 
tietoon kaikki mahdolliset vaihto- 
ehdot, mielipiteiden vahvuutta ei 
vielä mitata. 


Suuri valiokunta 


Ensimmäisestä — käsittelystä = asia 
siirtyy suureen valiokuntaan, jossa 
suoritetaan äänestyksiä siitä, mikä 
vaihtoehto esitetyistä on paras lain 
pohjaksi. Jos asia on visainen, se 
voidaan panna pöydälle ja tarvit- 
taessa vaikkapa jaostoon, joka voi 
uudelleen kuulla asiantuntijoita. 
Äänestysten jälkeen asia palaa 
täysistuntoon toiseen käsittelyyn. 


Toinen käsittely 


Toisessa käsittelyssä sovitaan I1o- 


LAIN TIE 


VALMISTELU LÄHETE- PET NTÖ 
KESKUSTELU PÖYDÄLLE 
Komitea 
Ministeriö 
Ministeri 
valiokunta 


Valiokuntavaihe 


Asiantuntijat 


Laki. 
€silys | puolueryhmät 


2 viik 
2 kuu 


Kansanedustaja] La! noin 4 vrk 


osta 


auteen 


Valiokuntavaihe 


Erikoisvaliokunnat yleensä ensin 
lukevat esityksen, päättävät sitten 
kuulla asiantuntijoita ja aloittavat 
keskustelun. Sen kuluessa selviää, 
tuleeko asiasta mitään. Puolueiden 
edustajat tuovat esille mielipiteensä 
ja jos erimielisyyttä ilmenee, asias- 
ta äänestetään kuten missä hyvänsä 
kokouksessa. Kaksinkertaisen tar- 
kastuksen jälkeen mietintö paine- 
taan ja saatetaan täysistunnon tie- 
toon ”panemalla asia pöydälle”. 
Näin voi jokainen kansanedustaja 
tutustua = painettuun mietintöön, 
harkita omaa kantaansa ja asiasta 
voidaan puhua puoluetovereiden 
kanssa myös ryhmäkokouksissa. 


Ensimmäinen käsittely 


Asiaa on punnittu ja nyt on sen en- 
simmäisen täysistuntokäsittelyn 
vuoro. Se on tilaisuus, jossa jokai- 
sella edustajalla on mahdollisuus 
tuoda puheenvuorossaan julki oma 
mielipiteensä. Valiokunnan mietin- 
nön esittelee tavallisesti sen pu- 
heenjohtaja. Jokainen kansanedus- 
taja saa ”evästää” asiaa ja monesta 
asiasta käyttää kymmenenkin 


1. KÄSITTELY 


Suuri valiokunta! 


2. KÄSITTELY ALLE - 
KIRJOITUS 


Toteutus 


Virastot 


Virkamiehet 


3 vuorokaudesta 
| kuukauteen 


pullisesti, millainen — sanamuoto 
laille annetaan. Tämän jälkeen ei 
tekstiä enää saada muuttaa pilkun- 
kaan vertaa. Koska suuren valio- 


kunnan = poliittiset — voimasuhteet 
ovat asiallisesti samat kuin koko 
eduskunnan, pitää — valiokunnan 


kanta yleensä ja äänestysten kautta 
nuijitaan lakiteksti pykälä pykälältä 
kuntoon. Jos kuitenkin mielipiteet 
menevät ristiin suuren valiokunnan 
kanssa, asia palaa takaisin suureen 
valiokuntaan ja edelleen täysistun- 
toon jatkettuun toiseen käsitte- 
lyyn. 


Kolmas käsittely 
Ennen viimeistä nuijankopautusta 
eduskunnan on vielä pari vuoro- 
kautta pidettävä asia itsellään ja 
otettava se kolmanteen käsittelyyn. 
Tässä vaiheessa on keskustelu vielä 
sallittua, mutta lakitekstiä ei enää 
voi muuttaa. Asia on nyt joko sel- 
laisenaan hyväksyttävä tai koko- 
naan hylättävä. Tästä voidaan ää- 
nestää, ja usein äänestetäänkin. 
Tavallisesti asia on selvä yhdellä 
äänestyksellä, mutta joskus se 
saattaa vähemmistöön = jääneiden 


kannalta olla ensiarvoisen tärkeä. 
Suomen perustuslaki korostaa pe- 
rinteellisesti vähemmistön suojaa. 
Niinpä voi pienikin vähemmistö 
vielä vaatia miettimisaikaa ja vaik- 
kapa vetoamista välillisesti kan- 
saan; 67 edustajaa voi äänestää ta- 
vallisen lain lepäämään yli vaa- 
lien. Tätä keinoa käytetään peri- 
aatteessa säästeliäästi. Silloin täl- 
löin kuitenkin jokin asia voi tuntua 
kerta kaikkiaan mittavalta ja asia 
lepää. 

Perustuslain tai tarkoin määrätyn 
perustuslaillisen oikeuden ollessa 
kyseessä voi hyvin pienikin vä- 
hemmistö hoitaa asian niin, että la- 
ki lepää yli vaalien. Valtiopäivä- 
järjestys lähtee siitä, että 
perustuslain muutosta ei yleensä 
hyväksytä lopullisesti saman edus- 
kuntakauden aikana. Asia kuluuu 
uudelle eduskunnalle. Kiireisiä ta- 
pauksia varten on säädetty, että jos 
5/6 edustajista haluaa, sama edus- 
kunta tekee lopullisen päätöksen. 
Toiselta suunnalta katsoen: 1/6 
edustajista voi estää nopean pää- 
töksen. 


Lain toteutusvaihe 


Näin on laki eduskunnan kannalta 
loppuun käsitelty ja sen toteutta- 
minen voi alkaa. Hallituksella ja 
tasavallan presidentillä on vielä 
mahdollisuus harkita, onko laki sit- 
tenkään oikea. Sitä halutessaan voi 
tasavallan presidentti kieltäytyä 
allekirjoittamasta lakia, jolloin se 
tutkitaan vielä kerran vaalien jäl- 
keen eduskunnassa. Näin käy hyvin 
harvoin. 


Lain toteuttaminen on hallinnon 
asia, sitä varten ovat verotoimistot, 
armeija, tuomioistuimet, kunnalliset 
elimet, virkamiehet ja virastot. Nä- 
mä elimet saavat Asetuskokoelma- 
nimisen kirjan kautta virallisen 
tiedon päätöksistä, jotka ovat saa- 
neet lain voiman ja joiden rikko- 
misesta voi seurata vaikkapa ran- 
gaistus. Tavalliset kansalaiset saa- 
vat vastaavat tiedot yleensä tiedo- 
tusvälineiden, radion, television ja 
lehtien kautta. 


Niin, lain tie on todella moni- 
mutkaisen näköinen. Aikaakin 
saattaa kulua vaikkapa vuosia, sillä 
miltei joka vaiheessa voidaan va- 
rata miettimisaikaa. Tosin useim- 
mat itsestään selvät lainmuutokset 
hujahtavat viikossa, parissa koko 
koneiston lävitse. 

Lain käsittelyn perinpohjaisuus 
tulee mielekkääksi, kun ajatellaan, 
mitä laki voi merkitä. Päätöksiä ei 
saa tehdä harkitsematta. Laki voi 
koskea vaikkapa kuolemantuomion 
käyttöönottoa, toisen omaisuuden 
siirtoa, verotuksen lisäämistä, toi- 
sen uskonnollisten tunteiden louk- 
kaamisen = rankaisemista, toisen 
elinkeinon harjoittamisen mahdol- 
lisuutta, toisen ihmisen oikeutta 
jne. Lainsäädännön määrämuotoi- 
suus ja vankka käsittelyperinne ta- 
kaavat, että lait sitten ”pitävät”, 
kun ne on saatu valmiiksi. 


(Antti Pullinen — YV) 


Eduskunnan täysistunto on näkyvä vaihe eduskunnan työskentelyssä, mut- 
ta varsinainen työ tehdään kuitenkin eri valiokunnissa asiantuntijalausun- 
tojen perusteella. 


Puolustuslaitoksemme 


perushankinnat v. 1969 


Kirjasessa ”Puolustuskykymme materiaalinen perusta” selostettujen 
perushankintojen hinnaksi 6—8 vuoden aikana on arvioitu tämän 
vuoden alun hintatason mukaan noin 1,6 miljardia markkaa. 
Summa jakaantuisi seuraavasti: 


— valvonta ja tiedustelu 70 Mmk (4 %) 

— alueloukkausten torjunta ilmassa 560 Mmk (35 %) 

— alueloukkausten torjunta merellä 300 Mmk (19 %) 

— hyökkäyksen ratkaiseva torjuminen 670 Mmk (42 %) 

Puolustusvoimien hahmottamat puolustusmenot merkitsevät to- 
teutettuina 6860—780 Mmk:n puolustusbudjettia. Arvioidusta brut- 
tokansantuotosta ne olisivat noin 2 prosenttia. Vastaava luku on 
ollut tämän vuosikymmenen ensimmäisten vuosien aikana keski- 
määrin 1,94, mutta putosi tämän vuoden budjettiesityksessä pe- 
räti 1,47 prosenttiin. 


Suomalaista työtä 


Suomalaisen Työn Viikkoa vietetään tänä vuonna syyskuun 
14.—20. päivien välisenä aikana. Suomalaisen Työn Viikon 
toimenpiteet ajoitetaan yhteen Suomen Messujen 50-vuotis- 
juhlamessujen kanssa. 

Valmistelut viikon järjestämiseksi ovat jo pitkään olleet 
käynnissä. Toimintaan kuuluu erilaisten kirjoitusten, tie- 
tojen, uutisten ja tunnusten levittäminen tiedotusvälinei- 
den käyttöön. Sen lisäksi esim. suurta yleisöä varten suun- 
nitellaan monenlaisia tilaisuuksia ja kilpailuja. 


YK:n taloudelliset järjestöt 


Yhdistyneiden Kansakuntien pii- 
rissä toimii jatkuvasti laajeneva 
joukko taloudellisia erityisjärjestöjä 
sekä tähän maailmanjärjestöön lä- 
heisissä suhteissa olevia, joskin it- 
senäisiä elimiä. Tässä selvitetään 
näiden = järjestöjen asemaa suh- 
teessa YK:iin. Suomi kuuluu YK:n 
jäsenenä ao. järjestöihin. 

ECOSOC — ECONOMIC AND SO- 
CIAL COUNCIL eli Talous- ja so- 
sialineuvosto on eräs YK:n pääeli- 
mistä, jonka tehtävänä on edistää 
kansakuntien välisten taloudellis- 
ten, sivistyksellisten ja humanitiä- 
risten ongelmien selvittämistä. Neu- 
vosto tekee tutkimuksia alan ongel- 
mista, esittää aloitteita ja suosituk- 
sia YK:n yleiskokoukselle, järjestää 
kansainvälisiä = kongresseja sekä 
johtaa muiden YK:n erityisjärjestö- 
jen toimintaa. 

FAO — FOOD AND AGRICULTU- 
RE ORGANIZATION OF THE 
UNITED NATIONS eli Maatalous- 
ja elintarvikejärjestö perustettiin v. 
1945 ja siitä tuli seuraavana vuonna 
YK:n erityisjärjestö. Sen tehtävänä 
on elintason nostaminen maailmas- 
sa, elintarvikkeiden ja maatalous- 
tuotteiden tuotannon ja jakelun te- 
hokkuuden lisääminen, maatalous- 
väestön elintason parantaminen se- 
kä maailmantalouden kehityksen 
edistäminen. FAO:n toimeenpane- 
vassa neuvostossa on yleensä yksi 
pohjoismaa kerrallaan ollut jäse- 
nenä. Suomi oli jäsenenä v. 1966. 


GATT — GENERAL AGREEMENT 
ON TARIFFS AND TRADE eli Tul- 
litariffeja ja kauppaa koskeva yleis- 
sopimus solmittiin v. 1947. Sopi- 
muksen kulmakiviä olivat ”suosi- 
tuimmuusklausuuli” jäsenmaiden 
kaupassa, määrällisten kaupan es- 
teiden poistamista koskeva esitys, 
tullien alentamista koskevat neu- 
vottelusäännökset sekä maailman- 
kaupan vapauttamiseen tähtäävien 
organisaatiopuitteiden luominen. 
GATT:n puitteissa on pidetty viisi 
tullikonferenssia, joissa on neuvo- 
teltu yli 60 000 tullinimikkeen alen- 
nuksista, mikä vastaa yli puolta 
maailmankaupasta. Viime vuosien 
toimintaa ovat hallinneet kolme asi- 
aa: alueellisten kauppaliittojen ja 
suosituimmuusklausuulin sovittami- 
nen, kehitysmaiden taloudelliset on- 
gelmat — maailmankaupassa = sekä 
teollisuustuotteiden tullialennukset, 
joista ns. Kennedyn kierroksen 
neuvotteluissa päästiin sopimukseen 
v. 1967. 

IBRD — INTERNATIONAL BANK 
FOR RECONSTRUCTION AND 
DEVELOPMENT, Maailmanpankki 
eli Kansainvälinen kehitys- ja jäl- 
leenrakennuspankki perustettiin v. 
1944 Bretton Woodsissa ja aloitti 
toimintansa v. 1946. Tehtävänä oli 
jäsenmaiden jälleenrakentamisen ja 
taloudellisen kehityksen edistämi- 
nen ohjaamalla pääomainvestointe- 
ja tuottaviin tarkoituksiin, kehitys- 
alueiden voimavarojen käyttöön- 


oton aktivoiminen, yksityisten ulko- 
maan investointien lisääminen ta- 
kuin ja omin lainoin, maailmankau- 
pan edistäminen ja kansainvälisen 
maksuliikkeen = tasapainottaminen. 
Maailmanpankin ryhmään kuuluvat 
IBRD:n lisäksi IDA ja IFC. 

IDA — INTERNATIONAL DEVE- 
LOPMENT ASSOCIATION eli Kan- 
sainvälinen kehittämisjärjestö aloit- 
ti toimintansa v. 1960. Sen tehtä- 
vänä on myöntää luottoja kehi- 
tysmaille edullisemmilla ehdoilla 
kuin Maailmanpankki. Pitkäaikaisia 
ja halpakorkoisia lainoa myönne- 
tään erityisesti kehitysmaiden lii- 
kenne- ja koulutusinvestointeihin. 
Toiminta rahoitetaan Maailmanpan- 
kin voitolla ja jäsenmaiden avus- 
tuksilla. 

IFC — INTERNATIONAL FINAN- 
CE CORPORATION eli Kansainvä- 
linen rahoitusyhtiö aloitti toimin- 
tansa v. 1957. Sen tarkoituksena on 
täydentää Maailmanpankin ryhmän 
toimintaa myöntämällä luottoa yksi- 
tyisille yrityksille pääsiassa 
muualle kuin teollisuusmaihin. 
Yleensä IFC luotottaa vain puolet 
lainakohteesta ja pyrkii saamaan 
yksityistä pääomaa toisen puolen 
rahoittamiseksi. 

IMF — INTERNATIONAL MONE- 
TARY FUND, Kansainvälinen Va- 
luuttarahasto aloitti toimintansa v. 
1947. Rahasto perustettiin samaan 
aikaan kuin Maailmanpankki ja sen 
tarkoituksena on toimia kansainvä- 


LUKUTAIDOTTOMIEN LAPSIIN NAISEN OIKEUDELLISEN 
OPETUS KOHDISTUVA ASEMAN 
AVUSTUSTOIMINTA PARANTAMINEN 
ALIKEHITTYNEIDEN LIIKENTEEN ELÄINTAUTIEN PAKOLAISTEN 
ALUEIDEN EDISTÄMINEN VASTUSTAMINEN AVUSTUS 
KEHITTÄMINEN 
TYÖSUHTEIDEN KAUPAN ORJAKAUPAN JA NYKYAIKAISTEN 
PARANTAMINEN EDISTÄMINEN — HUUMAUSAINEIDEN MAANVILJELYSMENETELMIEN 


KAUPAN VASTUSTAMINEN 


EDISTÄMINEN 


YK harjoittaa tällä haavaa mm. 
seuraavanlaisia toiminnan muotoja: 


KULKUTAUTIEN YHTEISTYÖ LAIVA- LAINOJEN SÄÄTIEDOTUSTEN 
VASTUSTAMINEN LIIKENTEEN ALALLA MYÖNTÄMINEN VAIHTO 
ILMAILULIIKENTEEN VALTAKUNTIEN VÄLISEN NYKYAIKAISTEN 


TURVALLISUUS 
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POSTI-, LENNÄTIN- JA 
PUHELINLIIKENTEEN 
EDISTÄMINEN 


TYÖMENETELMIEN 
EDISTÄMINEN 


lisen rahataloudellisen yhteistyön 
toimielimenä, edistää valuuttojen 
vakavuutta sekä pyrkiä estämään 
kilpailutarkoituksessa suoritettavat 
valuuttakurssien muutokset, edistää 
valuuttarajoitusten poistamista sekä 
myöntää valuuttaluottoja jäsenmail- 
le ja kaikella tällä edistää maail- 
mankauppaa, työllisyyttä ja voima- 
varojen tehokasta käyttöä. 

ILO — INTERNATIONAL LA- 
BOUR ORGANIZATION eli Kan- 
sainvälinen työjärjestö perustettiin 
v. 1919 ja siitä tuli YK:n erityisjär- 
jestö v. 1946. Sen tehtäväpiiriin 
kuuluu täystyöllisyyden edistäminen 
ja elintason kohottaminen, työnte- 
kijöiden, työnantajain ja valtioiden 
yhteistoiminnan parantaminen, so- 
siaalisten turvallisuusnormien ko- 
hottaminen, työntekijäsuoja sekä 
koulutus ja uudelleenkoulutus. 
UNCTAD — UNITED NATIONS 
CONFERENCE ON TRADE AND 
DEVELOPMENT eli YK:n kauppa- 
ia kehityskonferenssi perustettiin v. 
1964. Jäseninä YK:n jäsenten lisäksi 


kymmenkunta muuta maata. Elimen 
tarkoituksena on pyrkiä ratkaise- 
maan teollisuusmaiden ja kehi- 
tysmaiden välinen kasvava talou- 
dellinen kuilu. Sen käsiteltäviin 
asioihin kuuluvat raaka-aineiden 
kauppa ja hinnat, kehitysmaiden 
taloudellisen kasvun turvaaminen. 
TDB — TRADE AND DEVE- 
LOPMENT BOARD eli kauppa- ja 
kehityshallitus hoitaa konferenssin 
tehtäviä silloin kun se ei ole kool- 
la. 
UNIDO — UNITED NATIONS IN- 
DUSTRIAL DEVELOPMENT OR- 
GANIZATION eli YK:n teollisen 
kehityksen organisaatio aloitti toi- 
mintansa v. 1967. Sen tarkoituksena 
on teollisen tuotannon nopeuttami- 
nen tuotanto- ja suunnitteluneuvon- 
nan, alueellisen kehityspolitiikan 
ym. avulla. Toiminta keskittyy en- 
nenkaikkea kehitysmaihin ja sisäl- 
tää myös teknologisen neuvonnan 
ohella rahoitus-, hallinto- ja suun- 
nittelukysymysten järjestelyjä. 
YK:n alueelliset taloudelliset ko- 


missiot perustettiin alunperin eri 
alueiden jälleenrakentamista varten 
sodan jälkeen, mutta nykyisin nii- 
den toiminta sisältää yleensä talou- 
dellisen kehityksen nopeuttamisen 
alueen maiden = yhteistoiminnan 
avulla. 

ECA — ECONOMIC COMMISSION 
FOR AFRICA eli Afrikan talousko- 
missio. 

ECAFE — ECONOMIC COMMIS- 
SION FOR ASIA AND THE FAR 
EAST eli Aasian ja Kauko-Idän 
talouskomissio. 


ECE — ECONOMIC COMMIS- 
SION FOR EUROPE eli Euroopan 
talouskomissio. 

ECLA — ECONOMIC COMMIS- 
SION FOR LATIN AMERICA eli 
Latinalaisen Amerikan talouskomis- 
sio. 

ECME — ECONOMIC COMMIS- 
SION FOR THE MIDDLE EAST eli 
Lähi-idän talouskomissio. 

YK:n päivää vietetään vuosittain 
aina lokakuun 24. päivänä. 


Suomi ja kehitysyhteistyö 1969 


Suomen — valtiollisen kehitysavun 
pääkohdat ovat vuonna 1969 seuraa- 
vat: 

— Kehitysapumäärärahojen lop- 
pusumma on 29.190.000 mk, mikä on 
4.577.000 mk enemmän kuin vastaa- 
vaan tarkoitukseen vuonna 1968 
budjetoidut varat. Prosentuaalisesti 
lisäys on 18,5 %o. 

— Valtiollisesta kehitysavusta 
käytetään lähes kolme neljäsosaa 
eli 22.790.000 mk kansainvälisten 
järjestöjen kehitysohjelmiin (multi- 
lateraalisesti eli monenkeskeisesti). 
Kahdenkeskiseen eli bilateraaliseen 
kehitysaputoimintaan käytetään 
6.400.000 mk. Tähän sisältyy myös 
se 2.250.000 markan suuruinen sum- 
ma, joka käytetään yhteispoh- 
joismaiseen kehitysaputoimintaan. 


— Suomen valtiollinen kehitysapu 
annetaan niistä määrärahoista, jot- 
ka eduskunnan päätöksellä vuosit- 
tain sisällytetään valtion budjettiin. 
Kehitysmaiden kannalta katsottuna 
tämä kehitysapu edustaa vastik- 
keetta saatua asiantuntija-, materi- 
aali- ja pääoma-apua. 

— Tärkein ja myös mittavin osa 
valtiollisesta kehitysavusta on 
maamme maksuosuus YK:n kehitys- 
ohjelmalle (UNDP). Tähän tarkoi- 
tukseen on varattu 6.720.000 mk. 
Seuraavaksi suurimmat ohjelmat 
ovat maamme panos Kansainvälisen 
kehittämisjärjestön IDA:n toimin- 
taan (5.712.000 mk) ja kansainväli- 
sen = elintarvikeavun — sopimuksen 
puitteissa tehty sitoumus vehnän 
toimittamisesta = elintarvikepulasta 


kärsiville kehitysmaille (4.695.000 
mk). 

— Suomi osallistuu yhteispoh- 
joismaisiin kehitysapuohjelmiin 


Tansaniassa ja Keniassa. Kahden- 
keskeistä eli bilateraalista toimintaa 
maallamme on Tunisiassa, Etiopias- 
sa ja Tansaniassa vuoden 1969 aika- 
na. 

Kun avustuksen suuruudessa ote- 
taan huomioon sen suhde antaja- 
maan asukaslukuun, Ruotsi, Tanska, 
Norja, Kuwait, Alankomaat, Kana- 
da, Sveitsi ja USA ovat — tässä 
järjestyksessä — suurimmat antaja- 
maat. Suomi pääsee 15. tilalle — sen 
antama summa v. 1968 oli 1 milj. 
dollaria. Vertailun vuoksi: Ruotsi 
15,5 milj.doll. Tanska 11,3 milj.doll. 
ja Norja 4,5 milj.doll. 


YK:n vaikutus jokapäiväiseen elämään 


YHDISTYNEISIIN KANSA- 
KUNTIIN kuuluu tätä nykyä 122 
valtiota, jotka edustavat noin 77 
prosenttia maapallon asukasluvus- 
ta. Jäseninä eivät eri syistä ole esi- 
merkiksi Kiina eikä liioin Sveitsi. 
Suomi hyväksyttiin YK:n jäseneksi 
1955. 

YK:n VUOSIPÄIVÄ on 24. lo- 
kakuuta. Peruskirja allekirjoitet- 
tiin tuona päivänä vuonna 1945, jol- 
loin allekirjoittajamaat sitoutuivat 
ryhtymään kaikkiin mahdollisiin 
toimiin = pelastaakseen maailman 
uusilta sodilta. Tässä pyrkimykses- 
sään järjestö ei ole onnistunut, 


mutta sen toiminta on rauhoittanut 
tilannetta monissa levottomuuspe- 
säkkeissä. 

YK ON KUITENKIN Ilaajenta- 
nut toimintansa paljoon muuhun- 
kin kuin rauhanturvaamiseen. Sen 
alaisina toimii 14 erityisjärjestöä, 
joiden toimialat ulottuvat lasten- 
suojelusta kansainväliseen valuutta- 
rahastoon, ilmatieteestä elintarvik- 
keisiin. YK:n toiminnan turvin on 
pelastettu 12 miljoonaa lasta mala- 
rialta; lastenapua on myönnetty yh- 
teensä noin sataan maahan. YK:n 
alaisella Maailman Ilmatieteellisel- 
lä Järjestöllä on käytössään 3000 


lentokonetta, yhtä monta maaha- 
vaintoasemaa ja 4000 säähavainto- 
alustaa YK on lähettänyt lähes 
13 000 teknistä asiantuntijaa kehi- 
tysmaihin. Kaikkeen maailmaan 
ulottuva kampanja lukutaidotto- 
muuden karkoittamiseksi käynnis- 
tetään 1970. Nälän torjuntaan on 
kolmen vuoden aikana myönnetty 
270 Mmk. 


Ja niin edelleen. YK on paljon 
muuta kuin sanomalehtien uutisissa 
toistuvasti esillä oleva yleiskokous 
New Yorkissa ja rauhanturvajou- 
kot eri polttopisteessä. 
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Tampellan 


pyöreä rohdinpellavaliina 


on reunustettu ruudutuksen väreihin sopivalla 


yksivärisellä nauhalla. 


Paraneeko pel lava pesussa ? 


Valtion teknillisen tutkimuslaitok- 
sen Tekstiiliteknillisessä laborato- 
riossa on DI Liisa Pakkalan johdol- 
la kahden vuoden ajan tutkittu eri- 
laisten pesu- ja jälkikäsittelymene- 
telmien vaikutusta pellavatuottei- 
siin. Tällöin on todettu pellavatuot- 
teiden selviytyneen 100 pesukerras- 
ta jälkikäsittelyineen ennakko-odo- 
tuksia — vai pitäisikö sanoa ennak- 
koluuloja — paremmin. 

Selvitys tutkimuksesta ja sen tu- 
loksista on julkaistu VTT:n tiedo- 
tussarjassa, jolloin jokaisella asiasta 
kiinnostuneella on mahdollisuus pe- 
rehtyä siihen yksityiskohtaisesti. 


Seuraavassa esitetään DI Pakkalan 
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Kuluttajatietoa-lehteä varten laati- 
ma lyhennelmä tutkimusselvitykses- 
tä. 


Kehitys kulkee joka alalla no- 
peasti eteenpäin eikä pesuala tee 
tässä suhteessa poikkeusta. Vanha 
kunnon saippua ja pyykkipata ovat 
pyykinperusapureina jääneet syr- 
jään. Tilalle ovat tulleet erilaiset 
pesujauheet perboraatteineen sekä 
pesukoneet. Lisääntyvässä määrin 
pesetetään pyykkiä myös pesulois- 
sa. Muuttuneet pesutavat voivat ai- 
heuttaa ongelmia, varsinkin jos 
suhtaudumme (näihin muutoksiin 
epäluuloisesti. Välistä sattuvat va- 


hingot ovat omiaan lisäämään epä- 
varmuutta. 

Pellava on traditionaalinen mate- 
riaali, ”isoäidin pellavat” on useim- 
mille tuttu sanonta. Pellavan pesus- 
ta tiedetään vanhastaan, ettei se 
siedä käsittelyä kuumissa lipeä- 
liuoksissa. Sen sijaan sen sovel- 
tuvuudesta nykyisiin pesu- ja sili- 
tysmenetelmiin tiedetään varsin vä- 
hän. 


TUTKIMUKSEN TARKOITUS 


Tutkimuksissa = pyrittiin löytä- 
mään vastaus mm. seuraaviin tois- 
tuvasti esille tuleviin kysy- 
myksiin: 


— voiko pellavatuotteita pestä pe- 
supulvereilla vai onko käytettävä 
saippuaa? 

— voiko pellavatuotteita pestä ko- 
neessa ja jos voi, niin missä lämpö- 
tilassa? 

— voiko pellavatuotteita silittää 
esim. silityskoneella vai onko ne 
kylmämankeloitava? 

— uskaltaako pellavatuotteita lä- 
hettää pesuloihin pestäväksi vai on- 
ko parempi pestä ne kotona? 

Tutkimuksessa keskityttiin valko- 
tavaran pesuun ja sen mahdollisiin 
vahinkotapauksiin, koska valko- 
tavaran pesu normaalisti suori- 
tetaan ankarammissa pesuolosuh- 
teissa kuin värillisten. Usein ei 
myöskään haluta tai ei voida laji- 
tella valkoista pellavaa erilleen 
muusta normaalista valkopesuta- 
varasta. 


TUTKIMUKSEN SUORITUS 


Pesukokeita ovat suorittaneet mo- 
net Suomen Pesuteollisuusliiton jä- 
senpesulat, erilaiset laitokset (teh- 
das- ja sairaalapesula) ja Työte- 
hoseura. Analysointi on suoritettu 
Tampellan ja VTT:n Jlaborato- 
rioissa. Koemateriaalina oli Tam- 


pella Oy:n luovuttama valikoima 
erilaisia valkopesumateriaaleja val- 
kaistusta, 1/2-valkaistusta ja paine- 
tusta pellavasta, valkaistusta puoli- 
pellavasta sekä vertailumateriaalina 
valkaistusta puuvillasta. 


PESUMENETELMÄT 


Koska tutkimuksessa pyrittiin kar- 
toittamaan käytännön kenttää, pe- 
sumenetelmien valinnassa lähdettiin 
”elävästä = elämästä”. Kaikkiaan 
pantiin käyntiin 18 koesarjaa, joista 
12 edusti pesulapesua, 5 kotipesua 
ja 1 talopesukoneella pesua. Kussa- 
kin koesarjassa pesumateriaalina oli 
10 erilaatuista kangaslaatua. 


PESULAPESU 


Pesulapesutyypeistä tuli edustetuik- 
si kirjopesuolosuhteet, kirjo- ja val- 
kopesun välimuoto ”pellavapesu” ja 
valkopesu. Pesulat käyttivät yleen- 
sä saippuaa tai saippuaperustaista 
pesuainetta silloin kun niillä oli 
pehmeä tai pehmennetty vesi. Kol- 
messa pesumenetelmässä käytettiin 
synteettistä pesupulveria. Valkai- 
suaine (perboraatti) sisältyi pesu- 
pulveriin kuudessa pesumenetel- 
mässä, erillinen hypokloriittival- 


kaisu kolmessa ja vetyperoksidival- 
kaisu kahdessa vain yhden pesu- 
mentelmän ollessa täysin ilman val- 
kaisuainetta. 

Pesutulos ja pesukuluma ovat 
lämpötilan, pesu- ja valkaisuaineit- 
ten lisäksi riippuvaisia koneiden 
mekaanisen työn voimakkuudesta. 
Siihen puolestaan vaikuttavat hyvin 
monet tekijät kuten koneen raken- 
ne, täyttösuhde, vesimäärä, koneen 
käyntiaika jne. 

Pesulapesuissa jälkikäsittely suo- 
ritettiin yleensä höyrylämmitteisel- 
lä kuumamankelilla (n. 160* C). Ver- 
tailun vuoksi kahdessa menetelmäs- 
sä — suoritettiin kylmämankelointi 
käyttämällä toisessa ”vanhan ajan” 
painavaa kylmämankelia ja toisessa 
talopesulamankelia. 


KOTI- JA TALOPESU- 
MENETELMÄ 


Koti- ja talopesulamenetelmissä 
käytettiin yleensä pesuaineiden ku- 
luttajapakkauksia, jotka sisälsivät 
synteettisiä, perboraattipitoisia ai- 
neita. Perboraattipitoisuudeltaan 
pulverit olivat ”standardityyppejä”. 
Pesuja suoritettiin sekä kirjo- että 
valkopesuolosuhteissa. Jälkikäsitte- 


Johtopäätelmät pellavatuotteiden 


pesututkimuksesta 


Suoritetun tutkimuksen perusteella voidaan an- 
taa alussa esitettyihin kysymyksiin vastaukset: 


E Pellavatuotteiden pesuun voidaan käyttää 
nykyisin tarjolla olevia pesupulvereita samoilla 
edellytyksillä kuin vastaavanlaisten puuvilla- 
tuotteidenkin pesuun. Molempien tuoteryhmien 
pesussa on perboraattipitoisia pesujauheita käy- 
tettäessä oltava varuillaan silloin kun on epäil- 
tävissä, että vesi sisältää suurempia määriä 
rautaa. Tehokkaatkaan perboraatin €stabili- 
saattorit eivät pysty täysin estämään raudan 
aiheuttamaa perboraatin hajoamista kiihdyttä- 
vää vaikutusta. Miksi asiaa harrastaville koti- 
pyykkäreille ei ole tarjolla myös perboraatti- 
vapaita = pyykinpesupulvereita? € Erillisvalkai- 
suista kotioloissa, joissa helposti syntyy annos- 
teluvirheitä, on varminta luopua. 


W Pellavatuotteita voidaan pestä pesukoneessa, 
mutta tuotteiden kulumisen kannalta on eduksi 
säätää koneen käyntiaika mahdollisimman ly- 
hyeksi ohittamalla esim. automaattipesukoneessa 
esipesuvaihe. Ihanteellisin konepesu pellava- 
tuotteille olisi todennäköisesti sellainen, jossa on 
”laiska” käynti, mutta hienopesulämpötilaa kor- 
keampi lämpötila. (Useimmissa automaattiko- 
neissa hienopesulämpötila ja säästökäynti on 
kytketty yhteen). Pellavan on todettu puhdistu- 
van vähäisemmällä muokkauksella kuin esim. 
puuvillan ja myös tämä tutkimus antoi viitteitä 
siitä, että pellavan pesussa on syytä välttää tar- 
peettoman voimakasta muokkausta kulumisen 
vähentämiseksi. Pellavan niin kuin muidenkin 
tekstiilien käyttöikä pitenee jos pesu voidaan 
suorittaa alhaisessa lämpötilassa. Jos pellava- 
tuotteet eivät ole kovin likaisia tai tahraisia, ja 
jos on mahdollisuuksia ja innostusta pyykin lajit- 
teluun, voidaan täysin tyydyttävään puhtaustu- 


lokseen päästä 60—70* C:sella pesulla. Huonoon 
omaantuntoon ei silti ole aihetta, vaikka syystä 
tai toisesta pesisikin valkoiset pellavansa muun 
valkopyykin mukana. 


E Pellavatuotteiden heikkenemisen kannalta ei 
ole oleellista eroa siinä mankeloidaanko ne kyl- 
mällä tai kuumalla mankelilla. Kysymys on 
lähinnä ulkonäöstä. Kuumilla mankeleilla ja 
silityskoneilla saadaan himmeähkö ulkonäkö. 
Tosin niilläkin voidaan saada kiiltoa aikaan, jos 
se katsotaan tarpeelliseksi. Tällöin silitettävä 
vaate on kostutettava hyvin ennen silitystä ja 
ajettava useampaan kertaan silityskoneen lävitse. 
Kylmämankeloinnilla saadaan pellavatuotteille 
niille ominaista kiiltoa. Kylmämankelointi voi 
kuitenkin aiheuttaa tuotteiden ulkonäön huono- 
nemista ja suoranaisia langan katkeamisia sellai- 
sissa laaduissa, joissa on kireydeltään erilaisia 
kuvioraitoja tai kireä hulpilo. Tosin nämä viat 
voivat tulla esiin myös kuumamankeloinnissa. 


M Pellavatuotteet voi lähettää pestäväksi sellai- 
seen pesulaan, jonka menetelmien voi olettaa 
olevan kunnossa. Ainakaan tämän tutkimuksen 
puitteissa ei tullut esille sellaisia seikkoja, jotka 
antaisivat aihetta toisenlaiseen käsitykseen. Ny- 
kyiset pesulat ovat kuitenkin jo teollisuuslaitok- 
sia eikä ilman muuta voida edellyttää että jokai- 
nen asiakas saa pyykilleen yksilöllisen käsittelyn 
esim. viimeistyksen suhteen ainakaan ilman lisä- 
korvausta. Joidenkin pesuloiden palvelumuotoi- 
hin sisältyy asiakkaan toivomuksesta suoritet- 
tuja erikoistoimenpiteitä. Niiden mahdollisuuk- 
sista saa jokainen parhaat tiedot omalta pesulal- 
taan. 


E Nykyiset valmiiksi valkaistut pellavatuotteet 
eivät pesusta ehkä enää parane, mutta eivät jär- 
kevästi suoritetuissa pesuissa juuri huononekaan. 
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ly suoritettiin kolmessa tapauksessa 
kylmämankelilla ja muissa kotisili- 
tyskoneella. 


PESUKERTOJEN LUKUMÄÄRÄ 


Alkuperäissuunnitelman mukaan oli 
tarkoitus suorittaa 50 peräkkäistä 
pesua asiaan kuuluvine jälkikäsitte- 
lyineen. Koska 50 ensimmäisen pe- 
sun jälkeen ei voitu todeta tapah- 
tuneen vielä ”mitään ihmeempää”, 
päätettiin lähinnä pellavatehtaan 
toivomuksesta jatkaa pesuja toiset 
50 kertaa eli yhteensä 100 pesu- 
kertaa. 


PESTYJEN KANKAIDEN 
ARVOSTELU JA TESTAUS 


Pestyistä kankaista suoritettiin lu- 
kuisa joukko erilaisia arvosteluja ja 
testauksia. Oleellisimpia niistä oli- 
vat seuraavat seikat: ulkonäkö ja 
muutokset siinä, pesukuluma (veto- 
lujuus, kemiallinen vaurio ja paino- 
häviö), kutistuminen ja paksuus. Li- 
säksi määritettiin mm. valkoisuus 
ilman kirkastevalkoisuutta sekä sen 
kanssa, rasva- ja tuhkapitoisuus. 

Ulkonäkö 100 pesukerran jälkeen 
oli yleensä hyvä. Muutokset siinä 
osoittautuivat riippuvaisiksi useista 
tekijöistä, kuten pesumenetelmästä, 
mankeloinnista, vetävistä hulpioista 
ja kuvioraidoista. Ilmeisesti kylmä- 
mankelointi — aiheutti — epätasaista 
”pussimaisuutta” pöytäliina- ja da- 
mastipyyhelaaduissa sekä melko 
runsaasti lankojen katkeamisia ki- 
ristävissä kuvioraidoissa tai hul- 
pioissa. 

Kiiltoa on vanhastaan totuttu pi- 
tämään = pellavatavaralle tunnus- 
omaisena. Nykyisellä kuumamanke- 
loinnilla ja konesilityksellä ei kiil- 
toa aina saada aikaan, mikä on tul- 
kittu näiden ”pilaannuttavasta” vai- 
kutuksesta johtuvaksi. Erilliskokein 
voitiin kuitenkin todeta, että jos 
himmeähkö kuumamankeloitu kan- 
gas kostutettiin ja kylmämanke- 
loitiin, saatiin aikaan kiilto. Kiil- 
lottomuus kuumamankeloinnin jäl- 
keen ei siis johdu mistään ”pilaan- 
tumisesta”, vaan kankaan vähäi- 
semmästä litistyneisyydestä. Kiilto 
on siten ilmeisessä yhteydessä kyl- 
mämankeloidun kankaan litistynei- 
syyden kanssa. Pesukulumaa tar- 
kasteltaessa oli havaittavissa ten- 
denssiä siihen suuntaan, että kulu- 
ma oli hieman suurempi kuuma- 
mankeloiduissa tai silitetyissä kuin 
kylmämankeloiduissa tuotteissa. 

Reiät, jotka voitiin katsoa aiheu- 
tuneeksi muusta syystä kuin kiris- 
tävien hulpio- tai kuvioraitalanko- 
jen katkeamisesta, olivat yleensä 
pieniä ja niitä oli pestyyn vaate- 
kappalemäärään nähden vähän. Il- 
man reikiä 100 peräkkäisestä pesu- 
käsittelystä selvisi 2 kotipesumene- 
telmää ja 6 pesulapesumenetel- 
mää. 

Ilman tahroja selvisi 4 kotipesu- 
ja 6 pesulapesumenetelmää. Yksi 
ruskehtava tahra pesusarjaa kohti 
oli 2 pesulamentelmässä. 

Pesukuluman suuruudesta esim. 
100 pesun jälkeen ei ole olemassa 
varsinaisia normeja. Eräiden ulko- 
laisten = asiantuntijoiden mukaan 
kangas alkaa olla ”liian heikko” sil- 
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Liivihame muunnelmineen 


Liivihame on tyttösen yleisvaate. Syksyllä se palvelee kouluvaatteena 
lämpimän villapuseron kera, kesällä se on vilpoinen ja huoleton helle- 
mekko. Tässä kolme muunnelmaa aiheesta liivihame, ne on valmis- 


tettu kestävistä yksivärisistä puuvillagabardiineista. 


Etualalla ovat 


liivihameen olkaimet säädettävät. Keskimmäisen mekon erikoisuutena 
on suuri tasku, joka suljetaan läpällä. Myös taustalla olevassa liivi- 
hameessa on suuri kengurun tasku, jonka sulkee kaula-aukosta tas- 


kunsuun yli 


ulottuva kangaskaitale. 


Materiaalina on suomalainen 


puuvillagabardiini, joissa on paljon myös painettuja kuoseja. 


loin kun sen vetolujuus laskee alle 
20 kp/5 cm. Testattaessa lähes lop- 
puunkuluneita, mutta vielä ehjiä lii- 
navaatteita niitten vetolujuus- 
arvoiksi saatiin 6—20 kp/5 cm. Koe- 
materiaalien keskimääräiset jään- 
nösvetolujuudet 100 pesun jälkeen 
olivat: 


pellavapöytäliina 70 kp/5 cm 
pellavapalttina 75 kp/5 cm 
puuvillapalttina 50 kp/5 cm 


Pesukuluma oli pienin tyypillisis- 
sä kirjopesumenetelmissä sekä ”pel- 
lavapesussa”. Suurinta kulumaa sai- 
vat aikaan pesumenetelmät, joihin 
liittyi vetyperoksidivalkaisu ja kor- 
kea lämpötila (90% C tai yli). Verrat- 
taessa toisiinsa pesulapesua ja koti- 
pesua, joissa kummassakin käytet- 
tiin samaa synteettistä perboraatti- 
pitoista pesuainetta, voidaan todeta 
sekä lujuuden alenemisen että ke- 
miallisen vaurion olleen selvästi 
suurempia kotipesumenetelmässä 
kuin pesulamenetelmässä. Suurin 
syy ilmiöön lienee se, että sähkö- 
lämmitteisessä kotipesukoneessa pe- 
suvaihe hitaan lämpiämisen vuoksi 
venyi melko pitkäksi (n. 45 min), 
kun taas höyrylämmitteinen pesula- 


kone pääsi tavoitelämpötilaansa no- 
peasti (5—7 minuutissa) ja pesu- 
vaiheen kestoaika oli vain n. 20 mi- 
nuuttia. 


Mitattaessa kemiallisen vaurion 
suuruutta (fluiditeettia) voitiin tode- 
ta, ettei yhdessäkään 100 kertaa 
pestyssä pellavapalttinaisessa koe- 
liuskakankaassa ilmennyt ”alkavaa 
tai pahaa vauriota”. Painohäviö oli 
suurin puolivalkaistussa pellavalaa- 
dussa. Palttinasidoksisilla kankailla 
painohäviö oli pienempi kuin vas- 
taavilla löyhempirakenteisilla kan- 
kailla. 


Kutistuma-arvoja tarkasteltaessa 
voitiin todeta, että puolivalkaistua 
pellavapyyhettä lukuunottamatta 
vertailumateriaalina olleet puuvil- 
laa sisältäneet tai täyspuuvillaiset 
tuotteet kutistuivat selvästi enem- 
män kuin täyspellavatuotteet. 


Paksuutta arvosteltaessa kävi il- 
mi, että kylmämankeloidut lIitis- 
tyvät enemmän kuin kuumamanke- 
loidut tai silityskoneella silitetyt. 
Erityisen selvästi ilmiö tuli esiin 
paksuhkossa, —toimikassidoksisessa 
1/2-valkaistussa pellavapyyhkeessä. 


ellavan 
tarina 


PERINTEELLINEN PELLAVA 
ON MYÖS MODERNIA 


Kun sanomme, että pellava on pe- 
rinteellistä, merkitsee se samalla et- 
tä se on muodin oikkujen yläpuolel- 
la. Me kokeilemme ja käytämmekin 
uusia tekstiilikuituja niille sopivissa 
tarkoituksissa, mutta pellavaa mei- 
dän ei enää tarvitse kokeilla. Sen 
ominaisuudet me tunnemme, ja juu- 
ri siksi pellava on säilyttänyt ase- 
mansa tekstiileistä arvokkaimpana 
ja jos oikein runolliseksi heit- 
täydymme — ruhtinaallisimpana. 

Jotain tästä pellavan ruhtinaalli- 
suudesta ja juhlavuudesta koemme 
joka kerran tarttuessamme kiiltä- 
väksi mankeloituun ja kauniisti tai- 
tettuun lautasliinaan. Sinä hetkenä 
tiedämme, että edessämme on juh- 
lapöytä. Ei siis ole lainkaan ihme, 
että ne damastikuviot, jotka olivat 
suosittuja neljäkymmentä vuotta 
sitten, yhä ovat kysyttyjä. Omakoh- 
taisilla muistikuvilla ja muistoilla 
on nähtävästi jatkuva vaikutus uut- 
takin hankittaessa. Uusi romantti- 
nen suuntaus, joka on syntynyt ter- 
veeksi vastapainoksi liian askeetti- 
seksi muuttuneelle sisustustyylille, 
suosii erityisesti pellavaa, sen aitoa 
luonnetta. Siksi taiteilijoiden suun- 
nittelemien uusien mallien ohella 
hyväksytään vanhatkin damastimal- 
lit, etsitäänhän nykyisin niin ker- 
naasti muutakin vanhaa. 

Antiikkikaupoissa löytöretkillä 
kulkevat nuoret parit ovat nykyisin 
jo pikemminkin tavanomaisia kuin 
harvinaisia asiakkaita. Välttämättö- 
mät perushankintansa he haluavat 
maustaa esineillä, joilla on pysyvää 
arvoa ja jotka sitovat heidät men- 
neisiin sukupolviin. Siksi he kodin 
tekstiilejäkin — valitessaan useim- 
miten päätyvät pellavaan. 

Koska kodinsisustuksessa vallitse- 
va värikäs suuntaus on vallannut 
myös liinavaatekaapin, on luon- 
nollista, että nykyaikainen pella- 
vateollisuus on tehnyt parhaansa 
tarjotakseen kodinsisustajille mah- 
dollisuuden luoda keittiön ja kylpy- 
huoneenkin vaiheille väreillä ai- 
kaansaatavia tunnelmia. Pellava on 
— kadottamatta hituistakaan omas- 
ta luonteestaan ja hyvistä ominai- 
suuksistaanm — saanut uuden il- 
meen: värikkyyden. 

Värillisen pellavalinjan voi kodis- 
sa aloittaa jo vuoteista, sillä valit- 
tavina on puolipellavaisia laka- 


jatkuu 


noita pastelliväreissä ja kauniisti 
kirjailtuina. Kokopellavainen laka- 
nakangas on yksityiskodissa jo mel- 
koinen = harvinaisuus =kalleutensa 
vuoksi, mutta tyynynpäällisinä ko- 
kopellavainen kangas puolustaa 
miellyttävän viileytensä vuoksi yhä 
paikkaansa. Vielä nykyisinkin voi 
siis huolehtivainen emäntä sijata 
vierasvuoteen viileällä Ppellavalla. 
Uutta värillistä pellavalinjaa on 
suomalaisessa tekstiiliteollisuudessa 
ollut ohjaamassa kansainvälisesti 
tunnettu tekstiilitaiteilijamme Dora 
Jung, joka hienostuneella väriaistil- 
laan ja pettämättömällä materiaa- 
lintajullaan on ollut uudistamassa 
suomalaista pellavamallistoa. Hänen 
damastiliinansa Timber, Grafica, 
Viivojen leikki, 100 ruusua, Street 
ja Strada sekä Kaarna ovat som- 
mittelultaan moderneja mutta hen- 
geltään klassillisia. Ne eivät vanhe- 
ne ja ne sopivat mihin tahansa ym- 
päristöön. Samaa selkeän asiallisesti 
kuvioitua tai romanttisempaa tyyp- 
piä löytyy myös huokeammissa 
puolipellavaisissa damasteissa. Hie- 
nostuneet väriyhdistelmät — joko 
kahden värin tai saman värin kah- 
den eri sävyn varaan rakennetut — 
tekevät näistä damasteista sopivia 
arkisemman pöydän piristäjiä. 


TUNNUSTUSTA SUOMEN 
PELLAVALLE ULKOMAILLA 


Edellä mainittu uuteen pellavalin- 
jaan kuuluva Dora Jungin damas- 
tiliina Viivojen leikki sai Grand 
Prix'n Milanon Triennale-näyttelys- 
sä v. 1957, ja monissa muissakin 
kansainvälisissä = näyttelyissä on 
suomalainen pellava saanut mainet- 
ta. Aivan uudentyyppisenä pella- 
vatekstiilinä herätti v. 1960 niin- 
ikään Milanossa ansaittua huomiota 
Dora Jungin suunnittelema karkea 
palttinasidoksinen käsipyyhe, jossa 
loimi ja kude ovat eri väriä ja 
pyyhkeen reunassa loimi ja vastaa- 
vasti kude parin sentin leveydeltä 
valkoiset. Koska näyttely oli nimel- 
tään Koti ja koulu, sai pyyhe kou- 
lupyyhkeen nimen alkaessaan voit- 
tokulkunsa koteihin. Tämä pyyhe 
on tyypillinen esimerkki siitä mi- 
ten yksilölliseen ja käsinkudotulta 
vaikuttavaan tulokseen päästään 
nykyaikaisessa pellavateollisuudes- 
sa. Reunakuviointi, samasta langas- 
ta kudotut ripustimet ja palttinasi- 
doksen eri värisinä hohtaville pella- 


valangoille antama elävyys luovat 
mielikuvan yksin kappalein tehdys- 
tä tuotteesta. 

Tämän — värillisen pellavapyyh- 
keen rinnalle voidaan asettaa ar- 
vossa monta muutakin suomalaiseen 
pellavamallistoon kuuluvaa pyyhe- 
kangasmallia. Aitoudessaan ja 
omassa tyylissään erehtymätön on 
mm. Dora Jungin kokopellavainen 
luonnonvärinen karkeahko pyyhe- 
liinakangas, joka on kuvioitu joko 
sinisellä tai punaisella. Tässä kuten 
muissakin Dora Jungin suunnittele- 
missa pellavamalleissa on tavattu 
juuri pellavalle ominainen luonne. 
Ne voisi hyvin kuvitella jossakin 
vauraassa maalaistalossa kudotuik- 
si. Tässäkin piilee yksi nykyisen 
tehdaspellavan viehätyksistä. 


PELLAVAFROTEE — 
SAUNAFROTEE 


Aivan erinomaisella tavalla tulevat 
pellavan hyvät ominaisuudet, ennen 
kaikkea suuri vedenimemiskyky, 
esille pellavafroteepyyhkeissä. Pel- 
lavafroteen = miellyttävän = karhea 
pinta imee nopeasti ihosta kosteu- 
den ja antaa sille samalla juuri so- 
pivasti elvyttävää hierontaa. Ulko- 
mailla niitä on tästä syystä ruvettu 
nimittämään kauneuspyyhkeiksi. 

Pellavafroteepyyhkeiden saamaan 
suosioon on vaikuttanut myös tar- 
jolla oleva runsas väriasteikko. Va- 
littavina on tavanomaisempien sini- 
sen, punaisen, keltaisen, vihreän ja 
persikan värin lisäksi kaksi mielen- 
kiintoista ruskean vivahdusta ja 
hauskasti vanhahtava lila. 


PIKKULIINOISTA 
KAITALIINOIHIN 


Pikkuliinat eli tabletit kuuluvat nii- 
hin pellavatuotteisiin, joissa pellava 
on — osoittautunut ryhdikkyytensä 
vuoksi erinomaiseksi. Niitä valmis- 
tetaan damastikudontaa käyttäen, 
jolloin kuvio on harkiten sijoitettu 
joko liinan laitaan tai keskelle. Eni- 
ten ovat kuitenkin käyttäjiä saaneet 
karkeahkosta, usein rohdinlangasta 
kudotut pikkuliinat, joiden väritys 
on voimakasta. Nämä voimakasvä- 
riset liinat ovat kuin itsestään so- 
peutuneet muuhun suomalaiseen 
taideteollisuuteen, varsinkin kera- 
miikkaan ja uudelleen muotiin tul- 
leeseen puristelasiinn Kun nyky- 


nnen 
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aikainen tekstiiliteollisuus aina pyr- 
kii koordinoimaan tuotantonsa, löy- 
tyy kaikkiin pöytäliinoihin ja pik- 
kuliinoihin helpolla sopiva värivi- 
vahde lautasliinaksi. Ellei lautaslii- 
noja alun perin ole suunniteltu jo- 
takin liinaa varten, löytyy sopiva 
värivivahde vaikkapa pellavaisten 
käsityökankaiden joukosta. Samaa 
väriasteikkoa toistavat myös mallis- 
toon kuuluvat kaitaliinat. Nehän so- 
pivat paitsi kaitaliinoiksi myös pik- 
kuliinojen materiaaliksi. 


+. . JA SISUSTUSKANKAISIIN 


Kestävyytensä ja eloisan pintansa 
vuoksi on pellava vaativien kodin- 
sisustajien suosimaa. Pellavaverhot 
laskeutuvat kauniisti ja ne sopivat 
hyvin ikkunaverhoiksi ja seinäpin- 
tojen verhoiluun, onhan niiden va- 
lonkestävyys hyvä. Huonekalukan- 
kaana kestävyydessään ainutlaatui- 
nen pellava puolustaa niin ikään 
paikkaansa, mutta sopii joustamat- 
tomuutensa vuoksi vain kovaksi 
pehmustettujen huonekalujen ver- 
hoiluun. Pellavateollisuuden tuot- 
teiden joukkoon kuuluu monia mui- 
takin tuotteita, joilta vaaditaan en- 
nen kaikkea kestävyyttä: peite- ja 
purjekankaita, kenkäteollisuuden 
ompelulankoja ja lippunuoria. Var- 
sinkin silloin kun langan tulee kes- 
tää paitsi kulutusta myös tiettyjä 
erikoisolosuhteita, sen materiaaliksi 
. yhä vielä usein valitaan juuri pella- 
va. Osaksi tästä syystä myös pitsin- 
nyplääjät ja -virkkaajat käyttävät 
pellavalankaa. 


TEHTAASTA VALMIINA 
KÄYTTÖÖN 


Nykyajan kiireinen työrytmi jättää 
yhä vähemmän aikaa käsitöille, jo- 
ten teollisuus on tässäkin tullut ko- 
tien avuksi. Yhä kasvava osa pella- 
vatekstiileistäkin ommellaan teh- 
taan ompelimossa valmiiksi tuot- 
teiksi, pakataan kauniisti ja siististi 
niin että ne ostajan käteen jou- 
tuessaan ovat sileinä ja puhtaina 
valmiit heti käyttöön otettaviksi. 
Vaateliainkin pellavan ystävä on 
voinut ilahtuneena todeta, miten 
suurella huolella ja tarkkuudella 
pellavatuotteet ommellaan ja vii- 
meistellään. Pellavallehan on omi- 
naista, että sitä ommeltaessa sau- 
mat on tehtävä: lankasuoraan ja 
kangas siis myös leikattava lanka- 
suoraan, jotta tuote pesun jälkeen 
säilyttäisi muotonsa. Kun pella- 
vapalttinaa ei todellakaan voida re- 
piä kuten puuvillapalttinaa, on se 
sananmukaisesti leikattava lankaa 
pitkin. Uskomattoman näppärästi 
tämä käy tottuneelta leikkaajalta 
tehtaan ompelimossa, ja yhtä tottu- 
neesti neulomon ompelijat käsittele- 
vät erikoiskoneita pellavaa päärmä- 
tessään. Automaattisesti pallistaja 
kääntää halutun levyisen päärmeen, 
ja kun tehtaalla on käytettävissään 
melkein rajaton valikoima eri väri- 
siä ompelulankoja, on tulos huoli- 
tellun ja siistin näköinen. Kun teh- 
taan ompelimossa lisäksi on pöytä- 
liinojen ompelua varten erikoisteli- 
neet, jotta kangas ei ommeltaessa 
rypistyisi, on varmaa, että ani har- 
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Vapaa mies — vapaa vaate 


Kansainvälinen puuvillainstituutti tekee määrätietoista työtä saadak- 
seen miehet ympäri maapallon pukeutumaan vapaa-aikanaan muka- 
vammin ja hauskemmin. Tässä tunnetun Peter Goldingin ehdotus 


aiheesta mies ja vapaa-aika. 


Kangas on viileää ja kestävää puuvillagabardiinia ja samaa materiaa- 
lia myös housut. Pusero suljetaan edestä vetoketjulla ja sen muka- 


vuutta lisää suuri tilava rintatasku. 


va pystyisi samaan tulokseen kotoi- 
sin keinoin. Pyöreiden pöytäliinojen 
päärmäystä ei varmaan monikaan 
uskaltaisi ryhtyä tekemään kotona. 
Tehtaan ompelimossa sekin tapah- 
tuu taitavasti. Kun pyyhkeissä ovat 
ripustimet valmiina, voidaan ne ot- 
taa heti käyttöön, ja jos ne ovat 
niin huolitellusti valmistetut kuin 
Dora Jungin koulupyyhkeissä, ne 
ovat suoranainen ilo silmälle. Tyy- 
pillistä Dora Jungin tuotteille on- 
kin, että niissä pienikin yksityis- 
kohta on tarkoin suunniteltu. Pyyh- 
keissä ja pikkuliinoissa toistuu hul- 
pion reunaraita liinan lyhyellä si- 
vulla, useimmiten vielä siten kudot- 
tuna, että se päärmeeksi käännetty- 
nä täydentää nurjan puolen reuna- 
raitaa ja juuri oikean sävyisenä. 
Näin pikkuliinoja voidaan käyttää 
molemmin puolin ja ne ovat aina 
yhtä siistin näköiset. Molemmin 
puolin voidaan käyttää myös niitä 
pikkuliinoja, jotka on kudottu täkä- 
nän tapaan kaksinkertaisiksi. Lii- 
nan päät on saumattu kääntämällä 


paltteet molemmilta puolilta sau- 
man sisään. 

Kun vielä toteamme, että pella- 
vatehtaan ompelimossa on kar- 
keampia tuotteita varten omat om- 
pelukoneensa ja että saumoja om- 
meltaessa raidat osuvat aina koh- 
dalleen sekä että sauman päähän ei 
koskaan synny harmillista nipuk- 
kaa, voimme olla iloisia siitä, että 
teollisuus säästää meidät aikaa ja 
taitoa vaativalta ompelutyöltä. 


PELLAVAA LAHJAKSI 


Pellava on erityisen sopiva lahja- 
tavara. Silloinkin kun on vaikea 
keksiä sopivaa lahjaa, on pellava 
oikea ratkaisu. Juhlava pellavainen 
damastiliina on lahja, joka sopii ar- 
vokkaimmassakin tilaisuudessa an- 
nettavaksi, ja niin arkisia tuotteita 
ei pellavan joukosta löydykään, et- 
teivätkö ne ilahduttaisi saajaansa. 
Pellavaa on myös hauska antaa. 
Antaessaan voi aina olla varma sii- 
tä, että lahjalla on käyttöä ja että 
se on pitkäikäinen. Kun valmiit pel- 


Pientä 
lakana- 


tietoa 


Liinavaatteet — ovat arvotavaraa. 
Useimmiten ne hankitaan vuosi- 
kymmenien käyttöä silmälläpitäen, 
sillä tuskinpa kenenkään kukkaro 
kestää liinavaatevaraston perusteel- 
lista uusimista muutaman vuoden 
väliajoin. Erityisesti lakanakan- 
kailta vaaditaan laadun suhteen 
paljon. Lakanoita pestään usein, 
nykyisin enimmäkseen koneessa, ja 
niiden perusteelliseksi puhdistami- 
seksi on keittäminenkin joskus tar- 
peen. Tällaista kovakouraista käsit- 
telyä kestää vain todella kunnolli- 
nen kangas, ja senkin elinikää lisää 
tuntuvasti asianmukainen hoito. 


PIENTÄ LAKANATIETOA -opas 
pyrkii osaltaan auttamaan Teitä eri- 
laisissa liinavaatteita koskevissa ky- 


symyksissä. Kirjanen sisältää tieto- 
ja nykyisin tarjolla olevista koti- 
maisista lakanakankaista ja val- 
miista lakanoista sekä antaa ohjeita 
lakanoiden hoidosta ja oikeasta mi- 
toituksesta. 


Valkoista vai värikästä 


Valkoinen on säilyttänyt asemansa 
liinavaatteiden yleisimpänä värinä 
varmasti jo käytännöllisyytensä 
vuoksi. Sopiihan se yhdistettäväksi 
kaikkien muiden sävyjen kanssa. 
Valkoista lakanakangasta on tarjol- 
la sekä valkaisemattomana että val- 
kaistuna. Näiden leveydet vaihtele- 
vat 120 cm:stä 180 cm:iin. 


TAVARA- 
SELOSTE 


VARUFAKTA 
Lakana W : Lakan 
valkaistu blekt 
Koko 150 x 250 cm Storlek 


Kutistuu pesussa Krymper vid tvättning 


pituudesta 7% i längdriktningen 
leveydestä 2% i breddriktningen 
Pesuohjeet: Tvättanvisning: 


A 
Kutistuma pitää paikkansa, kun pesuohjetta 
noudatetaan 

Uppgifterna om krympning gäller da tvätt- 
anvisningarna följs. 


PMK 


TSL-23-001 


finncotton 


Valkaisematon kangas, joka vaa- 
lenee ajan mittaan käytössä, on la- 
kanakankaista kestävintä. Sitä on 
syytä käyttää, mikäli lakanoita jou- 
dutaan pesemään ja keittämään ta- 
vallista useammin. Paksuutensa 


< m— 


lavatuotteet useimmiten on myös 
pakattu kauniisiin lahjapakkauk- 
siin, niissä ei ole edes kuuluisan 
”pehmeän paketin” arkisuutta. 

Kenelle tahansa, varsinkin niille 
jotka eivät ehkä vielä tunne pella- 
vafroteeta, voi esim. kesäiselle vii- 
konloppuvierailulle mentäessä viedä 
tuliaisiksi pellavaisen saunapyyh- 
keen. Pellavafroteeta on pyyhkeinä 
eri kokoja, näistä pienin, kolmen 
kappaleen pakkauksissa myytävä, 
on kooltaan vieraspyyhkeeksi sopi- 
va, kookkain, kooltaan 75 x 150 cm, 
on sopiva kylpy- ja saunapyyhe. 

Kukkien asemesta voi hyvin vie- 
railulle pistäydyttäessä ojentaa ys- 
tävättärelle pellavaisen pyyheliinan 
lahjaksi. Tällainen lahja ei suin- 
kaan ole vain lahjaksi tuotu pyyhe- 
liina vaan nimenomaan pella- 
vapyyhe. 

Ulkomaalaisille ystäville on myös 
joskus vaikea keksiä sopivia lahjo- 
ja. Tähänkin tarkoitukseen sopii 
pellava hyvin. 


KUN OSTAMME LAHJA- 
PELLAVAA, KANNATTAA 
MUISTAA: 


— Että lahjan saaja ilahtuu vielä 
enemmän, jos hän pellavaisen pik- 
kuliinapakkauksen mukana saa 
myös liinoihin sopivat lautaslii- 
nat. 

— Että arvokasta damastiliinaa 
lahjaksi ostettaessa on hyvä ottaa 
selville pöydän koko, jossa sitä voi- 
daan käyttää. Tavallisesti arvioi- 
daan että nelikulmaisen pöydän lii- 
nan tulee riippua reunan yli 20—25 
cm. Pyöreän pöydän liina on kau- 


nein jos se on vain 10—15 cm pöy- 
tää isompi. 

— Että pellavaa voi viedä lahjak- 
si muillekin kuin perheellisille, esi- 
merkiksi vanhallepojalle. Hän se 
vasta ilahtuu ehkä hyvinkin puut- 
teellisen liinavaatevarastonsa täy- 
dennyksestä. 


— Että vielä suurempi on lahjam- 
me arvo, jos nimikoimme liinat val- 
miiksi, nimikoiminen on häviämäs- 
sä oleva taito, mutta jos sen hallit- 
semme, valmistamme vastaanotta- 
jalle kaksinkertaisen ilon antamalla 
valmiiksi nimikoidun lahjan. Fro- 
teepyyhkeen nimikoimme parhaiten 
aplikoimalla kirjaimet koneella om- 
mellen ja kaupoissa eri värisinä 
saatavaa vinokaitaletta käyttäen. 


KUN HANKIMME PELLAVAA 
KOTIIN, TEEMME VIISAASTI 
JOS 


— Valitsemme tarvittavat sarjat 
pellavapyyhkeitä eri tarkoituksiin 
(lasipyyhkeitä, tavallisia keit- 
tiöpyyhkeitä, käsipyyhkeitä, kylpy- 
pyyhkeitä, kasvopyyhkeitä €jne.). 
Näin tulevat pellavapyyhkeiden 
parhaat — ominaisuudet (parhaiten 
esille. 


— Valitsemme kylpyhuoneeseen 
kutakin perheenjäsentä varten 
oman pyyhevärinsä. Se on hauskaa 
ja estää pyyhkeitä sekaantumasta. 

— Otamme tavaksi hankkia joka 
vuosi jotain uutta liinavaatekaap- 
piimme. Liinavaatevarastoahan ver- 
rataan usein kodin aarrearkkuun ja 
teemme viisaasti, jos kartutamme 
sitä vähin erin, ja kun ostamme 


vain ensiluokkaista tavaraa, säilyy 
sen arvo tulevinakin vuosina. 

— Uusia värejä valitessamme 
otamme huomioon jo muut kodissa 
olevat tekstiilit, jotta ei syntyisi lii- 
kaa kirjavuutta. 


KUN KÄYTÄMME PELLAVAA 


— On hyväksi pellavan kestävyy- 
delle, jos lautasliinojen ja damas- 
tien taitekohtaa mankeloinnissa sil- 
loin tällöin vaihdellaan. 

— Katamme kernaasti arkenakin 
pellavaliinalle tai tableteille, koska 
se juhlistaa yhteisen ateriahetken. 

— Juhlaviin tilaisuuksiin sääs- 
tämme kauneimman damastilii- 
namme ja täydennämme pöydän 
kauniisti mutta ei liian monimutkai- 
sesti taitetuilla damastisilla lautas- 
liinoilla. 

— Emme kuivata pellavapyyhkei- 
tä lämpöpatterin päällä vaan kui- 
vaustelineessä. 

— Panemme liinavaatekaapissa 
pesusta tulleet pinoon siten, että ai- 
kaisemmin pestyt tulevat käyttöön. 
Näin tulevat liinavaatteet tasaisesti 
käytetyiksi ja kestävät — elleivät 
nyt aivan ikuisesti niin melkein! 

Pellava on muihin tekstiileihin 
verrattuna kallista, mutta se on si- 
joitus, jonka arvo ei vuosien varrel- 
la vähene, pikemminkin kasvaa. Ja 
kun pellava tämän lisäksi pystyy 
palvelemaan meitä niin monella ta- 
voin arkipäivän askareissa ja luo- 
maan — juhlapöytäämme = melkein 
ruhtinaallista loistoa, ei ole ihme, 
että pellavan tarina ulottuu kymme- 
nen tuhannen vuoden taa ja että se 
yhä jatkuu ja saa uusia muotoja. 
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vuoksi sitä ei kuitenkaan ole helppo 
käsitellä. Tavalliseen käyttöön ovat- 
kin suositeltavimpia valkaistu laka- 
nakangas sekä pastellisävyiset laa- 
dut. Vastoin aikaisemmin vallinnei- 
ta ennakkoluuloja on valkaistukin 
lakanakangas todella lujaa eikä me- 
netä hohtoaan käytössä, sillä kan- 
kaat valkaistaan tehtaassa tutkituil- 
la varmoilla valkaisuaineilla ja tar- 
kan valvonnan alaisena. Värillisten 
lakanoiden suosio on viime vuosina 
vakaasti kasvanut varsinkin nuor- 
ten keskuudessa. Värikkyys on tuo- 
nut mukanaan olennaisen muutok- 
sen myös laatujen ja mallien suh- 
teen, uudet liinavaatteet ovat yhä 
kevyempiä ja helppohoitoisempia. 
Kuvioituja lakanoita on markkinoil- 
la hillittyjen mallien lisäksi myös 
rohkeina ruutu-, raita- ja kukka- 
kuoseina. Valkaistua ja valkaisema- 
tonta lakanakangasta sekä värillisiä 
laatuja on saatavana myös letkuksi 
kudottuna tyynyliinakankaana. 


Värillisten lakanoiden pesu 


Värjätyt lakanat on varminta pes- 
tä kirjopyykin tapaan 60? C:ssa. 
Nykyiset pesuaineet ovat niin te- 
hokkaita, että tämä lämpötila riittää 
likaisillekin lakanoille. Ainakaan 
ensimmäisellä pesukerralla ei väril- 
listä lakanaa saisi panna valkopyy- 
kin joukkoon liotettaessa tai pes- 
-täessä. Värjätystä vaatteesta saattaa 
nimittäin ensipesussa lähteä irtovä- 
riä pesuliemeen, vaikka tuote onkin 
valmistusvaiheessa tarkistettu huo- 
lellisesti. 

Jos haluatte liottaa värillisiä laka- 
noita, liuottakaa pesupulveri ensin 
huolellisesti liotusveteen. Vasta tä- 
män jälkeen painellaan pestävät 
vaatteet veteen. Näin ei pyykin poi- 
muihin pääse syntymään paikallisia 
pesuaineen yliväkevyyksiä, jotka 
voivat aiheuttaa epätasaisuuksia vä- 
reissä. Noudattakaa lakanoita pes- 
tessänne aina pesuainepaketissa ole- 
via pesuohjeita. Pesuaineen liian 
runsas käyttö ei paranna tulosta, 
mutta sen sijaan vahingoittaa vä- 
rejä ja heikentää kuitua. Värilli- 
sille lakanoille sopivat parhaiten 
pesuaineet, joissa on vähän tai ei 
ollenkaan valkaisuaineita ja optisia 
kirkasteita. Pesuaineen ominaisuu- 
det selviävät tavaraselosteesta. 


Valmiina vai metreittäin 


Monet naiset haluavat tunnesyistä 
valmistaa liinavaatteensa itse. Kus- 
tannusten takia tuskin kannattaa 
ryhtyä aikaa vievään ompeluun, sil- 
lä tehdasvalmisteiset lakanat ja 
tyynyliinat ovat nykyisin jo varsin 
huokeita. 

Kysynnän kasvaessa on valmiiden 
lakanoiden valikoima vuosi vuodel- 
ta monipuolistunut. Valmiit nor- 
maalilakanat lienevät jo tuttuja 
useimmille. Hyvän aikaa on tarjolla 
ollut myös erityylisiä pussilakanoi- 
ta. Uusimpia tulokkaita valmiiden 
liinavaatteiden joukossa ovat siliä- 
vät lakanat ja tyynyliinat. 

Valkoisia ja pastellisävyisiä val- 
mislakanoita on saatavissa sekä ko- 
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VALKOPESU 


Pesutapa 


Pesuaine 


Tekstiilit 


ruommeltuina että ilman koruom- 
melta. Valkoiset lakanat ovat joko 
valkaistuja tai valkaisemattomia. 
Yksivärisissä säästölakanoissa on va- 
littavana seitsemän eri väriä. Koru- 
lakanoiden joukossa on muutamia 
suosittuja perusmalleja, jotka vuo- 
desta toiseen säilytetään samanlai- 
sina. Lakanoihin liitettäväksi val- 
mistetaan vastaavanlaisin koruom- 
pelein kirjailtuja tyynyliinoja. Tun- 
netuimpia — valmislakanoita = ovat 
mm. kansankäsitöiden innoittamat 
Reunuslakanat, yksiväriset Satii- 
nilakanat sekä klassiset pastellisä- 
vyiset Ruutulakanat, joissa valkoi- 
seen on yhdistetty sinistä, roosaa 
tai keltaista. 


Pussilakanat 


Pussilakanoiden käyttö on yleis- 
tynyt sitä mukaa kuin käsityksem- 
me vuodehygieniasta ovat paran- 
tuneet. Lisätäkseen €siisteyttä ja 
asiakkaittensa — viihtyvyyttä ovat 
monet keskieurooppalaiset ja poh- 
joismaiset hotellit siirtyneet jo ko- 
konaan pussilakanoiden käyttäjiksi. 
Tätä esimerkkiä sietäisi myös suo- 
malaisten hotellien seurata. Paitsi 
huoliteltuja ovat pussilakanat myös 
käytännöllisiä, sillä vuode pysyy 
niiden avulla järjestyksessä aa- 
muun asti. 

Jos pussilakana otetaan päällysla- 
kanan vastineeksi, sen on oltava 
vahvaa puuvillakangasta. Ohuesta 
kankaasta valmistettua pussia voi- 
daan käyttää peitteen suojakotelo- 
na, mutta tällöin on syytä käyttää 
lisäksi vielä tavallista päällyslaka- 
naa. Ohut kangas ei nimittäin yksi- 
nään suojaa peitettä riittävän hy- 
vin. Irtopäällisen käyttö on suositel- 
tavaa varsinkin höyhenpeitteissä, 
joita ei voi pestä. Myös kirjavat 


KUINKA LAKANAT PESTÄÄN 


Padassa: 


Koneessa: 85—95". Enintään 15 min. 


Valkopesuaine tai saippua. 


Puuvillainen tai ralonsekoitteinen valkotavara. 


90—100?, Enintään 15 min. 
Vaatteita on liikuteltava pesun aikana. 


Seuratkaa koneen ohjetta. 


vahvat peitteet, jotka eivät ehkä 
enää miellytä silmää, kätkeytyvät 


mukavasti pussilakanaan. Todella 
järkevät perheenemännät suojaavat 
pussilakanalla myös ns. pesunkestä- 
vät peitteet, koska nämäkään eivät 
yleensä erikoisemmin pidä pesus- 
ta. 

Uskomattoman kevyen, mutta sa- 
malla riittävän lämpimän peitteen 
saa käyttämällä pussilakanan sisällä 
kennohuopaa, joka on kudottu pak- 
suista, kuohkeista puuvillalangoista 
verkkomaiseksi. Kennohuovan läm- 
pimyyden selittää se, että peite ke- 
rää kennomaisen rakenteensa an- 
siosta itseensä hyvin paljon ilmaa. 
Paikoilleenvetämisen helpottami- 
seksi on suomalaisten pussilakanoi- 
den yläkulmiin jätetty raot, jotka 
myös nopeuttavat kuivumista. Raot 
tekevät lakanan pesunkin vaivatto- 
maksi, sillä aivan tiivis pussi saat- 
taisi täyttyä koneessa ilmalla. Peit- 
teen sisäänasettamista varten on 
pussi jätetty toisesta päästä avoi- 
meksi. Napitusjärjestelmää ei vält- 
tämättä tarvita, vaan se voidaan 
korvata esimerkiksi läpällä. Markki- 
noilla olevan suurimman, laitos- 
käyttöön tarkoitetun pussilakanan 
koko on 154 x 270 cm. Yleensä pus- 
silakanoiden leveydet vaihtelevat 
150 cm:stä 154 cm:iin ja pituudet 215 
cm:stä 220 cm:iin. 


Silävät lakanat 


Hiljattain markkinoille tulleet si- 
liäviksi käsitellyt lakanat ja tyyny- 
liinat eivät kaipaa pesun jälkeen 
mankelointia tai silitystä. Nämä Sil- 
koliinavaatteiden nimellä kulkevat 
tuotteet valmistetaan valkaistusta, 
kutistumattomaksi käsitellystä puu- 
villakankaasta. Siliävän lakanan 
koko on 140 x 250 cm, tyynyliinan 


50 x 65 cm. Silko-tuotteiden pak- 
kauksissa on tavaraseloste, joka kä- 
sittää myös hoito-ohjeet. Näiden 
noudattaminen takaa sen, että laka- 
noiden ja tyynyliinojen erikoisomi- 
naisuudet säilyvät pitkäaikaisessa- 
kin käytössä. 


Lakanoiden mitoitus 


Nukkuessamme vaihdamme asentoa 
keskimäärin 40—50 kertaa yön aika- 
na. Jotta lakanat tästä huolimatta 
pysyisivät siististi paikoillaan läpi 
yön, on niiden oltava riittävän pit- 
kiä ja leveitä. Useimmat puuvilla- 
kuiduista valmistetut lakanakankaat 
kutistuvat jonkin verran pesussa, 
mikäli kangasta ei ole käsitelty teh- 
taassa kutistumattomaksi. Kutis- 
tumismahdollisuus on tärkeätä ottaa 
huomioon lakanakangasta mitoitet- 
taessa. Valkaistut lakanakankaat 
kutistuvat yleensä noin 7 % pituu- 
destaan ja 2 %/o leveydestään. Niiden 
kutistumiseen vaikuttaa osaksi 
myös valkaisukäsittely, jonka aika- 
na tapahtuu jonkin verran kankaan 
venymistä. Valkaisemattoman laka- 
nakankaan lasketaan kutistuvan pi- 
tuudestaan noin 11 % ja leveydes- 
tään 7 %o. 


Miksi kangas kutistuu 


Kankaan kutistumisen voi aiheuttaa 
joko kuidun kutistuminen, langan 
kutistuminen tai lankojen ”aaltoi- 
lun” lisääntyminen. Useimmissa ta- 
pauksissa kutistuminen johtuu vii- 
meksi mainitusta syystä. b 

Lankojen ”aaltoilun” lisääntymi- 
sen saavat aikaan toisaalta kuidun 
ja langan turpoamisominaisuudet 
vedessä, toisaalta kankaassa olevien 
sisäisten jännitystilojen vapautumi- 
nen. Turpoaminen vaihtelee eri kui- 
tujen kohdalla. Puuvillakankaan 
kutistumisen syynä on jokseenkin 
yhtä paljon turpoaminen kuin si- 
säisten jännitysten Ppoistuminen- 
kin. 

Kutistuminen ei tapahdu heti en- 
simmäisessä pesussa 'kokonaisuu- 
dessaan. Silloin katoaa pääasiassa 
vain turpoamisen aiheuttama kutis- 
tuma, siis noin puolet koko kutis- 
tumismäärästä. Kankaan sisäiset 
jännitykset poistava loppukutistuma 
saavutetaan useamman pesun jäl- 
keen aina sitä nopeammin, mitä 
enemmän kangasta muokataan pe- 
sussa mekaanisesti. Kutistuminen 
jatkuu, kunnes kangas on saavutta- 
nut lankojensa ja rakenteensa tasa- 
painotilan. Tämä selittää myös sen, 
miksi kangas ei kutistu kuin osan 
kokonaiskutistumastaan, jos se ai- 
noastaan kastellaan vedessä eikä si- 
tä muokata siinä lainkaan. 

Miksi sitten kaikkia lakanoita ei 
käsitellä tehtaassa täysin kutis- 
tumattomiksi? Suomalaisissa teh- 
taissa on kaikki sanfor-tuotteiden 
valmistukseen tarvittavat laitteet, 
joten —kutistumattomia lakanoita 
pystytään kyllä tuottamaan, mikäli 
niiden kysyntä vain kasvaa riittä- 
västi. Tähän mennessä kauppiaat 
eivät ole vielä osoittaneet kovin- 
kaan suurta kiinnostusta sanfor-lii- 
navaatteita kohtaan, sillä kutis- 


tumiskäsittely luonnollisesti lisää 


tuotteen hintaa melkoisesti. 


M'nkä mittainen lakana 


Vielä nykyisinkin lakanakankaat 
leikataan usein 2,50 metrin pituisik- 
si lakanoiksi. Näin mitoitettujen la- 
kanoiden tuottama ilo ei ole pit- 
käaikainen, sillä jo ensimmäisten 
pesukertojen jälkeen ne ovat yleen- 
sä kutistuneet tarpeettoman lyhyik- 
si. Viisainta olisikin varata lakana- 
kangasta patjan pituudesta riippuen 


Patjan pituus 

Patjan paksuus 
Käänteet patjan alle 
Saumanvarat + käänne 


2x7 cm 


2,70—3,00 metriä. Markkinoilla ole- 
vien valmiiden lakanoiden pituus 
on 250 tai 260 cm. Leikkauspituus on 
tällöin ollut 262 cm tai 272 cm, joten 
saumanvaroihin on käytetty 12 cm. 
Myös liian kapeiden lakanoiden 
hankkimista on syytä välttää, vaik- 
ka niiden hinta ostohetkellä tuntui- 
sikin ”edulliselta”. Paras leveys on 
patjan paksuudesta riippuen 60—70 
cm lisättynä vuoteen leveyteen. 

Oheinen taulukko antaa tarkat 
ohjeet lakanan kangasmenekistä, 
kun lähtökohtana on 190 cm:n ja 
200 cm:n patja. 


190 cm 200 cm 
14 cm 2x15 cm 30 cm 
30 cm 30 cm 
12 cm 12 cm 


Kutistuma vton 30 cm/18 cmvtu| vton 30 cm/20 cm vtu 
Menekki vton 276 cm 302 cm 
vtu 264 cm 292 cm 


NÄIN MONENLAISIA 
LAKANOITA ON 
SAATAVISSA: 


SILKO-LAKANA Siliävät Silko- 
lakanat ja tyynyliinat eivät kaipaa 
pesun jälkeen mankelointia tai sili- 
tystä. Lakanan koko 140 x 250 cm, 
tyynyliinan 50 x 65 cm. Tavarase- 
losteessa hoito-ohje. 

PUSSILAKANA Kuosiinkudottua 
pussilakanaa = piristää eriväristen 
raitojen ryhmä. Lakanan koko 150 x 
215 cm, tyynyliinan 55 x 60 cm. 

SÄÄSTÖLAKANAKANGAS 3 
Vaihtelua kaipaaville on suunniteltu 
jännittävä poikkiraitainen lakana- 
kangas, jonka väriyhdistelmät ovat 
tavallisesta poikkeavat. Leveys 135 
cm. 

KORULAKANA Valkaistusta 
kankaasta tehty Korulakana, jonka 
kirjailu on valkoinen, vaaleansini- 
nen, luonnonvärinen tai vaaleanpu- 
nainen. Lakanan koko 150 x 260 cm, 
tyynyliinan 50 x 60 cm. 

SÄÄSTÖLAKANA Pirteän ruu- 
dullinen lakana on kudottu usealla 
värillä. Yleissävynä on sininen, pu- 


KIRJOPESU 


Pesutapa 


nainen tai keltainen. Lakanan koko 
140 x 250 cm, tyynyliinan 50 x 60 
cm. 

PUSSILAKANA Skottiruutuisessa 
pussilakanassa on veikeä läppätas- 
ku. Ruudutuksen värit turkoosi/sini- 
nen tai turkoosi/punainen. Koko 150 
x 215 cm. 

KORULAKANA Kaksi valkaistua 
Korulakanaa, jotka on kirjailtu val- 
koisella langalla. Vasemmanpuolei- 
sen koko 135 x 250 cm, oikeanpuo- 
leisen 150 x 250 cm. Vastaavan- 
laisten tyynyliinojen koko 50 x 70 
cm. 

NUKKU-MATTI Nukku-Matti tuo 
satumaisia unia. Satuaihein painet- 
tu lakana ja tyynyliina Nukku-Mat- 
ti -lastenpakkauksessa on myös mu- 
kava antaa lahjaksi. 

PUSSILAKANA Kukkakuvioista, 
sävysävyyn painettua pussilakanaa 
valmistataan keltaisena, sinisenä ja 
punaisena. Koko 150 x 215 cm. 

SATIINILAKANA Ylellisen nä- 
köisiä satiinilakanoita on markki- 
noilla keltaisen, turkoosin ja lilan 
sävyisinä. Lakanan koko 140 x 250 
cm, tyynyliinan 50 x 60 cm. 


Enintään 60* Enintään 15 min. 


Koneessa: Enintään 60* Enintään 10 min. 


Pesuaine 


Tekstiilit 


Seuratkaa koneen ohjetta. 


Kirjopesuaine tai saippua. 


Siliävät ja värilliset puuvillatuotteet. 
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Tampella aloittaa kuitu- 
kankaan valmistamisen 


Non-woven — eli kuitukangasta aletaan ensi vuoden alussa valmistaa Oy Tampella Ab:n Tampe- 
reella sijaitsevassa uudessa tehdasrakennuksessa, jonka harjannostajaisia vietettiin elokuun lo- 


pussa Tampereella. 


Kuitukankaan valmistus tapahtuu ns märkämenetelmän mukaan ja se muistuttaa paperin 


valmistusta. 
koitettu vientiin. 


Tehtaan tuotanto on aluksi 1000 tonnia vuodessa ja valtaosa tuotannosta on tar- 


Kuitukankaan raaka-aineet ovat selluloosa, rayonkuidut sekä sideaine. 
Tehdas tulee toimimaan Oy Tampella Ab:n tekstiilitehtaiden johdon alaisena. 
Kuvamme on otettu harjannostajaispäivänä. 


Tampellalaisia luruss 


Tampellan res.upseeri- ja aliupsee- 
rikerhojen yhteinen retki tehtiin 
kesäkuussa Turkuun. Kuljetusvä- 
lineenä oli käytössä linja-auto. 
Kaunis kesäkuun vapaa lauantai- 
päivä oli saanut tampellalaisia liik- 
keelle linja-auton aivan täyteen. 
Ensimmäiseksi tutustumis- 
kohteeksi oli valittu Turun linna. 
Oppaana linnassa toimi eversti 
Veikko Hassinen, joka suurella 
asiantuntemuksella ja verrattomalla 
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esityksellään tempasi retkeläiset 
ajatuksineen menneisiin vuosisatoi- 
hin. Jo linnan pihaan astuessaan 
vieras sai tuntea, että näkymät oli- 
vat kauneimpia ja parhaiten säily- 
neitä koko Euroopassa. Kiertokäyn- 
ti linnan saleissa ja huoneissa osoit- 
ti, että Turku on vaalinut suurella 
huolella kulttuuriansa. Linnassa on 
yleisölle avoinna lähes 80 huonetta 
koko 165 ihuonetta käsittävästä lin- 
noituksesta. Kiertokäynnin lopussa 


käymäss' 


on tullut huomaamaan, että on saa- 
nut tilaisuuden nähdä palan koko 
Pohjolan historiaa. 

Toisena ja nykyaikaisempana so- 
tilaallisena tutustumiskohteena oli 
Turun :Laivastoasema Pansiossa. 
Sotasatamassa olivat ankkuroituina 
saattajat Hämeenmaa ja Uusimaa, 
joista hämäläiset tunsivat eräänlais- 
ta lukkarinrakkautta tuohon ensiksi 
mainittuun. Oppaina toimivat yli- 
luutn. Heikki 'Tiehinen, sotilastekn. 


Yli-ins. Helge Bäckström eläkkeelle 


Oy Tampella Ab:n konepajan 

yli-insinööri Helge Bäckström 

siirtyi eläkkeelle päättyneen 

elokuun lopussa. Hänen työ- 

päivänsä kesti lähes 39 vuotta 

ja siihen mahtui toimintaa 

— koneistajana 

— veturiosaston — suunnittelu- 
ja tarjousinsinöörinä 

— lentomoottorikoeaseman 
johtajana 

— lentomoottoritöiden — ylitar- 
kastajana 


Toivo Leino ja pursimies Teuvo 


— työsuunnittelukeskuksen 
päällikkönä 

— teknillisenä apulaisjohtaja- 
na 

— teknillisenä johtajana sekä 

— yli-insinöörinä 

Tehty työ ja sen laatu puhuvat 


itse parhaiten miehen toimin- 
nan mitoista. 


Lämmin kädenpuristus ja vielä 
lämpimämmät kiitokset! 


Skandinavisia vieraita 


18. 6. vierailivat Oy Tampella Ab:n 
Tambox-tehtailla Skandinavian aal- 
topahviyhdistyksen, Skandiawell'in 
johtokunnan puheenjohtaja Jakob 
D. Riisöen, Norja (oikealla) sekä 
Ruotsin Aaltopahviyhdistyksen toi- 
mitusjohtaja Bengt Samson vaimoi- 
neen. Keskellä Suomen Aaltopahvi- 
yhdistyksen johtokunnan puheen- 
johtaja ekonomi Henrik Nor- 
denswan Tambox-tehtailta. Vierai- 
lun aikana käytiin neuvottelu sekä 
tutustuttiin myöskin Kartonkiteh- 
taaseen. 


tulenjohtolaskimineen. Miehitykse- 


Kähkönen. Laivojen nimet ovat pe- 
räisin 1700-luvun saaristolaivaston 
tykikikaleereista. Samat nimet olivat 
käytössä myös kunniakkailla tykki- 
veneillämme vuosina 1918—1958. 
Saattaja Hämeenmaa on ostettu 
yhdessä sisaraluksensa kanssa v. 
1964 Neuvostoliitosta. Ne kuuluvat 
ns Riga-luokkaan, joka on ominai- 
suuksiltaan sopiva mm Suomen me- 
rialueilla. Alus on muodoltaan me- 
nevän näköinen ja jättää jälkeensä 
jopa 28 solmua (lähes 52 km) tunnis- 
sa. Pituus on 90 m, leveys 10 m, sy- 
väys 2,7 m ja uppouma 950 tonnia. 
Voimanlähteenä — höyryturpiiniko- 
neisto ja aseistuksena kolme 100 
mm yleistykkiä, joihin kuuluvat tu- 
lenjohtotutkat ja -laskimet. Kaksi 
40 mm täysautomaattista kauko-oh- 
jattua ilmatorjuntatykkiä. Syvyys- 
pommien pudottimet ja -heittimet, 
syvyysammusheitin sekä sukellus- 
veneentorjunnan vaatimat veden- 
alaiset kaikumittaus- ja kuuntelu- 
laitteet. Miinakiskot miinoitustehtä- 
viä varten torpeedokolmoisheitin 


Retken osanottajia saattaja 
”Hämeenmaan” kannella. 


nä on 10 päällystöön ja 40 ali- 
päällystöön kuuluvaa sekä 100 mat- 
ruusia. Saattajan suuri nopeus, hy- 
vä merikelpoisuus sekä voimakas 
aseistus niin ilmaan ja pintaan kuin 
myös pinnan alle antavat sille omi- 
naisuudet, joita tarvitaan puolustet- 
taessa merirajojemme koskematto- 
muutta. 


Ennen maihinnousua tarjottiin 
retkeläisille 'Hämeenmaan messissä 
kahvit ja näytettiin samalla värielo- 
kuva, jonka henkilökunta oli itse 
valmistanut. 

Sotasatamasta siirryttiin Laivas- 
tokoulun suojiin ja tutustuttiin me- 
riupseerien ja -aliupseerien koulu- 
tustiloihin ja välineisiin. Lopuksi 
osanottajat olivat tilanneet meriate- 
rian ja maittavaa se olikin. 


Ruokailun jälkeen esitti vieraitten 
puolesta kiitokset ev.luutn. Mauri 
Ranta ojentaen muistolahjan käyn- 
nistä. Lyhyen tauon jälkeen Turus- 
sa alkoi paluumatka kohti Tampe- 
retta. 
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Tamboxin kansiot 
ja lehtiöt 


Tambox-tehtaitten valmistus- 
ohjelmaan = kuuluvat pak- 
kausten ohella myös erilaiset 
voimapahvista valmistetut 
kansiot ja sanomalehtipaperista 
valmistetut lehtiöt ja konsepti- 
paperit. 

Koska kyseisten tuotteiden 
tuntemus on jopa Tampellan 
oman henkilökunnan keskuu- 
dessa varsin vähäistä, lienee 
aiheellista esitellä tuotteet hiu- 
kan yksityiskohtaisemmin. 

Aloittakaamme ensin kan- 
sioista, koska niiden raaka-aine 
liittyy muuhun pakkausval- 
mistukseen. 

Kansiot voidaan jakaa kol- 
meen pääryhmään 
I arkistokansiot 
II kannet 
III erikoiskansiot 
* Arkistokansioiden — pääosan 
muodostavat niinsanotut VA2- 
kansiot, joka nimitys on synty- 
nyt lyhennyksenä pääasiallisen 


käytön mukaan sanasta Val- 
tionarkiston kansiot. VA2- 
kansioita valmistetaan kahta 
eri arkkikokoa varten, jolloin 
tyyppimerkinnät ovat VA2/A4 
koolle 235 x 324 ja VA2/Folio 
koolle 260 x 375. Molempia ko- 
koja on saatavana 2 — 12 cm 
selän paksuudella 2 cm:n vä- 
lein ja kummassakin tapauk- 
sessa kansiot suljetaan nau- 
hoin. 

Arkistokansioiden ryhmään 
kuuluvat oleellisesti ns. vero- 
kansiot, jotka nimensä mukaan 
ovat pääasiallisesti veroilmoi- 
tusten säilytyskansioita, mutta 
emme kiellä käyttämästä kan- 
sioita muuhunkin ftarkoituk- 
seen. Verokansion tyyppimer- 
kintä on 9CK/7 cm, jossa 9C 
ilmoittaa kannen koon ja mal- 
lin, K — kotelo ja 7 cm on se- 
län paksuus. 

Toisena pääryhmänä tulevat 
kannet, joiden perusmallit ovat 


Teknikkokomitea Inkeroisissa 


Tampellan Inkeroisten tehtailla järjestettiin 19.5.1969 Paperitehtaitten 
yhdistyksen osasto 3:n teknikkokomitean kokous, jossa oli edustus osas- 
ton kaikista jäsentehtaista. Kokouksen puheenjohtajana toimi DI Arvo 
Reipas Äänekoskelta. Varsinaisen kokouksen lisäksi kuului ohjelmaan 
myös Anjalan Paperitehtaan ja uuden Kartonkitehtaan esittely, sekä 
tutustuminen tehtaisiin. Isäntinä toimivat tekn.joht. E. Kivimäki, maist. 
M. Laaksonen, DI V. Paasi ja DI K. Sandelin. 
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Tuotepäällikkö 
Veli-Matti Ruotjoki 
Inkeroinen 


6 E, 7 E ja 9C. Tunnuksien al- 
kuperä on kirjoittajalle tunte- 
maton. Edellämainitut tunnuk- 
set antavat tarkennettuna seu- 
raavat tiedot: 

6 E kansi 

— koko 240 x 320 mm 

— selän paksuus 5 mm 

— varustettu etiketillä 

7 E kansi 

— kuten edellä, mutta koko 
255 x 370 

9 Ckansi 

— koko 240 x 320 mm 

— selän paksuus 80 mm 

— varustettu = arkistointireiji- 
tyksellä 

6E ja 7 E kansioita on lisäksi 
erilaisia — variaatioita, jotka 
merkitään — kirjaintunnuksilla 
seuraavasti: 

EB =— kansi + etiketti ja nau- 
hat 

EBN = kansi + etiketti ja pi- 
kanitoja 

EBK = salkkumallinen kansi 
+ nauhat 

9 C-kannen vaihtoehdot ovat 
seuraavat: 

9CK — 9C kansi + kotelo 80 
mm selän paksuudella 

9CN = 9C kansi - nauhat 
9/2C — malli kuten 9 C kan- 
sissa, mutta koko 155 x 225 
(45) 

Kolmantena pääryhmänä 
ovat erikoiskansiot, jotka val- 
mistetaan tilaustyönä poik- 
keuksina edellisistä, jotka ovat 
varastoartikkeleita. Eri- 
koiskansioiden perusmallina on 
usein jokin varastokansioista 
lisättynä — mahdollisilla — eri- 
koislukituksilla yms. 

Koska usein on todettu, että 
yksi kuva kertoo enemmän 
kuin sata sanaa, liitän oheen 
piirrokset edellämainituista 
kansioiden perusmalleista. 

Lehtiöitä, jotka nykyisin niin 
suuresti poikkeavat Tamboxin 
muusta tuotannosta, voimme 
kuitenkin pitää Tamboxin toi- 
minnan alkuna, sillä sodan jäl- 
keen syntyi Anjalan Paperi- 
tehtaan yhteyteen pieni leh- 
tiönvalmistusosasto, joka pe- 


6 EB 


rustettiin 
listämään paikkakunnan sota- 


ensisijaisesti työl- 
leskiä. Tämän ns. Jalostus- 
osaston piiriin liittyi sen jäl- 
keen vähin erin myös karton- 
ginjalostus ja aaltopahvin val- 
mistus. 

Lehtiöiden ja muiden pape- 
rijalosteiden raaka-aineena on 
kuten edellä jo mainitsin An- 
jalan Paperitehtaan valmista- 
ma sanomalehtipaperi. Tämä 
raaka-aine on verrattuna täy- 
sin valkaistuun sulfiittipaperiin 
huomattavasti halvempi ja te- 
kee näin ollen valmistamamme 
lehtiöt —edullisiksi käyttötar- 
koituksiin, joissa ei tarvita pa- 
pereiden pitkäaikaista arkis- 
tointia (kuten esim. luonnoste- 
lu ja konseptit). 

Paperijalosteet jakaantuvat 
seuraaviin alaryhmiin: 
Valkeat avolehtiöt 
— koot A6—A3 
— perforoituna tai 
na 
esim. lehtiö A4 —= A4 kokoinen 
perforoitu lehtiö 
A4L — A4 kokoinen liimattu 
lehtiö 
Ruudulliset avolehtiöt 
— koot A6—A3 
— perforoituna tai 
na 
esim. A 5 R = A5 kokoinen 


liimattu- 


liimattu- 


ruudullinen perforoitu lehtiö 

A 5RL = A 5 kokoinen ruu- 
dullinen liimattu lehtiö 
Puhelinlehtiöt 

esim. PL4 — 4-osainen valkea 
liuskalehtiö 

PL5 = 5-osainen valkea lius- 
kalehtiö 

Viivaton konseptipaperi 

ns. LKS-paperi 


Ruudullinen konseptipaperi 

ns. RK-paperi 7 mm ruuduilla 
A 4 kokoon taitettuna 
Ruudullinen paperi 

7 mm ruuduilla A 4 kokoon 
leikattuna 

Lehtiöt ja konseptipaperit 
toimitetaan yleensä valmiiksi 
pakattuna. Esim. A 4 kokoisia 
lehtiöitä on 40 kpl laatikossa, 
konseptipaperit n. 3,2 kg:n pa- 
keteissa. 

Olen pyrkinyt kirjoituksel- 
lani antamaan edes hiukan sel- 
ventävän kuvan valmistamis- 
tamme lehtiöistä ja kansioista. 
Tämän jälkeen voittekin soit- 
taa lehtiö- tai kansiotarpeen il- 
maannuttua Tamboxille ja il- 
moittaa tarvitsevanne 1 000 kpl 
A 4 R tai 100 kpl VA2/A 4/8 
cm, sillä olettehan nyt asian- 
tuntijoita, joille kansio- ja leh- 
tiötunnukset eivät ole enää 
pelkkiä ”hieroglyfejä”. 


—ra sets s PE NESS 
ATT ——i 


Metsämiehiä 


Ryhmä Itä-Uudenmaan metsänhoitoyhdistyksen jäseniä vieraili 6. elo- 
kuuta Heinolan Fluting-kartonkitehtaalla. Isäntinä toimivat tekn. johtaja 
Vide Wingvist ja metsänhoitaja Jouko Teerisuo. 
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Vartijat valvovat 
vuorokauden ympäri 


Marraskuun ensimmäisestä päivästä 
v. 1960 lähtien ovat Suomen Teolli- 
suuden Vartiointi Oy:n vartijat var- 
tioineet Heinolassa Oy Tampella 
Ab:n omistamaa kahta teollisuus- 


laitosta, Flutingkartonkitehdasta 
Rautsalossa ja Aaltopahvitehdas 
Tamboxia Tommolan kaupungin- 


osassa. Myöhemmin ovat Mattisen 
Teollisuus Oy:n valmisvaatetehdas 
Heinolan rautatieaseman läheisyy- 
dessä ja Plan-Sell Oy:n mekaanisen 
puunjalostusteollisuuden koneita ja 
laitteita valmistava tehdas Tommo- 
lan kaupunginosassa tulleet myös 
Suomen (Teollisuuden Vartiointi 
Oy:n vartioitaviksi ja samoin tänä 
vuonna Hevossaaren teollisuusalu- 
eella rakenteilla oleva Wihuri-Yhty- 
mä Oy:n oluttehtaan rakennustyö- 
maa. 

Oy Tampella Ab:n Flutingkar- 
tonkitehdas tuottaa n. 130 000 tonnia 
aalloituskartonkia vuodessa, aalto- 
pahvin valmistuksessa aalto-osana 
käytettyä tuotetta. Aalloituskarton- 
gin raaka-aineena käytetään n. 90 
%/o:sti koivupaperipuuta, jota vuosit- 


tain kuluu n. 500 000 m3. Tuotteesta 
menee ulkomaanvientiin yli 90 %o. 
Tehtaiden tilavuus on yli 400 000 m3 
ja henkilökuntaa keskimäärin 480. 
Oy Tampella Ab:n Aalloituskar- 
tonkitehdas Tambox tuottaa valmis- 
ta aaltopahvia n. 15 000 tonnia vuo- 
dessa. Raaka-aineena käytetään flu- 
tingin lisäksi yhtiön Inkeroisten 
tehtailla tuotettua kartonkia. Tuote 
jalostetaan laatikkoaihioiksi ja pai- 
netaan moniväripainatuksena. Tuot- 
teesta menee n. 50 %/o vientiin. Hen- 
kilökunnan lukumäärä on n. 130. 
Mattisen Teollisuus Oy:n James- 
tehtaassa valmistuu näppärien tyt- 
töjen neulomana päivittäin 3000 
paria farmarihousuja ja koko tuo- 
tanto kasvaa 4 500 kappaleeseen pu- 
seroineen, hameineen ja housui- 
neen. Henkilökuntaa on n. 240. 
Plan-Sell Oy:n palveluksessa on n. 
100 henkeä. Sen valmistamista me- 
kaanisen puunjalostusteollisuuden 
koneista ja laitteista menee huo- 
mattava osa vientiin. Tehtaan laa- 
jennustyöt ovat käynnissä. 
Wihuri-Yhtymä Oy:n oluttehdas 


Englantilaisia vieraita 


Ryhmä englantilaisia kartongin jalostajia vieraili 12.6. Tampellan Inke- 
roisten tehtailla. Vieraat toivotti tervetulleiksi kartonkitehtaitten teknilli- 
nen johtaja Pentti A. Laakso. Yhtymän esittelyn jälkeen järjestettiin vie- 


raille kiertokäynti uudella kartonkitehtaalla. 


Keskustelutilaisuuden ja 


lounaan jälkeen vieraat jatkoivat matkaansa Helsinkiin. Englantilaisvie- 
raiden isäntinä toimivat tekn.joht. P. A. Laakso, DI K. Sandelin, DI 1. 


Saine sekä DI A. Wuorikoski. 
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SUOMEN TEOLLISUU- 
DEN VARTIOINTI OY 
VARTIOI VIITTÄ 
TEOLLISUUSLAITOSTA 
HEINOLASSA 


on tätä kirjoitettaessa saatu harja- 
korkeuteen. Olutta saadaan vielä 
tämän vuoden aikana — niin on 
kerrottu. Valmistuttuaan antaa teol- 
lisuuslaitos työpaikan n. 100 henki- 
lölle. 


VARTIOTUPA JA 
HALYTYSKESKUS 


Suomen (Teollisuuden Vartiointi 
Oy:n vartio-osaston vahvuus Heino- 
lassa on 1+7 (tarkastaja ja 7 varti- 
jaa). Oy Tampella Ab:n Flutingkar- 
tonkitehtaalla "suoritetaan vartioin- 
tia jatkuvasti, päivittäin porttivar- 
tiointina ja klo 16.00—06.00 välisenä 
aikana lisäksi aluevartiointina. Hei- 
dän vartiointitupansa on samalla 
tehtaan hälytyskeskus, josta käsin 
tarvittaessa suoritetaan erilaisia hä- 
lytyksiä. Muilla teollisuuslaitoksilla 
ei ole päivävartiointia. Porttivartion 
tehtävistä — mainittakoon — muuta- 
mia: 

— valvoo tehtaan portin kautta 
tapahtuvaa liikennettä, 

— tehdasalueelle pyrkiviltä tulee 
vartijan tiedustella heidän asiaansa 
ja ohjata 'heidät tiedustelemansa 
henkilön luo, 

— tehdasalueelta poistuvia tark- 
kaillaan ja huolehditaan siitä, ettei 
yhtiön omaisuutta viedä alueelta 
pois. Vain ostotodistus, varastomää- 
räin tai kuormakirja antaa oikeu- 
den tavaran poisviemiseen, 

— konttoriajan päätyttyä välittää 
vartija tulevat puhelut saamiensa 
erikoisohjeiden mukaan kysyttyihin 
numeroihin, 

— tarvittaessa vartija toimittaa 
vartiotuvassa olevin laittein palo- 
hälytyksen seuraavasti: 

— palopuhelimella ilmoittaa kau- 
pungin palokunnalle, missä palaa ja 
mikä palaa, 

— samanaikaisesti hälyttää teh- 
daspalokunnan hälytyssireenin na- 
pista yhtäjaksoisella, minuutin ajan 
kestävällä hälytyksellä, 

— klo 16.00—07.00 välisenä aikana 
hälyttää tehdasalueella asuvat palo- 
kuntalaiset yhteissoitolla, 


— valitsee puhelimesta henki- 
löhakumerkin — hälytysmerkkivalon 
numeron, 


— ilmoittaa tehtaan paloasemalle, 
missä palaa ja mikä palaa, 


— hälyttää tehtaan palopäälli- 
kön, 

— tämän jälkeen puhelinil- 
moitukset — jatkuvat — hälytyskes- 


kuksessa olevan ohjetaulun mukai- 
sesti, 

— palokunnan saapuessa vartija 
ohjaa tarvittaessa paloautot suorin- 
ta tietä palopaikalle, 


— järjestyshäiriöiden sattuessa 
on vartijan ensin pyrittävä maltilli- 
sesti selvittämään tilanne. Ellei var- 
tijan omat toimenpiteet riitä järjes- 
tystä palauttamaan, on äärimmäi- 
sessä tapauksessa kutsuttava poliisi, 
sekä 

— tapaturmahälytyksen sattuessa 
on — viipymättä kutsuttava palo- 
kunnan sairasauto potilasta kuljet- 
tamaan. 


TÄMÄN KAIKEN 
VARTIJA TEKEE 


Aluevartijat suorittavat vartiokier- 
roksensa arkisin klo 16.00—06.00 vä- 
lisenä aikana tarkoituksenmukaisin 
väliajoin, aattoina ja sunnuntaisin 
annettujen erikoisohjeiden mukaan. 
Ensimmäinen tarkastuskierros työ- 
ajan päätyttyä tehdään erikoisella 
huolella, jolloin myöhemmistä tar- 
kastuskierroksista poiketen tehtä- 
viin kuuluu mm. ovien sulke- 
minen. 

Mihin seikkoihin teollisuusvartija 
kierroksellaan kiinnittää huomiota? 
Hän seuraa tarkasti kaikkia var- 
tioitavan alueen tapahtumia ja val- 
voo yleistä järjestystä. Paloturvalli- 
suuden varmistamiseksi hän tark- 
kailee sähkölaitteita, lämmityslait- 
teita, hitsauspaikkoja, tulenarkojen 
aineiden = käsittelyä, €jäteastioita, 
polttoaine. ja paperipuukenttiä. 
Tarkastaa, että alkusammutuskalus- 
to, suoja- ja fturvallisuuslaitteet 
ovat paikoillaan ja kunnossa. Jos 
havaitsee palonalun, hän suorittaa 
hälytyksen — annettujen = ohjeiden 
mukaan. 

Edelleen vartija tarkkailee, että 
lukossa pidettävät ovet ovat todella 
kiinni, että sähkövaloja ei ole jätet- 
ty palamaan sääntöjen vastaisesti, 
että jäteastiat ovat niille osoitetuilla 
paikoilla tyhjennettyinä ja kannella 
peitettyinä, että työkoneet ja -väli- 
neet sekä kaasupullot ovat niille va- 
ratuissa paikoissa, että ajoneuvot ja 
polkupyörät ovat niille osoitetuilla 
paikoilla ja että asiattomia henkilöi- 
tä ei ole tehdastiloissa tai -alueel- 
la. 

Havaitessaan epäkohtia voi varti- 
ja jo kierroksella ilmoittaa ao. osas- 
ton vuorossa olevalle työnjohtajalle, 
jos tämä vartiokierrosta haittaa- 
matta on mahdollista. Vartija tekee 
työvuoronsa päätyttyä ilmoituksen, 
josta ilmenevät havaitut epäkohdat, 
kenelle niistä on ilmoitettu ja varti- 
jan toimenpiteet, milloin sellaisiin 
on ryhdytty. 

Suomen Teollisuuden Vartiointi 
Oy:n koulutetut teollisuusvartijat 
ovat omalta osaltaan tehneet arvo- 
kasta työtä mainituissa Heinolan 
teollisuuslaitoksissa siisteyden ja 
järjestyksen ylläpitämisessä, tapa- 
turma- ja paloturvallisuustyössä se- 
kä kaikessa siinä, mikä heidän huo- 
lehdittavakseen täällä on uskottu. 
Tehtävänsä tunnollisella ja oikeu- 
denmukaisella tavalla suorittaneena 
on Suomen Teollisuuden Vartiointi 
Oy:n vartioryhmä tullut yhdeksi 
työryhmäksi, jonka työn tarpeelli- 
suuden kaikki laitoksissa työskente- 
levät ymmärtävät. 


Vieraita Jukolassa 


Tampellan Inkeroisten tehtaitten työnjohtajakerholla on kauniin Valk- 
järven rannalla oma virkistyspaikka, Jukola, joka kesän kuluessa on ollut 
ahkerassa käytössä. Puunjalostusteollisuuden johtaja H. Klemetti vieraili 
heinäkuussa yhdessä varatuomari M. Kronholmin kanssa Jukolassa. Työn- 
johtajakerhon puolesta lausui vieraat tervetulleiksi kerhon puheenjohta- 
ja M. Nykänen, joka esitteli vieraille paikan. Saunomisen ja uinnin jäl- 
keen käytiin vielä vilkasta keskustelua kahvipöydän ääressä, josta yllä- 
oleva kuvamme. Kuvassa pöydän päässä istuu puheenjohtaja Nykänen, 
hänestä oikealla johtaja H. Klemetti. 


ANSIOITUNEEN TYÖN PÄÄTTYESSÄ 


Lapinniemellä oli 2.7.69 järjestetty läksiäistilaisuus viimeistämön etu- 
miehen Lauri Nurmen siirtyessä eläkkeelle pitkän ja ansioituneen 53 
palvelusvuoden taakseen jättäneenä. Tilaisuuteen olivat saapuneet Nur- 
men esimiehet ja lähimmät työtoverit myös Pellavatehtaalta, jossa Nur- 
mi oli työskentelynsä aloittanut. Merkkihenkilömme sai vastaanottaa 
lahjan työntekijöiltä sekä virkailijoilta. Teknillinen johtaja DI S. örn 
ojensi Nurmelle yhtiön puolesta kultakellon pitkäaikaisen palveluksen pe- 
rusteella puhuen samalla eläkkeelle siirtyvälle ja toivottaen hyviä ja 
ansaittuja eläkepäiviä. Kuvassa Lauri Nurmi keskellä, oikealla DI örn 
ja vasemmalla viimeistämön johtaja DI E. Jurvelius. 
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a ed 


kivi käytetään hakekentän pohjana. 


Kuun kraatereita muistuttaa jätevesien laskeuttamisallasta varten kallioon ammuttu syvä monttu. Poistettu 


Uudisrakennustöitä Heinolassa 


Heinolan Flutingkartonkiteh- 
taalla on kuluneen kesän aika- 
na suoritettu varsin huomatta- 
via uudisrakennustöitä, jotka 
työt edelleen jatkuvat. Kuori- 
mon ja uittopaperipuun nos- 
topaikan — väliselle alueelle, 


puutavaran = entiselle varasto- 
alueelle on rakenteilla kaksi 
tehtaan kehittyvälle toiminnal- 
le tärkeää kohdetta; hakkeen 
ulkovarasto ja vesien selkeyty- 
misallas. 

Maansiirtotöiden osuus näis- 


Hakkeen purkausaseman betonivalutyöt käynnissä. Edessä vasemmalta 


työnjohtaja Voitto Huhta ja vastaava rakennusmestari Pauli Vainio. 
Taaempana työskentelevät rakennusmiehet Risto Mattinen ja Onni Oksa- 


nen. 
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sä rakennuskohteissa on huo- 
mattava, Olavi Laineen maan- 
siirtoliike Lahdesta on poista- 
nut kalliota selkeytymisaltaan 
ja putkikanaalien kaivannoista 
n. 3.500 m3 ja Kannisen maan- 
siirtoliike Heinolasta on suo- 
rittanut muita maansiirtoja n. 
4.600 m3. 


Hakkeen ulkovarastoon, joka 
valmistuu ensin, tullaan varas- 
toimaan osa tehtaan käyttä- 
mästä hakeraaka-aineesta. Tä- 
mä hake tullaan hankkimaan 
lähialueen vaneritehtailta. 
Kuorma-autokuljetuksina hake 
saapuu asfalttipinnoitetulle va- 
rastoalueelle, jolle sijoitetut 
purkauslaitteet siirtävät hak- 
keen kumihihnakuljettimien ja 
seulojen kautta selluloosateh- 
taan keittämölle. Koivupinota- 


varan saanti Itä-Hämeenkin 
alueella tulee tulevaisuudessa 
vaikeutumaan ja suoritettava 


investointi mahdollistaa raaka- 
ainepohjan laajentumisen. 


Tehtaan kuitupitoisten jäte- 
vesien puhdistamiseksi raken- 


KIITÄMME 


Parhaimmat kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua täyttäessäni 60 
vuotta. 

Paavo Salonen 


Sydämelliset kiitokseni teille kaikil- 
le, jotka muistitte minua 50-vuotis- 
päivänäni. 
Mauno Tulijoki 
Sydämellinen kiitokseni saamistani 
lahjoista ja kukista merkkipäivä- 
näni. 
Urho Helin 
Parhaimmat kiitokseni teille kaikil- 
le, jotka muistitte minua jäädessäni 
eläkkeelle 3.7.69 ja vielä kerran 
kaunis kiitokseni. 
Alviina (Mimmi) Matkajärvi 


Sydämelliset kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle sekä kaikille niille, 
jotka otitte osaa suruuni ja tuitte 
taloudellisesti mieheni kuoleman 
johdosta. 

Kyllikki Virtanen 


Parhaimmat kiitokseni yhtiön joh- 
dolle, työnjohtajille sekä työtove- 
reilleni huomaavaisuudestanne 60- 
vuotispäivänäni. 
Matti Kurittu 
Sydämelliset kiitokseni työnjoh- 
tajalleni ja työtovereilleni, jotka 
muistitte minua siirtyessäni eläk- 
keelle. 
Hugo A. Niemi 


Sydämelliset kiitokseni Lapin- 
niemen tehtaan johdolle saamasta- 
ni paketista sairaalassa ollessani. 
Kiitos myös Huolto r.y.lle rahalah- 
jasta ja kaikille, jotka muistitte 
minua sairauteni aikana sekä jää- 
dessäni eläkkeelle. 

August Nieminen 


Kiitokseni kaikille, jotka muis- 
tivat minua jäädessäni eläkkeelle. 
Väinö Ilves 


Sydämellinen kiitokseni huolto- 
renkaalle saamastani rahasta. 
Kalle Mäkelä 


Parhaimmat kiitokseni kaikille, 
jotka muistivat minua täyttäessäni 
60 vuotta. 

Paavo Lindström 


Parhaimmat kiitokseni kaikille 
niille, jotka muistivat minua täyt- 
täessäni 60 vuotta. 

Uuno Montonen 


Sydämelliset kiitokseni Tampel- 
lan os. 62 työnjohdolle ja kaikille 
työtovereilleni saamistani rahalah- 
joista, kukkasista ja huomaavai- 
suudesta sairaalassa ollessani sekä 
pitkäaikaisen sairauteni aikana. 

Jenny Kivelä 


Parhaat kiitokseni Tampellan 
johdolle saamastani huomaavai- 
suudesta sekä myös Huolto ry:lle, 
työnjohtajalle ja työtovereille saa- 
mastani lahjasta jäädessäni eläk- 
keelle. 

Anna-Liisa Jokinen 


Sydämellinen kiitokseni työkalu- 
osaston työnjohtajille ja työtove- 
reille saamastani lahjasta täyttäes- 
säni 65 vuotta ja parhaat kiitokset 
kaikille huomaavaisuudesta =jää- 
dessäni eläkkeelle. 

Erkki Merviö 


Parhaimmat kiitokseni Tampel- 
lan Huolto r.y.lle saamastani raha- 
lahjasta. 

Paavo Nieminen 


Sydämelliset kiitokset työtove- 
reilleni siitä suuresta huomaavai- 
suudesta, jonka sain osakseni 
merkkipäivänäni 8. 7. -69. 

Hilma Tuominen 


Parhaat kiitokseni Tampellan Huol- 
to ry:lle minulle osoitetusta huo- 
maavaisuudesta sairauden vuoksi 
siirryttyäni eläkkeelle. 

Hilja Öster 


Lämpimät (kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle osoitetusta huomaa- 
vaisuudesta vaimoni sairauden ai- 
kana. 

Into Järvinen 


Parhaat kiitokset yhtiön johdolle 
meille järjestetystä juhlatilaisuu- 
desta Pirttilässä. 

Lapinniemen Eläkeläiset 
Parhaimmat kiitokset Tampellan 
Huolto ry:lle kotisisaravusta vai- 
moni sairauden aikana. 

Mikko Malminen 


Kiitos osaston työnjohtajille, työ- 
tovereille ja kaikille huomaavai- 
suudesta merkkipävänäni. 

Taimi Salmi 


Parhaimmat kiitokseni Tampel- 
lan Huolto r.y:lle, työnjohtajille 
sekä —työtovereilleni huomaavai- 
suudesta minua kohtaan siirtyessä- 
ni eläkkeelle 12. 7. 1969. 

Toivo Sneck 


Parhaat kiitokseni Huolto r.y:lle, 
rahalahjasta, jonka sain vastaan- 
ottaa jäädessäni eläkkeelle. 

Eino Suominen 


Sydämellinen kiitos Tampellan 
konepajan työtovereilleni, jotka 
muistivat minua eläkkeelle siir- 
tyessäni. 

Paavo Lindroos 


Sydämellinen kiitokseni työtove- 
reilleni merkkipäiväni huomioon 
ottamisesta. 

Eero Anttalainen 


Lämmin (kiitokseni Saukkolan 
kultaisen iän kerholaisille johtaji- 
neen rakkaan äitini Alviina Tukiai- 
sen sairauden aikana sekä muista- 
misesta hänen viimeisellä matkal- 
laan. Kiitän myös Lapinniemen 
puuvillatehtaan henkilökuntaa. 

Emmi Tuominen 


Osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta 50-vuotispäivänäni esitän par- 
haat kiitokseni. 

Ahti Hietaranta 


netaan =selkeyttämisallas, hal- 
kaisija 26 m, reunasyvyys 2,1 
m, keskustasyvyys 3,8 m, tila- 
vuus 1430 m3 Normaaliajon 
aikana viipyvät &kuitupitoiset 


Kuorikuljetin oli hakkeen purkausaseman tiellä. Sen siirto 
kävi nopeasti kahdella 60 tonnin nosturilla. 


vedet altaassa 8 tuntia, jolloin 
suurin osa kiintoaineksesta saa- 
daan laskeutumaan altaan poh- 
jalle. Sakka pumpataan kui- 
vaussentrifugille ja kuivaksi 


lingottu kiintoaines poltetaan 
höyrykattilassa. 

Oy Tampella AB:n Konepa- 
ja on suunnitellut laskeutumis- 


altaan teräsrakenteet. 


Näkymä hakkeen ulkovaraston rakennustyömaalta. 


Heinola ui 


Viime kesänä järjestettiin Heino- 
lan tehtaiden osastojen välinen uin- 
tikilpailu ensimmäisen kerran. 
Aloitteen tekijänä oli innokas uinti- 
urheilun harrastaja rakennusmes- 
tari Pauli Vainio. Runsas osanotto 
rohkaisi ottamaan € viestinuinnin 
vuotuiseen kilpailuohjelmaan. 

Heinäkuun 29. päivänä järjestetyn 
uintikilpailun voitti kartonkitehtaan 
joukkue, joka otti kiertopalkinnon 
konekorjaamolta. 

Tulokset (6 x 50 m): 1) Kartonki- 
tehdas 3.43, 2) Rak.os., kulj.os. ja 
varasto 3.55, 3) Tambox 4.20, 4) 
Konekorjaamo 4.21, 5) Voimaosasto 
5.08. 

Henkilökohtaiset tulokset: 

1) P. Pendolin, J. Hämäläinen, A. 
Vepsäläinen, E. Katajamäki ja J. 
Lindberg 0.34, 6) I. Hynninen 0.35, 7) 
M. Sihvonen ja P. Vainio 0.36, 9) J. 
Ryynänen 0.37, 10) P. Venäläinen, 
A. Renlund ja A. Pystynen 0.38. 

Heinolan teollisuus- ja liikelaitos- 
ten — viestinuintikilpailussa — saivat 
Tampellan — uintijoukkueet — kol- 
moisvoiton. 

Tulokset 4 x 50 m: 1) Tampella I 
(Pendolin, Hämäläinen, Vepsäläinen 
ja Katajamäki) 2.20,3, 2) Tampella II 
(Lindberg, Hynninen, Utti ja Ryy- 
nänen) 2.29,1, 3) Tampella III (Venä- 
läinen, Renlund, Pystynen ja Ilola) 
2.34,3, 44 Kymin Osakeyhtiö 2.37,0. 
— Naiset: 1) Kaupunginsairaala 
3.07,7. 


Verkkopalloilua 


Maaliskuussa läpikäytiin Tampellan 
sisäkenttäkilpailut. Tulokset olivat 
seuraavat: 

Miesten kaksinpeli A-sarja: M 
Hanninen 

Miesten kaksinpeli B-sarja: P 
Hyöty 

Ikämiesten kaksinpeli : K Boucht. 

Naisten kaksinpeli: A Puonti 

Miesten nelinpeli: Hanninen — 
Saari 

Toukokuussa oli vuorossa tennis- 
ottelu Villayhtymä — Tampella. 
Villayhtymän pelaajat veivät voiton 
— ehkä hieman yllättäen. Vasta 
erät ratkaisivat tilanteen Villayhty- 
män hyväksi. Lopputulos oli 3—3. 


Tampereen Tampellalle 
uusi ulkokenttä 


Juhannuksena pelattiin uuden ul- 
kokentän avajaisottelut. Siinä olivat 
vastakkain haastajina J Nykopp — 
T Konttinen sekä toisella puolen M 
Hanninen — S Saari. Ottelun ke- 
hykset olivat loistavat: uusi kenttä 
ja kaunis sää. Lopputulos oli myös 
pieni yllätys: haastajat voittivat 
7—9, 6—3, 6—4. 
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Kartonkitehtaan voittoisa uintijoukkue: Vasemmalta Ilkka Hynninen, 
Jorma Ryynänen, Ahti Renlund, Pertti Venäläinen, Eero Paasonen ja 
Pekka Pendolin. 


Vuorineuvos Nykopp (oik.) ottaa vastaan tenniskerhon puheenjohtajan 
T. Konttisen (kesk.) kiitossanat uuden kentän avajaisissa. 


Kuva pelaajista Villayhtymä — Tampella. Vas. Raunemo (VY), Hanninen 
(T), Sucksdorff (T) ja Vuoristo (VY). 


Inkeroisten 
eläkeläiset 
retkeilivät 


Tampellan Inkeroisten tehtaat jär- 
jestivät 12. 8. eläkeläisille ja näi- 
den puolisoille perinteellisen kesä- 
retken, joka tällä kertaa suuntautui 
Lahteen. Mukana retkellä oli en- 
nätysmäärä = eläkeläisiä ja näiden 
puolisoita, yht. 182 henkeä. Lisäksi 
mukana olivat johtajina osastopääl- 
likkö E. Sjöström, terv.sisar Eeva 
Hirvonen, maist. Kirsti Hernesaho 
ja merkon. Ritva Vuorenmaa. 

Lahteen saapumisen jälkeen tu- 
tustuttiin tunnin verran kaupungin 
värikkääseen torielämään. Puolen- 
toista tunnin mittaisella kaupunki- 
kierroksella tutustuttivat kaupun- 
gin matkailutoimiston oppaat vie- Ja linja-autossa oli tunnelmaa. Matka kohti Lahtea alkaa. 
railijat kaupungin nähtävyyksiin. 
Yksimielisesti todettiin tämä puu- 
seppien kaupunki kauniiksi ja mie- 
lenkiintoiseksi.  Tutustumiskohtei- 
siin kuuluivat mm. hyppyrimäki, 
radiomäki, Joutjärven kirkko ja 
Mukkulan matkailukeskus. 

Lahden Seurahuoneen Päijänne- 
salissa syötiin lounas. Maukkaasta 
ruoasta lausui eläkeläisten puoles- 
ta kiitokset Anton Purtilo. Osasto- 
päällikkö Sjöström kertoi lounaalla 
yhtiön kuulumisia. Lounaan =jäl- 
keen ryhmä jakaantui neljään 


tustumassa Mallasjuoman virvoke- 
juomatehtaaseen, osa Oululainen 
Oy:n leipätehtaaseen, yksi ryhmä 
Osuuskaupan leipomoon sekä yksi 
ryhmä OTK:n lihanjalostustehtaa- 
seen. 

Kuumasta kesäkaupungista jat- 
kettiin matkaa Pajulahden urheilu- 
opistolle, jossa kahvinjuonnin jäl- 
keen oli mahdollisuus myös pulah- 
taa virkistävään Kukkasjärven ve- 
teen. 

Inkeroisiin = palattiin n. klo 19. 
Eläkeläisten puolesta kiitti yhtiötä 
ja henkilöasiainosastoa = onnistu- a 
neesta ja hyviniärjestetystä kesä- Kotimatka alkaa. Väsyneitä, mutta tyytyväisiä eläkeläisiä Pajulahden 
retkestä Lauri Helminen. urheiluopiston alueella. 


Irlantilaisia vieraita 


21.5. vieraili Tampellan Inkeroisten 
tehtailla ryhmä irlantilaisia ostajia, 
jotka olivat Suomessa Kartonkiteh- 
taitten Yhdistyksen vieraina. 
Tampellan puunjalostusteollisuu- 
den johtaja H. Kelmetti toivotti vie- 
raat tervetulleiksi ja esitteli heille 
yhtiön toimintaa. Tekn.joht. P. A. 
Laaxson opastuksella vieraat tutus- 
tuivat Uuteen Kartonkitehtaaseen. 
Inkeroisista vieraat matkustivat 
Helsinkiin, jossa he tutustuivat mm. 
Keskuslaboratorioon. 
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Valtiomies 


elää 


pihvissä 


On olemassa suuri joukko ruoka- 
lajeja, jotka ovat saaneet nimensä 
keksijöittensä mukaan. Tahi sitten 
keittiömestarit maailman eri kul- 
milla ovat ristineet keksimänsä 
ruokalajit tunnettujen henkilöiden 
mukaan. Tällaisia ovat esimerkiksi 
kuha Valevska, Stroganoffin pihvi, 
Chateaubriand ja Lindströmin pih- 
vi. 

Chateaubriand on saanut nimen- 
sä Ranskassa v. 1768—1848 eläneen, 
tunnetun — valtiomiehen Francois 
Ren6 Chateaubriand'in mukaan. 
Tämä herra oli armoitettu hyvän 
ruoan ystävä ja suuri gastronomi. 
Ikuisiksi ajoiksi hän on saanut 
luovuttaa nimensä tälle herkulli- 
selle härän sisäfileestä valmistetul- 
le pihville. 

Yhtä yksiselitteinen ei kuiten- 
kaan ole Lindströmin pihvin syn- 
typerä. Tämä erittäin tuttu ruoka- 
laji on saanut naapurimaassamme 
Ruotsissa monet tutkijat liikkeelle 
sen alkuperän selville saamiseksi. 
Kuka oli tämä kuuluisa Lindström? 
Tästä ei ole vielä päästy selvyy- 
teen, mutta asiasta on useampiakin 


versioita. Näistä seuraavat ovat 
tunnetuimpia: 
1) Tohtori Karl Adam Lind- 


strömillä, joka oli eläessään pää- 
toimittajana Stockholms Nya Alle- 
handa-nimisessä lehdessä sen pe- 
rustamisesta lähtien eli vuodesta 
1859, oli tapana lounastaa päivit- 
täin vanhassa Oopperakellarissa. 
Hän sairasti vatsasairautta ja tä- 
män takia oli hänen lääkärinsä 
määrännyt hänet syömään raakali- 
hapihviä. Kun Lindström ei ollut 
erikoisemmin ihastunut raakaan li- 
haan, pyysi hän keittiömestaria 
pariloimaan pihvinsä. Näin olisi tä- 
män kertomuksen mukaan saanut 
kyseinen ruokalaji nimensä. 

2) Toisen tarinan mukaan olisi 
pihvin valmistusohje tullut Ruot- 
siin Pietarista, josta sen olisi tuo- 
nut mukanaan kapteeni Henrik 
Lindström (1831—1910). Palattuaan 
Pietarista hän toimi konsulina Vis- 
byssä. Sieltä hän sittemmin muut- 
ti Kalmariin, missä hänestä tuli 
Hotelli Witt'in kanta-asiakas. Tääl- 
lä valmistettiin hänen pyynnöstään 
pihvi, joka nimitettiin Lindströmin 
pihviksi. Tietojen mukaan tämä oli- 
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= a: E 1 , 

Muistuma menneeltä kesältä, television kesälomalaisten dieettiponnistuk- 

sista. Mukana Kauko Helovirta, Eila Peitsalo, Jaana Unho, Jarno Hiillos- 

korpi ja Heidi Krohn. Tämän pöydän ääressä olisi tehnyt poikaa yhtä 
hyvin Chateaubriand kuin Lindströmin pihvikin. 


si tapahtunut joskus 1860—1862 
vaiheilla. Kapteeni Lindström, joka 
oli syntynyt Pietarissa, olisi tieto- 
jen mukaan tuonut valmistusohjeen 
siis Venäjältä. Ko. ruokalajissa to- 
della esiintyy monia venäläisen 
keittiön käyttämiä raaka-aineita. 


kaupan Tukholmassa Regeringsga- 
tanin varrella. 

4) Viimeisin versio tulee Vera 
Sjöcronan kirjasta ”Granne med 
kungen”, jossa kerrotaan Tukhol- 
man vanhankaupungin erikoisuuk- 
sista. Kirjassa, joka ilmestyi 1945, 


3) Kolmannen version on esittä- = kerrotaan = kellarimestari C. G. 
nyt tunnettu teatterimies ja ravin- = Lindströmistä, joka olisi antanut 
tolatuntija Björn Hodell jonka mu- — nimensä tälle ruokalajille. Tar- 


kemmin siinä ei kuitenkaan selos- 
teta, kuinka tämä olisi tapahtunut. 


kaan pihvi olisi saanut nimensä 
erittäin tarmokkaasta liikenaises- 
ta, Maria Kristina Lindströmistä, 


joka omisti 1840-luvulla herkku- Reino Liimatainen 


Tiedottamisesta 


Nykyajan ihminen elää tiedotusten tulvassa. Joukkotiedotusvälineet, 
lehdistö, radio ja televisio lähettävät päivittäin lukemattoman määrän 
erilaisia sanomia. Lisäksi saamme tietoja kirjeitse, puhelimitse ja suulli- 
sesti.Näin voimme pysyä ajan tasalla jopa maapallon toisen puolen tapah- 
tumissa. 

On luonnollista, että tiedonhalumme on kuitenkin suurin silloin, kun on 
kysymys omaa elämäämme koskevista asioista. Toimeentulomme on riip- 
puvainen työpaikastamme ja sentähden sitä koskevat tiedot ovat tärkeitä. 
Vakituinen työ antaa turvallisuuden tunteen, tietoisuuden siitä, että elin- 
mahdollisuudet itselle ja perheelle ovat turvattuja eteenpäin. Siksi yri- 
tyksen taloudellinen tila, asema kilpailussa ja tulevaisuuden suunnitelmat 
ovat useimpia kiinnostavia seikkoja. Jokaisen tulisi olla selvillä hänelle 
työtäantavasta yrityksestä, sen toiminnan tavoitteista ja periaatteista sekä 
myös oman työnsä osuudesta näiden tavoitteiden saavuttamisessa. Jos 
riittäviä tietoja ei saada, alkavat erilaiset huhut kierrellä työpaikoilla ja 
aiheuttavat epävarmuutta ja levottomuutta. 

Nykyaikaisen yrityksen johtamiseen kuuluu oleellisena osana laajalla 
ja asiallisella pohjalla tapahtuva tiedotustoiminta. Tampella tänään -lehti 
on yhtenä osana tiedotustoimintaa. Oman tehtaamme tapahtumien lisäksi 
meillä on tilaisuus sen avulla tutustua muiden tehtaiden henkilöihin ja 
heidän työhönsä sekä seurata alalla tapahtuvaa kehitystä. 

yhtä tärkeätä kuin tietojen antaminen johdolta henkilökunnalle on 
niiden kulku alhaalta ylöspäin. Sekä tekninen että taloudellinen kehitys 
on niin nopeata, että jokaisen ideat ja oivallukset on käytettävä hyväksi. 
Vain yhteistyöllä voimme päästä eteenpäin. 

Tätä mieltä on muuan tiedotusmies — ja on perusteltua aihetta yhtyä 
hänen käsityksiinsä! 


Retkeilykerhoa perustamaan! 


Nykyisenä mekanisoituna aika- 
kautena ihminen fyysisesti rap- 
peuttaa oman kuntonsa. Tämä 
on päivän teksti eikä sitä saar- 
nata turhaan. Kunnon säilyttä- 
minen on tärkeätä ja yhä tär- 
keämmäksi se tulee, kun elä- 
mämme jatkuvasti automati- 
soituu ja tekee ruumiilliset toi- 
minnat vähäisiksi. 

Jo ranskalainen Rousseau 
1750-luvulla kiinnitti asiaan 


huomiota — hänen lähtökoh- 
tansa ei tosin ollut sama kuin 
meillä — mutta hänen sano- 


mansa on nyt yhtä tuore kuin 
yli 200 vuotta sitten. 

Parasta liikuntaa ovat kaik- 
kien meidän tunteman 'Tah- 
kon? mukaan kävely ja hiihto. 
Yksin on kuitenkin sangen han- 
kalaa lähteä liikkeelle. Niinpä 
annammekin tässä sääntöehdo- 
tuksen ulkoiluseuran tai ret- 
keilykerhon perustamiseksi. 

Eikä muuta kuin tuumasta 


Yhdistyksen, jota näissä sään- 
nöissä sanotaan seuraksi/kerhoksi, 
0V 1380 lo aa NE N oka NEN 15: 


ja kotipaikka ...... Jere Le 
kaupunki/kauppala/kunta. Seuran 
/kerhon — virallisena kielenä on 
suomi. 

28 

Seura/kerho toimii Suomen Mat- 
kailuliiton retkeilyosaston paikalli- 
sena ulkoiluseurana/retkeilykerho- 
na. 

38 

Seuran/kerhon tarkoituksena on 
ulkoilun, reippailun ja retkeilyn 
sekä niihin eri tavoin liittyvän toi- 
minnan avulla kehittää jäsentensä 
ulkoilu- ja retkeilyharrastusta. 

Tarkoituksensa saavuttamiseksi 
seura/kerho järjestää ulkoilu-, lii- 
kunta- ja kuntotilaisuuksia, retkei- 
lyjä, matkoja, leirejä, kokouksia, 
näyttelyjä, juhlia, illanviettoja, esi- 
telmä-, opinto- ja kurssitilaisuuk- 
sia sekä kilpailuja. 

Toimintaansa varten hankkii 
seura/kerho tarvittaessa asiano- 
maisen luvan. 

48 

Seuran/kerhon jäseneksi pääsee 
jokainen vuotta täyttänyt 
henkilö, jonka johtokunta hyväk- 
syy jäseneksi. Jäsen on velvollinen 
suorittamaan seuralle/kerholle 
vuosikokouksen määräämän jäsen- 
maksun. 

Jäsenen, joka on tahallisesti toi- 
minut seuran/kerhon tarkoituspe- 


rien vastaisesti, voi seuran/kerhon 
kokous johtokunnan ehdotuksesta 
erottaa seurasta/kerhosta, jos vä- 
hintään kaksi kolmannesta läsnä- 
olevista jäsenistä sitä puoltaa. 
58 

Seuran/kerhon vuosikokous pi- 
detään ennen helmikuun päätty- 
mistä. Kutsu siihen toimitetaan 
kullekin jäsenelle kirjallisesti vä- 
hintään kahta viikkoa ennen ko- 
usta. 

68 

Seuran/kerhon vuosikokoukses- 
sa käsitellään seuraavat asiat: 

1) Valitaan kokoukselle puheen- 

johtaja ja sihteeri 

2) Todetaan kokouksen laillisuus 
3) Valitaan kaksi pöytäkirjantar- 

kastajaa 

4) Esitetään johtokunnan kerto- 
mus seuran/kerhon toiminnas- 
ta viimeksi kuluneen vuoden 
aikana 
Esitetään selonteko seuran/ 
kerhon taloudellisesta asemas- 
ta sekä tilintarkastajien tilien 
johdosta antama lausunto 
Päätetään johtokunnan vas- 
tuuvapaudesta 
7) Määrätään kuluvalta kalente- 

rivuodelta suoritettava jäsen- 


5 


- 


6 


- 


maksu 

8) Valitaan johtokunnan puheen- 
johtaja 

9) Valitaan muut johtokunnan 


jäsenet erovuorossa olevien ti- 
lalle 
10) Valitaan kaksi tilintarkastajaa 
ja näille varamiehet 
11) Esitetään johtokunnan ehdotus 
toimintasuunnitelmaksi ja ta- 
lousarvioksi alkaneelle vuodel- 
le 
Päätetään 7 8:ssä mainittujen 
seuran/kerhon tilaisuuksien il- 
moittamisesta 
Käsitellään muut kokoukselle 
esitetyt asiat, huomioon ottaen 
yhdistyslain 14 $:n määräyk- 
set. 


12 


—- 


13 


N 


"ed 

Vuosikokouksen lisäksi seura/ 
kerho kokoontuu ylimääräiseen ko- 
koukseen, milloin johtokunta pitää 
sitä tarpeellisena, tai jos vähin- 
tään yksi kymmenesosa yhdistyk- 
sen jäsenistä sitä kirjallisesti joh- 
tokunnalta —erityisesti ilmoitettua 


asiaa varten vaatii. Kutsu ylimää- 
räiseen kokoukseen ftoimitetaan 
kirjallisesti vähintään viikkoa en- 
nen kokousta. 

Retkistä, neuvottelu- ym. tilai- 
suuksista ilmoitetaan seuran/ker- 
hon — jäsenille vuosikokouksessa 
päätetyllä tavalla. 

88 

Seuraa/kerhoa edustaa sen lain- 
mukaisena hallituksena johtokun- 
ta. Johtokuntaan kuuluu puheen- 
johtaja ja kuusi (6) jäsentä, jot- 
ka viimeksi mainitut valitaan kah- 
deksi vuodeksi kerrallaan siten, 
että puolet johtokunnan jäsenistä 
on vuosittain erovuorossa. 

Johtokunta valitsee keskuudes- 
taan varapuheenjohtajan, sihteerin 
ja rahastonhoitajan sekä nimittää 
muut toimihenkilöt ja jaostot. Joh- 
tokunta on päätösvaltainen, kun 
vähintään neljä (4) jäsentä on läs- 
nä. Äänten jakautuessa tasan tu- 
lee päätökseksi se mielipide, jota 
puheenjohtaja kannattaa. 

98 

Seuran/kerhon nimen merkitsee 
johtokunnan puheenjohtaja tai va- 
rapuheenjohtaja, jompikumpi yh- 
dessä sihteerin tai rahastonhoita- 
jan kanssa. 

10 $ 

Seuran/kerhon tilit päätetään 
kalenterivuosittain. Tilit tarkastaa 
kaksi viimeksi pidetyssä vuosiko- 
kouksessa valittua tilintarkastajaa, 
joiden tulee suorittaa tehtävänsä 
ja palauttaa tilit lausunnoillaan va- 
rustettuna riittävän ajoissa ennen 
vuosikokousta johtokunnalle. 

11 $ 

Muutos näihin sääntöihin voi- 
daan tehdä kahdessa perättäisessä, 
vähintään kuukauden väliajalla pi- 
detyssä kokouksessa, joista toisen 
on oltava vuosikokous, ja tulee 
kumpaisessakin kokouksessa vä- 
hintään kolme neljäsosaa osanot- 
tajista muutosehdotusta kannat- 
taa. Muutosehdotuksesta on mai- 
nittava kokouskutsussa. 

12 $ 

Seuran/kerhon purkaminen, jos- 
ta myös on kokouskutsussa mai- 
nittava, tapahtuu samassa järjes- 
tyksessä kuin sääntöjen muutta- 
minen. 

Jos seura/kerho purkautuu, sen 
jäljelle jääneet varat luovutetaan 
viimeisessä kokouksessa tehdyllä 
enemmistöpäätöksellä sille retkei- 
lyä edistävälle oikeuskelpoiselle 
yhteisölle, minkä piirissä seura/ 
kerho toimii, tai muuten käytettä- 
väksi seudun ulkoilu- ja retkeily- 
toiminnan hyväksi. 

13 $ 

Seuran/kerhon perustamisesta 
ja purkamisesta on ilmoitettava 
Suomen Matkailuliiton alueelliselle 
jäsenyhdistykselle (varsinaiselle 
jäsenelle) ja Suomen Matkailulii- 
ton retkeilyosastolle, joka toimii 
maan ulkoilu- ja retkeilykerhotoi- 
minnan keskuselimenä. 
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ONNITTELEMME 


Yai sn 8 U 


159.019 9 

Eläkeläinen Eläkeläinen 

Emil Sirola Vilho Nurmi 
Inkeroinen Inkeroinen 

Eläkkeelle Eläkkeelle 

1.3.55 1. 10. 66 


v. 12.10. 


70 v. 9.9. 

Eläkeläinen Työnsuunnittelija 
Kalle Niemi. Vilho Syvänen. 
Tampellaan Tampellaan 

12. 12. -18, eläk- 1.10.-21, eläk- 


keelle 31.8.-64. keelle 30.11. -65. 


v. 27. 10. 


6U v. 26. 10. 
Levyseppä Poraaja 
Väinö Lindstedt. Tauno Peltonen. 
Tampellaan Tampellaan 
17. 6. -45. 4.3. -38. 


50 v. 12.10. 


50 v. 30. 9. 
Laila Pirhonen laitosmies 
Heinola Niilo Mäkinen, 
Tampellaan Lapinniemelle 
28. 9.60 16. 8.38. 
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R 


70.v. 19.9. 70 v. 25. 10. 70 v. 26. 10. 10. Vv. 12.9; 


Eläkeläinen Eläkeläinen Eläkeläinen Eläkeläinen 
Frans Siukola Elin Mäkinen August Salminen Vihtori Halkola 
Inkeroinen Inkeroinen Inkeroinen Inkeroinen 
Eläkkeelle Eläkkeelle Eläkkeelle Eläkkeelle 

1.10. 64 31. 10. 64 1. 11. 64 1. 10. 64 


170 v. 23. 10. 


60 v. 9.9 


69 v. 18. 10. 5 60 v. 15.10. 
Eläkeläinen Levyseppä Levyseppä sekoituskoneen 
Brynolf Niininen.Aarne Tamminen. Iivar Hatakka. hoitaja 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan Onni Kulo, 
10.11. -19, 26. 2. -35. 30. 12. -46. Lapinniemelle 
eläkkeelle 22. 8. 50. 
15. 11. -64. 


N 


60 v. 28.10. 60 v. 15. 10. 


60 v. 5. 10. 60 v. 27.9. 
Siivooja Viilaaja Eläkeläinen Palomestari 
Sanni Kauhanen Aarne Lindroos. Mikko Kivinen. Vilho Mansikka. 
Inkeroinen Tampellaan Tampellaan Tampellaan 
Tampellaan 4.7. -46. 10. 5. -29. 22. 4. -40. 

24. 3. 58 


p 


50 v. 28.9. 


50 v. 26.9. 50 v. 21.9. 50 v. 19.9. 
Palkkakeskuksen Ylösottaja Trak.kulj. Lastaaja 
esimies Saima Henttonen Vilho Tani Tenho Koivisto 
Veikko Mänttäri Inkeroinen Inkeroinen Inkeroinen 
Inkeroinen Tampellaan Tampellaan Tampellaan 
Tampellaan 16. 5. 58 17. 4.51 29. 12. 38 
3.6.37 


90 v. 18.10. ent. kutoja Aleksandra 
Kunnas, Lapinniemelle 33.11.98, 
eläkkeelle 24.2.54. 


80 v. 1.10. ent. patt.täyttäjä Tyyne 
Falk, Pellavatehtaalle 3.8.09, La- 
pinniemelle 24.4.31, eläkkeelle 7. 
11. 53. 


85 v. 22.9. ent. konepuhd. Emma 
Järvinen, Lapinniemelle 9.3.14, 
eläkkeelle 4. 5. 50. 


85 v. 24.9. eläkeläinen Ferdinand 
Jokivalo. Eklöfiin 1.6.98, eläk- 
keelle 26. 9. 42. 


80 v. 20.8. eläkeläinen Ivar Jo- 
hansson. Eklöfiin 1906, eläkkeelle 
1.6.55. 


80 v. 15.9. eläkeläinen Ida Rinne. 
Tampellaan 8. 6. -28, eläkkeelle 
1.10. -56. 


75 v. 26.9. eläkeläinen Martti Hel- 
len. Tampellaan 20. 9. -20, eläkkeel- 
le 8.8. -61. 


75 v. 23.9. eläkeläinen Yrjö Mäki- 
nen. Tampellaan 17. 9. -19, eläkkeel- 
le 9.9. -61. 


75 v. 25.9. eläkeläinen Vihtori 
Tarkka. Tampellaan 21. 1. -19, eläk- 
keelle 1.7. -62. 


75 v. 17.9. ent. rullaaja Elli Hako- 
niemi, Lapinniemelle 19. 10.09, eläk- 
keelle 29.7. 60. 


75 v. 30.10. ent. kutoja Aili Palo, 
Lapinniemelle 21.7.30, eläkkeelle 
28. 5. 59. 


75 v. 21.8. eläkeläinen Aino Maria 
Toikkanen. Eklöfiin 1.5.25, eläk- 
keelle 21. 5. 55. 


75 v. 7.9. eläkeläinen Edit Augusta 
Sundberg. Eklöfiin 1.3.39, eläk- 
keelle 31. 8. 59. 


75 v. 15.6. ekonomi Toni von Hert- 
zen. Tampellaan 1. 6. 1916, eläkkeel- 
le 31. 12. 1960. 


70 v. eläkeläinen Ines Olivia Sund- 
man. Eklöfiin 15.9.30, eläkkeelle 
15. 4. 54. 


70 v. Bruno Mikael Rhenström. 
Eklöfiin 1.6.48, eläkkeelle 12.12. 
64. 


70 v. 12.9. yli-insinööri Sven Hel- 
ge Hjalmar Hansson. Eklöfiin 1.9. 
48, eläkkeelle 31. 10. 64. 


70 v. 24.9. eläkeläinen Viktor 
Nyavist. Eklöfiin 2.11.23, eläk- 
keelle 21.11.64. 


70 v. 3. 10. myymälänhoitaja Ka- 
rin Backman. Tampellaan 6. 6. -22, 
eläkkeelle 31. 12. -61. 


70 v. 2.9. myyjätär Tyyne Pentti- 
nen. Tampellaan 1.7. -40, eläkkeel- 
le 31.12. -61. 


70 v. 9.9. eläkeläinen Anna Saari- 
nen. Tampellaan 6. 8. -15, eläkkeelle 
1.3. -62. 


70 v. 15.9. eläkeläinen Asta Sato. 
Tampellaan 13. 2. -23, eläkkeelle 
1.11. -64. 


70 v. 28.10. eläkeläinen Rikhard 
Hakala. Tampellaan 22. 2. -40, eläk- 
keelle 30.1. -65. 


70 v. 11.9. DI Aarne Wichman 
Inkeroisissa. Eläkkeelle 31.1. 1959. 


70 v. 3.9. DI Lauri Kiviranta, La- 
pinniemelle 7.11.28, eläkkeelle 31. 
12. 66. 


70 v. 1.10. ent. kankaiden tark. 
Suoma Saarto, Lapinniemelle 5.1. 
16, eläkkeelle 1.4. 54. 


70 v. 1.10. rak.mest. Yrjö Ojanen, 
Lapinniemelle 10.4.16, eläkkeelle 
31.5. 61. 


60 v. 14.10. kirvesmies Mikko Yr- 
jälä, Lapinniemelle 13. 11. 33. 

60 v. 2.10. talonmies Eino Koivu- 
mäki. Tampellaan 26. 6. -45. 


60 v. 21.10. eläkeläinen Taimi Al- 
den. Tampellaan 7.3. -27. 


60 v. 9.9. rullaaja Heidi Salonen. 
Tampellaan 238. 10. -57. 


60 v. 30.10. rakennusmies Rudolf 
Paasonen. Tampellaan 7. 5. -35. 


60 v. 26.9. eläkeläinen Linnea Iso- 
korpi. Tampellaan 3.1. -30. 


60 v. kirvesmies Alfons Hilding 
Gustavsson. Eklöfiin 21. 5. 51. 


60 v. tukkityöntekijä Sulo Einar 
Hänninen. Eklöfiin 27. 6. 37. 


60 v. 8.9. trukinkuljettaja Gunnar 
Rafael Sahlberg. Eklöfiin 16.8. 50. 
60 v. 23.9. tukikityöntekijä Johan 
Runar Andersson. Eklöfiin 2. 5. 26. 


60 v. 16.9. II lämmittäjä Nestor 
William Lindholm. Eklöfiin 3. 5. 68. 


60 v. 12.9. seppä Paavo Repo Inke- 
roisissa. Tampellaan 29.3. 1950. 


50 v. 6.9. arkinvastaanottaja Lem- 
pi Irene Puranen. Eklöfiin 1.5. 64. 


50 v. 29. 9. parsija Kerttu Pihlström. 
Tampellaan 14.1. -55. 


50 v. 12.10. kutoja Elli Halttunen. 
Tampellaan 29. 3. -54. 


50 v. 4.10. esihinnoittelija Olof Tol- 
let. Tampellaan 2.1. -46. 


50 v. 24. 10. työkalusuunnittelija 
Eino Suomela. Tampellaan 16.4. 
-46. 

50 v. 25. 10. urakkahinnoittelija 


Matti Marjamäki. Tampellaan 18.5. 
-42. 


50 v. 19.9. jyrsijä Mikko Pinola. 
Tampellaan 10. 5. -55. 


50 v. 7.10. levyseppä Veikko Pel- 
tonen. Tampellaan 25. 10. -37. 


50 v. 28.10. hitsaaja Paavo Leimu- 
mäki. Tampellaan 27.1. -47. 


50 v. 31.10. hitsaaja Paavo Aalto. 
Tampellaan 5. 4. -57. 


DI Juhani Luhtala 


oli kirjoittanut edellisessä nu- 
merossamme = olleen tarinan 
aallotuskartongin = valmistuk- 
sesta. — Virheellisesti olimme 
ilmoittaneet, että jutun oli teh- 
nyt DI Juhani Lehtola. 
Anteeksipyyntömme! 


HIRSSI 
VAINAJIA 


16.5.69 kuoli ent. höylääjä Toivo 
Okkonen. Hän oli syntynyt 5.6.12 
Nurmeksessa, tullut Lapinniemel- 
le 27.9.54, eläkkeelle 1.4.65. 


30.5.69 kuoli 
ent. kirvesmies 
Frans Vuorenala. 
Hän oli syntynyt 
2.8.98 Lempää- 
lässä, tullut La- 
pinniemelle 3.5. 
22, eläkkeelle 1. 
9. 64. 


28.6.69 kuoli ent. kutoja Aleksand- 
ra Ranta. Hän oli syntynyt 2. 5. 88 
Ruovedellä, tullut . Lapinniemelle 
17.1.05, eläkkeelle 8.9.43. 


11.7.69 kuoli ent. kehrääjä Alvii- 
na Tukiainen. Hän oli syntynyt 
29.11.92 Kaavissa, tullut Lapin- 
niemelle 18.10.28, eläkkeelle 23. 
5. 55. 


17.6. kuoli eläkeläinen Niilo Kus- 
taa Aaltonen. Hän oli syntynyt 
22. 12. -99 Turussa, tullut Tampel- 
laan 7.2.-41, eläkkeelle 1.1.-65. 


27.5. kuoli eläkeläinen Ida Sofia 
Helminen. Hän oli syntynyt 19.8. 
-86 Mouhijärvellä, tullut Tampel- 
laan 22.4. -24, eläkkeelle 31.6. -58. 


15. 7. kuoli eläkeläinen Sulo Ante- 
ro Jutila. Hän oli syntynyt 2.7. -08 
Vilppulassa, tullut Tampellaan 31. 3. 
-41, eläkkeelle 1.5. -65. 


21. 6. kuoli eläkeläinen Aarne 
Kyykkä. Hän oli syntynyt 29. 5. -16 
Pyhäjärvellä (V1), tullut Tampel- 
laan 8.2. -61, eläkkeelle 23.1. -68. 


22. 7. kuoli käsinkaavaaja Lasse 
Veli Voitto Saari. Hän oli synty- 
nyt 9.1.-31 Mäntässä, tullut Tam- 
pellaan 20.1. -55. 


26. 7. kuoli eläkeläinen Urho Verner 
Siren. Hän oli syntynyt 17.3.-02 
Teiskossa, tullut Tampellaan 3. 6. 
-37, eläkkeelle 21. 12. -63. 


18. 7. kuoli Hei- 
nolassa lämmittä- 
jä Leo Kaarlo 
Lehtinen. Hän oli 
syntynyt 26. 12. 
1925. Tampellan 
palvelukseen hän 
tuli 4. 2. 1959. 
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120 000 kg:n 
kuljetus 


Tampereelta 


Naantaliin 


Kuljetuksen kohteina olivat Suomen 
Atomiteollisuusryhmän viiden jäsen- 
yhtiön: A. Ahlström Oy:n, W. Ro- 
senlew Oy:n, Valmet Oy:n, Oy Wärt- 
silä Ab:n ja Oy Tampella Ab:n osa- 
hankintoina — valmistamat = sisäosat 
Ruotsiin rakennettavaan Oskarsham- 
nin atomivoimalaitoksen reaktoriin, 
joka on kiehutusvesireaktori (BWR) 
ja jonka teho on 400 MWe. 


Kuljetus oli ylileveä (5 m) ja yli- 
korkea (5,8 m). Siihen kuului kolme 
syväkuormausautoa ja kuljetuksen 
pituus ylitti 50 m. 


Kuljetettavien osien yhteispaino 
oli 120.000 kg. 


Kuljetettavat osat olivat: 


— hidastinsäiliö — paino 30.000 kg, 
valmistaja Tampella 


— hidastinsäiliön kansi — paino 
10.000 kg, valmistaja Tampella 


— ohjaussauvojen johtoputket — 
paino 26.500 kg, valmistaja Tam- 
pella 


— kosteudenerotin — paino 26.500 
kg, valmistaja W Rosenlew Oy ja 


— sydänkehikko — paino 4.000 kg, 
valmistaja A Ahlström Oy. 
Oskarshamnin toimitukseen kuu- 

luivat vielä erikseen kuljetettavat 


— reaktoriastian kannen jäähdytys- 
putkisto — paino 1.500 kg, val- 
mistaja A Ahlström Oy, 


— nostolaitteisto — paino 4.000 kg, 
valmistaja Valmet Oy ja 


— takaiskuventtiilit — paino 500 kg, 
valmistaja Oy Wärtsilä Ab. 
Kuljetus — tapahtui Tampereelta 


Naantaliin ennakolta tarkkaan va- 
littua reittiä noudattaen, joka oli 
seuraava: 


Tampellan levy- ja putkityöpaja 
Messukylässä — Messukylänkatu — 
lidesranta — Viinikan liikenneympy- 
rä — Viinikankatu — Koivistontie — 
vanha Helsingintie Kuljuun saakka 
— uusi Helsingintie Hämeenlinnaan 
saakka — Forssa — Lieto — Naan- 
tali, jossa pysähdyttiin satamassa 
suoraan 120 tonnin nosturin alle. 

Kuljetus lähti liikkeelle Messuky- 


mpello 


Oy Tampella Ab:n henkilökunta- ja tiedotuslehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 


24. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 


puheenjohtaja vuorineuvos J Nykopp 
varatoimitusjohtaja N Björklund 
varatoimitusjohtaja C-E Forss 
johtaja H Klemetti 
johtaja K Sandsund 
sos.päällikkö A Tienari 
Toimituskunta: 
vastaava toimittaja E Wuolio 
toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola: os.päällikkö O Linnakko 
Inkeroinen: YM K Hernesaho 
tekn.lis. A Kärnä 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja: DE R Andersson 
insinööri P Autero 
työntutkimuspäällikkö T Leppälä 
Lapinniemi: sosiaalivirkailija M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI s Örn 
Pellavatehdas: työnjohtaja O Heinonen 
DE C-G Söderlund 
DI A Vikkula 


Osoitemuutosten yhteydessä pyydetään aina ilmoittamaan sekä 


uusi että vanha osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja 
kuvien tulee olla lehden toimituksessa 30. 9. 1969 mennessä. 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa mie- 
lipiteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n 


kantaa. 


Lehden kirjoitukset ovat mielihyvin lainattavissa kunhan lähde 


mainitaan. 


lästä maanantaina 2. 6. 1969 klo 22 
ja se ehti Naantaliin tiistaina 3. 6. 
1969 klo 10. 

Satamassa odotti rahtilaiva Bore 
IV viedäkseen lastin Ruotsiin Os- 
karshamniin. Matka yli Pohjanlah- 
den sujui hyvin. 

Yleisradio huolehti tiellä liikkuvil- 
le annettavista tiedotuksista sekä 
tv:n että radion kautta ja selosti 
muutenkin matkan vaiheet niin ra- 


TAMPERE 1969 TAMPEREEN KIRJAPAINO-OY 


dion kuuntelijoille kuin television 
katselijoillekin erinomaisesti. 

Kuljetuksen kärjessä oli johtoauto 
poliisiviranomaisineen ja autossa 
kilpi YLILEVEÄ KULJETUS. 

Johtoauton katolla vilkkui kulje- 
tuksen ajan keltainen valo. Kulje- 
tuksen johti Tampellan kuljetuspääl- 
likkö Toivo Jussila. 

Tampellan puolesta kuljetus sekä 
valokuvattiin että elokuvattiin. 


MITTAVA MAANTIEKULJETUS TAMPEREELTA NAANTALIIN 2-3. 6. 1969 


30.000 kilon painoinen hidastinsäiliö lastina tapahtui eteneminen paikoin hitaasti ja suurta varovaisuutta nou- 
dattaen. 


Kuljetus Forssassa 3. 6. 69 klo 5 aamulla. Ensimmäisenä henkilöauto, jonka katolla oli 5,8 metrin korkeuteen 
yltänyt ”tuntosarvi”. Esteen sattuessa se ”varoitti” järjestelmään kytketyn hälytysäänen soidessa. Takimmaisen 
auton lastina olleen kosteudenerottimen pakkauksessa näkyy kilpi, jossa teksti: ”Atomireaktorin osia Tampere 


— Oskarshamn (Ruotsi) Finnatom.” Sama teksti on myös hidastinsäiliön kyljessä — joskin se kuvassa tuskin 
näkyy. 


